LECHLER PNEUMATIKUS LEVEGO FUVOKAK

A Lechler a vilag vezetd fuvokagyartoi
kozé tartozik. A fuvékatechnika
fejlodéséhez mar 135 éve
hozzajarulnak.

Szerteagazo fuvokatechnikai tudasuk
otvozédik az alkalmazastechnikai
kovetelmények alapos ismeretével.
Ezek képezik alapjat termékeik
rendkiviili teljesit6képességének és

megbizhatdésaganak.
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Favoékatechnika pneumatika
leveg6hoz

A pneumatika leveg6 szdmos
ipari terlleten
nélkiilozhetetlen segédesz-
koz a szaritashoz, hitéshez,
tisztitashoz,
anyagtovabbitashoz, keverés-
hez, és mas tovabbi feladathoz.
Ugyanakkor a préslevegé
alkalmazasa egyszerre jar
allando koltséggel és magas
zajterheléssel.
Megkerilhetetlen ilyenkor

a megfelel§ fuvoka alkalma-
zésa.

Alkalmazasi teriletei

Fémfeldolgozas
Elelmiszeripar
Csomagoldipar
Elektronikai ipar
FélvezetGgyartas
Mdanyagipar
Nyomda / fest&sorok/
bevonattechnika stb.

— A CSENDES IS LEHET HATEKONY

llletékes forgalmazo partnerek
vilagszerte

Magyarorszagon, az USA-ban,
Anglidban, Indidban, Kindban,
Franciaorszagban, Belgiumban,
Svédorszagban, Finnorszagban,
Spanyolorszagban,
Olaszorszagban leanyvallalatok
és tobb mint 40 orszagban
kereskedelmi képviseletek
biztositjak a Lechler jelenlétét
az egész Foldon.

Tuddsunkkal segitiink Onnek
pneumatika levegds
feladatainak megolddsaiban —
vilagszerte.

El&nydk

B Zajszint csokkentése

B Alacsonyabb tzemi
levegényomas azonos
lefuvaté erénél

Kisebb leveg6felhasznalas
Jobb fuvéhatas nagyobb
tavolsagrol

Alacsonyabb tGzemi
koltségek




HAROM ELONY

Ko|tség- TARTALOM OLDAL
4 z Alkalmazasok 4-5
hatékonysag
Tervezési segédlet 6-11
Lapossugar flivokak
600.130.52/56 tipus 12
600.332.56 tipus 14
600.484.56 tipus 16
600.130.1Y tipus 18
600.283.42 tipus 20
Munkavédelem
600.606.42 tipus 22
600.493.1Y tipus 24
600.562.1Y tipus 26
600.382.35 tipus 28
600.383.35 tipus 30
600.386.01 tipus 32
600.385.35 tipus 34
679-es tipus 36
686-0s tipus 38
Pontsugar fuvokak
Kéltséghatékonysag Munkavédelem Egyéni tanacsadas 600.326.5K tipus 40
600.326.3W tipus 42
Azonos furatmérettel Favokdink tudatos, egyedi A kovetelményeknek megfeleld e w0
rendelkezd nyitott cs6héz viszo-  konstrukcidjanak optimalis megoldast a -388.30 tipus
nyitva 45% pneumatikus levegét  kdszonhetben a zajszint helyszinen kell megtalalni. 600.625.1Y tipus 46
lehet megtakaritani a Lechler bizonyitottan akar 25%-kal is A HENNLICH Ipartechnika Kft. §
megtax totta ; VIV - 600.387.35 tipus 48
leveg6 fuvdkakkal. redukdlhaté a szokasos szakértdi a helyszinen -
Tovébba a folyamatosan megoldasokhoz képest. Ez pedig  személyesen adnak tanacsot 544-es tipus 50
emelkedd energiakoltségeket, csokkenti a munkatarsak zaj vevGiknek és tajékoztatjak Specialis fivokak
valamint a névekvé sliritett altal okozott stresszterhelését. a préslevegds fuvokak témaban, e T P
levegd igényeket figyelembe Mivel a stresszhatas kisebb, igy mutatjak be az Uj lehet6ségeket. iPatespls
véve nyilvanvalo, hogy milyen kisebb a munkavégzés soradn Lépjen vellink kapcsolatba és Tartozékok
meggy6z6 mggakarntasn eIkovetet,t hllb:f:!, igy a zajszegény hatgrolzguk meg k?zosen az Gémbesuklok / Csonkok 54
lehetGség adddik ezen Lechler fuvékak pozitivan optimalis megoldast!
Szereld bilincsek 55

a terlileten. Ez egy olyan
versenyelény, mely kozvetlen
hatdssal bir az On Gzletére.

hatnak a gyartas minGségére.

Duplacsonkok

Hollander anydk




A LECHLER PNEUMATIKUS FUVOKAK
AZ IPAR SZAMOS TERULETEN BIZONYITANAK

Tisztitas / Leflvatas

A kisebb zajszint miatt

a Lechler Whisperblast®
favokait a hagyomanyos
favdkakkal szemben el6nyben
részesitik. Nagyon gyakran
alkalmaznak fuvékat példaul

a forgacsok lefuvasara.

A fixen beszerelt megoldasok
ugyanugy megtaldlhatdk a
termékpalettan, mint a pisztoly-
ra rogzitett valtozatok.

\
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Hiités

A felllleteket nemcsak vizzel
lehet hiteni, hanem
levegbvel és mas gazokkal is.
Ezenfelll tobbcsatornas
levegd fuvokakkal még

a zajszint is csokkenthetd.
Megfelel6 helyzetben
elhelyezett tobbcsatornas
levegd fuvdkakkal a leveg6t
egyenletesen lehet

a fellletre iranyitani,
példaul a munkadarab
hitésekor ultrahang
hegesztés utan.

\_
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Szaritas

A Whisperblast® fuvékak
eltavolitjak a sziikségtelen
cseppeket pl. a palackok
nyakardl az ezt kéveté
cimkézés tokéletessége
érdekében.

\
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Valogatas / Szortirozas

Rovid impulzusokkal a levegd
favokakat valogatasra,
szortirozasra is lehet alkalmazni. |
A kép egy élelmiszeripari példat
mutat. Hamburger zsemléket
valogatnak ki, melyek nem
feleltek meg a mindségi
kovetelményeknek.

\
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.\{{{. : Levegd fuvokak példaul

a félvezet6 iparban ionizalt
leveg6t fujnak a nyomtatott
aramkorokre, ezzel

a :j:y '(4::'/(‘/{}? . megakadalyozva a statikus

feltoltédést.

Légfiiggony

Ha a Whisperblast® fuvokakat
szorosan egymas mellé helyezzik el,
akkor egy zart levegs fuggony
keletkezik. A képen lathato vizi

préba mutatja a résmentes
mikodést a felileten.

A gyakorlatban igy port vagy mas
finom részecskéket lehet egy
meghatarozott terilettdl tdvoltartani.

\

A fenti attekintés csak néhany alkalmazasi lehet6séget mutat, amennyiben ez az
osszefoglalé nem tartalmazza az On esetét, keresse a HENNLICH Ipartechnika Kft.
munkatarsait, akik 6rommel alinak rendelkezésére!
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MODERN FUVOKATECHNIKA:
NAGYOBB HATEKONYSAG, ALACSONYABB ZAJSZINT

Hatétavolsag

Szélesebb szoras

A |égaram sebességét kanalas
anemomeéterrel lehet mérni

a szoOras teljes szélességében,
kilénbo6z6 tavolsagokon,
kilonb6z6 nyomasértékeken.
A mérések soran felvett
levegGaram sebességek
hatarozzdk meg a sugérképet,
és annak méreteit.

Ezek az értékek az adott fuvdka
tipus miszaki adatainal
megtalalhatok.
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A levegGsebesség hatarértéke
aramlastechnikai szamitasok és
tapasztalatok szerint 2,5 m/s .

A Lechler leveg6 fuvokak
kialakitasuk miatt a fuvokak
kimeneti nyildsanal a [égaram
kilénésen magas sebességgel
1ép ki, ezdltal a lehet6
legnagyobb a fuvokak
hatétavolsaga.

Lefuvo eré

T

50 mm

Nagyobb lefavé eré

Az alkalmazds soran felmerdil a
leflvé er6 kérdése. Méréseink
azt mutatjdk, hogy a Lechler
tébbcsatornds favdkai még
nagyobb tavolsagok esetén is
erds lefuvaté erét érnek el.
KoszénhetSen ennek az
elénynek, Uj felhasznalasi
lehetbségeket nyilnak meg a
préslevegés alkalmazasok el6tt.

Felllet:
400 x 500 mm

A konvencionalis
megoldasokhoz képest itt ismét
jelentkezik a Lechler levegé
fuvokak versenyelénye.



Zajszint

[

1000 mm

Kisebb zajszint

A hagyomanyos fuvokak a
levegG6t egész egyszerlien csak
egy furaton keresztul fujjak ki.
Az ekozben fellép6 turbulens
aramlasok sziszeg6s,
kellemetlen, hangos zajt
eredményeznek.

Az ilyen, relative alacsony
zajszintek is stresszes reakcidkat
valthatnak ki a munkatarsaknal,
ezaltal csokkentve a
koncentracios képességet, vala-
mint a teljesit6képességet.

Zajszint
méréeszkdz
dB(A)

1000 mm

A zajvédelmi szabdlyzatok
védik a dolgozok egészségét

a munkahelyeken (DIN EN

I1SO 9612). A munkavédelmi
el6irasoknak megfelel6 levegé
favdka vizsgalatok alapjan a
munkaegészségligyi hatésagok
ajanljak a Lechler levegé
favékakat, mint hasznos
segitség, az lizemi zajvédelem
teruletén.

Levegdfelhasznalas

Leveg&mennyiség

méréeszkdz
m3h

Kevesebb levegé6felhasznalas

A pneumatikus levegé
elGallitasa igen sok
energiafelhasznalast jelent.
Mivel ezek a koltségek egyre
nagyobb aranyt képviselnek
a gyartasi 0sszkoltségben,

a helyes fuvoka megviélasztasa
jelentGs megtakaritasokat
eredményezhet.

A Lechler fuvékakat ugy ter-
vezték, hogy kevesebb

P

pneumatika levegét
igényeljenek, mint a hagyoma-
nyos leveg6 fuvdkak, anélkdl,
hogy ez
teljesitménycsokkenéssel jarna.
Ezek a gyartmanyok
hozzdajarulnak ahhoz, hogy a
gyartasi folyamatok hatéko-
nyabbak, és egyszerre
kornyezetbaratabbak legyenek.

vall [ETHiER




MIRE KELL FIGYELNI A TERVEZESNEL?

A normal térfogataram és
lizemi térfogataram kozti
kiilonbség

A ventillalt levegé és
préslevegd kozti kiillonbség

A leveg6 fuvokak szorasképe

Az innovativ fivoka
kialakitas

Szerkezeti anyagok és
csatlakozasok

Gazok

Vizg6z, mint lizemi kozeg

Koéltségmegtakaritas és
zajcsokkentés egy nyitott
cs6hoz viszonyitva

(@ A normal térfogataram és az
lizemi térfogataram kézotti
kiilonbség

A normal térfogatdram fogalma
leirja egy gaz idGegységre esé
mennyiségi egységét egy
referencia dllapotban. Ezt a
normal dllapotot a
fuvdkatechnikaban,
eljarastechnikaban és mas
teruleteken is hasznaljak azért,
hogy a gazok a mennyiségi
adatok alapjan
Osszehasonlithatdak legyenek.
Amikor a fuvékatechnikaban
normal térfogataramrdl
beszéliink, akkor a Lechler a
DIN EN ISO 1343 szabvanyra
hivatkozik.

A DIN EN ISO 1343 szabvany

a pneumatikdban hasznalt
norma, amely megadja azt a
referenciadllapotot (nyomas és
hémérséklet) és a hozza tartozd
mértékegységet, az Ugynevezett
normal térfogatot, mely leirja
egy gaz mennyiségét.

Normal allapotban a gaz
nyomasa és h6mérséklete a
kovetkezd:

Abszolut nyomas:

p, = 101325 Pa //

[1,01325 bar(a)]
Hémérséklet:

T =273,15K//[0°C]

Az Uzemi térfogataram ezzel
szemben megadja egy adott gaz
térfogatat a tényleges
Gzemi kortlmények kozott.

Uzemi és normal térfogataram 6sszefiiggése 298 K fokon (+25 °C)

60
/ ’
o /
E //
< 40 /{
[oe}
[}
N
o / /./
< /
E a0 /./
> // /k
g /I/
o
154 /(
D /
5 20 r/ - j‘:
: / e
5 yaV'a 1
" I 1
/ )‘ 1 ‘ ‘
—
: 1]
. milll
0 20 40 60 80 100
Normél térfogataram V, . [m*hi.N.]
&= 2 bar <@ 3bar =@~ 4Dbar  egp= 5bar b= 7 bar 8 bar 10 bar

1. dbra: Osszefliggés a normal és lizemi térfogataram kdzott
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Mivel ezek altalaban eltérnek a
normal korilményektdl, ezért

a nyomast és hGmérsékletet
ebben az esetben mindig
pontosan meg kell hatarozni.
Amennyiben egy Gzemi térfogat
egy meghatarozott id6 alatt
aramlik, akkor ez az Uzemi
térfogataram.

Azért, hogy a hibat vagy

a félreértéseket elkeruljiik

a gyakorlatban tomegaramot
hasznalunk, mivel egy anyag
tomege nem fligg a nyomasatol
és h6mérsékletétdl.

Az 1. abra mutatja az 6ssze-
fliggést a normal és az Gzemi
térfogataram kozott kiilonb6z6
nyomasérték és allandd
hémérséklet esetén.

Mivel a h6mérséklet hatdsa
egy gaznem(i anyag térfogatara
csekély, ez a diagram j6 kozelitd
értékeket ad a kétféle
térfogataram kapcsolatara.

A pontosabb meghatarozas
céljara a kovetkez§ egyenlet
szolgal:

Vuzemi = T/p x 0,00371 x Vnormél

p: Abszolut nyomas
(atmoszférikus + rendszer-
nyomds = 1,013 bar + p )
T: Abszolut h6mérséklet
(273,15K+T,_ )

kozeg



(2 A ventilllt levegé és a
préslevegd kozotti kiillonbség

A ventilatortechnikaban dramlé
leveg6rdl beszélliink, mert nagy
térfogataramok keletkeznek
alacsony nyomasértékeken.
Ellenben a kompresszoroknal
kisebb térfogataramok jonnek
|étre magas nyomasértékek
mellett.

A ventilatorok gazdasagos

és a hatékony elszivésra,
szellGztetésre szolgdlnak, ugy
mint égési folyamatoknal a
flstgaz elszivas vagy az oxigén
utdnpotlas biztositasa.

A kompresszorokat ezzel
szemben sokrétiien alkalmazzak
a gyartasi folyamatokban.
Gumiabroncsok felfujasanal
vagy furégépeken a forgacsok
lefivatdsanal széleskorien
hasznalnak kompresszorokat.

A Lechler levegs fuvokait
leflvatdsi és tisztitasi
feladatoknal egyszer(ien,
hatékonyan alacsony zajszinten
lehet hasznalni.

®) Levegd fuvokak szérasképe

A levegd fuvokakat leveg6 és
mas gazok, g6zok céliranyos,
koncentralt kijuttatasara is
alkalmazzak.

Altaldban lapossugar és
pontsugar levegé fuvokak végzik
ezeket a feladatokat. A levegé is
egy meghatdrozott szégben Iép ki
a fuvokabdl, de ez nem
hasonlithato a folyadékot széré
favékak szorasszogéhez.

A levegé a fuvokabdl valé
kilépéskor expandalodik,
kiterjed, ami a sugar
szétnyildsahoz vezet. igy
rendszerint a szérasszog
kb. 20°-o0s.

A kornyezeti leveg6t
a kiaramld légsugar
integralja

Szérasszog kb. 20°

2. abra: Lapossugar levegd
favdka szdérasszoge

@ Innovativ favéka kialakitas

A hagyomanyos levegé
favékaknal a levegd egy
egyszerU furaton aramlik ki.
Az ekdzben létrejové
turbulencia hangos, stvité
hangot ad ki. Ezért a Lechler
arra koncentralt, hogy ezt a

turbulens dramlast csokkentse.

Tobbcsatornds fuvdkainkban
a kullonleges kialakitasu
favdkanyilasok egyenletesen
vezetik a leveg6t tébb,
aramlastechnikailag kedvez6
csatornaban. igy egy
egyenletes, kiegyensulyozott
és er@s légaram alakul ki.

A csokkentett turbulenciak
redukaljak a zajkibocsajtast is
és egyidejlileg a
levegé6felhasznalast is, mégpe-
dig mérhet6 mddon.

(® Szerkezeti anyagok és
kozotti csatlakozasok

Széria fém fuvokdink szerkezeti
anyaga réz és savallé acélok
DIN 1.4305, DIN 1.4404 vagy
DIN 1.4571.

Széria mlanyag fuvokaink
tébbséglikben PP, PVDF vagy
POM anyagokbdl késziilnek.

Lényeges, hogy a tomitések
esetén is a megfelel§ anyagokat
alkalmazzuk. A feladatoknak
megfelel6en Viton, PTFE,

EPDM vagy EWP tomitéseket
hasznalunk.

A favékak menetes
csatlakozasait legtobbszor az
1SO 228, DIN EN 10226 és az
NPT szabvanyok szerint
alakitjuk ki. Ezek egy része
6ntémitd, masik része kilon
tomitést (pl. teflon
tomitészalagot) igényl6 menet.
Menettomitésre lehet még
kiilonb6z6 tomitbpasztakat is
hasznalni.

A Lechler fuvokak kilonféle,
nemzetkozi szervezetek altal
elGirt kovetelményrendszernek
megfelelnek — tébbek kozott
élelmiszerbiztonsagi és
munkavédelmi szervezetek
szabvanyanak.
Ezek kozil
rl.) a legismertebb az
Im FDA (Food and Drug
Administration),
egy USA-beli élelmiszer-
fellgyeleti és gydgyszerenge-
délyezési hatosag.
" Az Eurdpai Parla-
Q f ment 1935/2004
sz. rendelete
szabalyozza
azoknak az anyagoknak és
targyaknak a listajat, melyek
érintkezhetnek élelmiszerekkel.
Ebben a rendeletben
szabalyozzak tovabba, hogy
a mianyagoknak a 10/2011
szerint EU konformnak kell
lennilk.
OM Az OSHA (Occu-
pational Safety
and Health Administration) egy
USA-beli hatésagi szervezet,
mely a munkakori baleseteket
kivanja megel6zni.

A termékoldalakon az egyes
termék azzal a logdval van
megjelolve, mely szervezet
elGirasanak megfelel.

9 |[EEIET




MIRE KELL FIGYELNI A TERVEZESNEL?

(& Gazok

A gézok (pl. levegd)
tulajdonsaga eltér

a folyadékokétdl.

A gdzok 6sszenyomhatoak,
ellenben a folyadékok nem.

A gézokat majdnem az 6sszes
fuvoka képes kifajni, melyek
folyadékot tudnak szérni.
Viszont a gazok szdérasképét
az 6sszenyomhatdsag és

kis slirliség miatt nem lehet
ugyanugy alakitani, mint

a folyadékokét.

A gazok hajlamosak bizonyos
feltételek kozott (nyomas és
fuvdkageometria) a zajszintet
jelent6sen megemelni.

A tébbcsatornas fuvdkak
fejlesztése soran a specialis

Nem 6sszenyomhato

kialakitasu fuvokacsatornakkal

a zajt el6idézb turbulens
aramldsokat a fuvoka belsejében
jelent6sen csokkenteni lehetett.
Ezenkivll ez a fuvdkageometria
megnovelte a lefuvo erét,
ugyanakkor csokkentette a
levegé6felhaszndlast.

A gazok sebessége bizonyos
kortlmények kdzott nagyon nagy
lehet. Ha a fuvékakat megfelel§
nyomaskulonbséggel
mikodtetjlk, akkor a legsziikebb
aramlasi keresztmetszetben akdr
320 m/s sebesség is kialakulhat.
Ez a sebesség a fuvoka
kimeneténél rovid ideig még
akar névekedhet is. A 4. dbra
mutatja a sebességviszonyokat
egy szimulalt aramlasban.

Osszenyomhaté

3. abra: Kompresszids tulajdonsag: viz (bal oldal) és

leveg6 (jobb oldal) esetén

[ECHLER
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@ Vizg6z, mint lizemi kdzeg

Altalanossagban véve a vizgézt
gaznak lehet tekinteni.
Bizonyos esetekben viszont,
mint példaul dramlas esetén,

a vizg6z masként viselkedik
mint példaul a levegd. Mivel a
viz normal allapotban folyékony
és csak bizonyos feltételek
mellett valtoztatja meg
halmazallapotat, ezért

a vizg6z aramlastechnikai és
termodinamikai tulajdonségai
kilonboznek a gazokétdl.
Példaul a gyakorlatban a vizg6z
id6egységre esG dramlasi
mennyiségét mindig
tomegarammal adjak meg,
mig a gazokét gyakran
térfogatarammal.

Kornyezeti levegé
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4. abra: A kilépd levegl sebesség
viszonyai

A vizg6z egyik legfontosabb
tulajdonsaga a s(rdség.
Amennyiben a vizg6zt nyomas
ald helyezziik, az egy adott
hémérsékleten gyorsan elveszi-
ti gdzszer( allapotat és atalakul
folyékony halmazallapotura.
Az egész folyamat mar

egy mérsékelt nyomas és
hémérséklet valtozds hatasdra
is végbe mehet. Ezeket és mas
fizikalis, vegyi tulajdonsagokat
fokozottan figyelembe kell
venni, amikor vizg6zt juttatunk
ki fuvokan keresztiil.

Kéltségmegtakaritas és
zajcsokkentés egy nyitott
cs6hoz viszonyitva

Cégek mar régdta hasznalnak
pneumatika leveg6t
tevékenységik soran. Legyen a
feladat forgécs lefuvatés vagy
hibas munkadarabok szortiro-
zasa, esetleg egyszer( szaritas a
mosdsi folyamat utan. Gyakran
alkalmaznak ezekre a felada-
tokra egyszer(, méretre vagott
csovet, melyet olcsdn

be lehet szerezni és az
alkalmazashoz gyorsan, egyedi-
leg kialakitani.

Azonban ez az elsé latasra olcsd
megoldds hosszu tdvon kevésbé
bizonyul gazdasagosnak.

Az egyedi, specialis
kialakitasuknak koszonhet&en

a Lechler levegd fuvokainak
levegé6felhasznaldsa és
zajszintje jelent&sen kisebb,
mint egy olyan nyitott

csének, melynek belsé
atmérdje megegyezik a fuvoka
nyilasanak atmérgjével.

A Lechler levegé fuvokak
nemcsak a felhasznald
pénztarcdjat, hanem az azokat
alkalmazé munkatarsak
egészségét is dvja.
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* Gaz és g6z térfogatarama lizemi allapotban

12" 16"

40"

Osszesen 30 | levegst akarunk percenként p>1 bar nyomason kiftijni fivokan keresztlil. Keressiik meg a fenti diagramon

a megfelel6 nyomasgdrbe és térfogataram egyenes metszéspontjat. E pont vizszintes koordinataja adja meg nekiink
a megfelel§ cséatmérdt és cséméretet, a fliggdleges koordinata pedig a gazdasagos aramlasi sebességet.
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