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LAPATKEREKES ARAMLASMERO

FPW 05/10/20

FPW 05/10/20 lapatkerekes
aramlasméroé sorozat

A mechanikus mukodési elvii FPW lapatkerekes aram-
lasmérd sorozat elemei tiszta folyadékok aramlasanak
mérésére szolgalnak 0,3-6 m/s aramlasi sebességtarto-
manyban.

Az aramlo folyadék megforgatja a lapatkerekeket. A la-
patkerekekbe épitett rozsdamentes acél tiik jelét érzékeli
egy induktiv szenzor. A nem magneses tlik hasznalatanak
készonhetéen a folyadékban 1évé apré vasrészecskék
nem tapadnak a lapatkerékre, igy garantalhaté a készl-
lék hossz( élettartama és stabilitasa. A forgasi sebesség
kozvetlendl aranyos a mért folyadék aramlasi sebességé-
vel. Az aramlasméré kimenete csatlakoztathato egy kijel-
26 egységhez vagy valamilyen vezérlérendszerhez.

A mérémlszer nagy elénye a gyors és egyszer( telepités,

valamint a mas mérési elvekhez viszonyitott alacsony

ara.

Az dramlasmérdé harom valtozatban késziil:

FPW 05 - impulzus kimenettel (korrekcids tényez6
)]

FPW 10 - impulzus kimenettel (korrekcios tényezével /
allithato kontaktussal)

FPW 20 - impulzus kimenettel (korrekcios tényezével /
allithato kontaktussal / 4-20 mA kimenettel)




MUSZAKI ADATOK

LED KIJELZO

Tdpfeszliltség

FPW 05: 9-30 V DC forditott polaritds védelemmel

FPW 10 és FPW 20: 24 +/- 10 % V DC forditott polaritds védelemmel

Kijelzé

2db 2 szinti LED (FPW 05 - 1 db 2 szinti LED)

Hdldzati csatlakozds

M12x1 mme-es 4 pdlusu

Impulzus kimenet

FPW 05: TTL kimeneti impulzusok (max. 3V / max. terhelés 5 mA)

FPW 10: PNP aktiv (max. 50 mA)

FPW 20: PNP aktiv (max. 50 mA)

Analdg kimenet (FPW 20)

4-20 mA, aktiv (max. terhelés 400 Q)

Aramldsi tartomdny

0,3-6 m/s (fligg az alkalmazott illeszté adaptertél és a telepitéstél)

Pontossdg

1-6 m/s - a mért értek + 3%-a

0,3-1m/s - a mért érték + 5%-a

Megismételhetdseég

a teljes tartomdny + 1% -a

Hiszterézis: 2-8cm/s
Vezérlés 1db gomb
Kézeg hémérseklete -10 °C-tol +80 °C-ig

Kornyezeti hémérséklet

0 °C-tél +55 °C-ig

Kézeggel érintkezé anyagok

Propeller tarté (PVDF), propeller (PEEK), tengely (SS DIN 1.4401 /
cirkénium kerdmia), a propeller lapdtba épitett tii (SS DIN 1.4115),
témité O-gytirtik (EPDM)

Nyomds max. 25 bar
Nyomdsesés max 0,5 bar
Védettség P67
Kdrnyezeti paratartalom max. 90%

Méret

90x38,8 mm (magassdg x atmere)

Suly

135g

LAPATKEREK ES MOZGAS ERZEKELO SZENZOR

A KESZULEK EGYEDI RESZEI
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Bekapcsolas utan a méré belsé éndiagnosz-
tikai eljarast és LED-tesztet hajt végre, ez-
utan mérési izemmadra valt.

Z6ld - Uzemkész (jelzi, hogy a muiszer tapfe-
szliltség alatt van).

Kék - impulzus kimeneti funkcié (a kimeneti
impulzusok masolasa) / aramlasér  funkcié
(az aramlaskapcsol6 allapotanak jelzése).
Narancssarga - az aramlasi sebesség nulla,
vagy a minimalis hatarérték alatt van.

Piros - az aramlasi sebesség meghaladja a
maximalis hatarértéket.

Ha egyik LED sem vildgit vagy nem villog,
akkor a méré valdsziniileg le van vdlasztva a
tdpfesziiltségrél!

ALAPMERETEK




LAPATKEREKES ARAMLASMERO

KIEGESZITO ADAPTEREK
CSO-NYEREG

Kilonféle illeszt6 adapterek, csésze-

A csatlakozas egy

A A tlonfé = Kod Csatlakozds K-tényezé
relver’\y.ekrleteznek. A kulﬂotlfele csal‘lc PP csnyereggel jon létre, y
lakozasi tipusok egyszerdsitik a cs6- PN10. DPPP-10-D50 (B11) 0D 50
vezetékekbe torténd beszerelést (pI DPPP-10-D63 (B12) oD 63
kiils6 vagy l:’telso menetes,, hegeszté- DPPP-10-D75 (B13) oD 75
ses, ragasztasos csatlakozas stb.)

DPPP-10-D90 (B14) 0D 90
DPPP-10-D110 (B15) 0D 110

Ezek az ,in-line” szerelvények kiilon- A csévezeték bels6 atmérsje

. DPPP-10-D125 (B16) oD 125 )
féle anyagokbdl érhetéek el, mint TR oD 140 szerint
példaul PP-bél, PVC-bdl vagy rozsda-
e fadl5E DPPP-10-D160 (B18) 0D 160
DPPP-10-D200 0D 200
S, . ,, DPPP-10-D225 0D 225
Ezenkivil létezik egy ,csé-nyerges”
megoldas. A csébe fart lyukra kdzvet- Lrbeeloinels oD 31>
leniil rahelyezheté a szorito-nyereg.
Ennek kdszonhetéen nem sziikséges MUANYAG T-IDOM
a csévezetéket elvagni vagy hegesz- )
o A csatlakozas egy )
' PVC kézdarabbal jon létre, Kod Csatlakozds Aramldsi sebesség K-tényezé
PN16.
— TPVC-16-D40 (B21) 0D 40 2,3...27 m%h 30
K-FAKTOR ERTEKTABLAZATA
A LEGGYAKRABBAN HASZNALT TPVC-16-D50 (B22) 0D 50 3,5...42m%h 19
CSOMERETEKHEZ TPVC-16-D63 (B23) oD 63 56...67 m¥%h 11,5
Bole6 TPVC-16-D75 (B24) oD 75 7,9 ... 95 m¥h 7,5
elso e & q - ”
Cséméret dtmerg ~ Aramldsi  K-tényezo TPVC-16-D90 (B25) 0D90 11,5 ... 137 m¥h 5

) . p
D sebesség (imp/1)

48,3x2 44,3 2,7..33m*h 24,8

ROZSDAMENTES ACEL MENETES T-IDOM

53x1x5 50,0 3,5...42 m*h 19,5

A csatlakozas egy . . < . . p -
Kod Csatlaka A /! b K-t
603x2 563  45.53m%h = 110 G menetes AISI304 ° kil e
bval jon 1é TSS304-25-G1/8 (B31 1 ,03...0.6 m¥/h 11
76,12 721  7,5..88m%h = 80 ;ﬁ;?mmva' Jon létre, /8 (B31) c1/8 S =T 00
: TS5304-25-G1/4 (B32) G 1/4 0,05 ... 1,1 m¥%h 662
84x2 80,0 9...108 m*/h 6,6
TSS304-25-G3/8 (B33) G3/8 0,09 ... 1,7 m%/h 408
88,9x2 84,9 10...122 m®/h 5,5
TSS304-25-G1/2 (B34) G1/2 0,19 ... 3,8 m*/h 286
108x4 | 100,0 14...170 m*/h 3,9
TSS304-25-G3/4 (B35) G 3/4 0,56 ... 6,8 m®/h 149
114,3x2 = 110,3 | 17..206 m*/h 35
TSS304-25-G1 (B36) G1 0,88 ... 10,6 m®/h 87
139,72 135,7 26...312 m*/h 2,2
TSS304-25-G1 1/4 (B37) G11/4 1,4 ... 17,4 m*/h 42
168,3x2 | 164,3 38...458 m*/h 1,5
* il TSS304-25-G1 1/2 (B38) G11/2 1,8...22m%h 37
219,12 | 215,41 65...784 m*/h
ID = a cs6 belsé atmérdje HEGESZTHETO ROZSDAMENTES ACEL T-IDOM
OD = a cs6 kiilsé atméréje )
ﬁ‘ Csatlihofispj?goa, Kod Csatlakozds = Aramldsi sebesség K-tényezé
Ha a csé belsé atmér6je meghaladja a be- R N
mutatott tablazatot, akkor a K-tényezét az | Mhiiaasad ClUCIREIES WTSS304-2542,4x2 (B41) 200 25 o) 29
kovetkezé atszamitasi képlet adja meg: PN25. WTSS304-25-48,3x2 (B42) = 48,3x2 2,7...33m%h 19
Kt 5 () K * ID ) /1D WTSS304-25-60,3%2 (B43) 60,3x2 4,6 ...55m%h 8
- enyezo_ = s " s P .
R RS WTSS304-25-76,1x2 (B44)  76,1x2 7.3...88 m*/h 5
ID;pus20r: @ legkozelebbi belsé atméré kiva- WTSS304-25-88,9%2 (B45) = 88,9x2 10,2 ...120 m¥h 5,5
Ias”ztas:a a Bz el @ sl : WTSS304-25-114,3x2 (B46) | 114,3x2 17,0 ... 205 m*h 35
cs6 szamara
Kisguazar: @ kivalasztott IDy4 <,,-hoZ tartozo WTSS304-25-139,7%2 (B47) | 139,7x2 26,0 ... 313 m*h 2,2
K-tényezd
IDy;: a beépitéshez hasznalt csé belsé " ”
atmérje HEGESZTHETO ROZSDAMENTES ACEL ADAPTER
“ Minden K-tényez6 értéke 25 °C-0s vizre [ASSEUELCZEREANIEEEAETE ] . ) -
vonatkozik. Az FPW10 és az FPW20 verzi- AlSI304 csatlakozoval jon létre, Kod Csatlakozds A Aramldsi sebess€g K-tényezé
ok esetében a K-tényezék a mérd korrek-  [AEES :
cios értékétsl (impulzus allandé) fiiggden Yggi?o“'%'m“ IDp>|2§ 5 A cs6vezeték belsé atmérsje szerint
valtozhatnak (osztasi arany). Az Gsszes -

feltiintetett méret mm-ben értendd.



ELEKTROMOS BEKOTES

A kuelzo megjelenlthetl a mérokészilék aktualis kimenetét kbzvetlentil mA-ban (4 20 mA) vagy az atkonvertalt a_ olya
si sebességet (m3/h) vagy az atkonvertalt aramlasi sebességet (m/s). 3

A bemeneti csatlakozon kiviil a CC100-as egységet M12x1 (4-pdlusu) kimeneti csatlakozéval is ellatjak, amely tar-
talmazza a tapfesziiltséget és a 4...20 mA aramhurkot, ez biztositja a magasabb szint(i rendszerhez térténé csatla-
koztatast. A csatlakozé bekotése azonos a mUiszerével és igy az kijelz6 egység beillesztése nem moddositja a rendszer
bekotését (,,szendvics kijelz6”).

Cserélheté alkatrészek L N Régzité
O-gy(irG (NBR) FPW-RK1.2
; p : Q O-gyirti (1)
2 ) Szarnykerék (PEEK) FPW-RK2 g2

3) Szarnykerék tengely (DIN1.4401) FPW-RK3.1

Szarnykerék tengely (cirkénium keramia) FPW-RK3.2 § — ‘*; — Szdrnykerék (2)
4 ) Rogzit6 hollandis anya (DIN1.4401) FPW-RK4 / ~

FRWodRBrox

Szdrnykerék tengely (3)

FPW



