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FOLYAMATOPTIMALIZALAS A FUVOKATECHNOLOGIA

ALKALMAZASAVAL

Az allanddan ndévekvd piaci verseny megkdveteli a folyamatos fejlesztést

es folyamatoptimalizalast a feldolgozoiparban, ahol az automatizalt rendszerekben

meég a latszélag jelentéktelen mddositasok is optimalizacios lehetdségeket hordozhatnak.

Masrészt a vegyipari folyamatok rendkivil 6sszetettek, egymassal is kblcsénhatasban allnak,

barmely kiigazitas messze tulmutat a maga hataskéren. Ez az oka annak, hogy tébb mint

135 éve a Lechler olyan fuvdka- és szorastechnolégiat kinal, amely mindig magaban foglalja

az érintett folyamatok megértését.

Paul Lechler mar a kezdetekkor,
kereskeddcége alapitasanal,
1879-ben a kémiat tekintette
kiindulépontjanak.

Kezdetben a gépolajok és a
favéddszerek kerlltek figyelme
k6zéppontjaba. 1905-ben
kizarolagos forgalmazasi jogot
szerzett az Inertol nev( favédé

bevonatra, majd 1919-ben

a portfoliojat kiegészitette sajat
gyartmanyu védébevonataival.
Késo6bb a cég termelésének
sulypontja athelyez6détt

a vegyipari termékekrol

a folyadékok alkalmazas- és
szorastechnologiajara.

1893

Végul 1961-ben az 6sszes
vegyipari termék gyartasat egy
kilonalld céghez szervezték ki.
Mivel a vegyipari
szorastechnoldgia mar

a kezdetektél fogva nagy

szerepet jatszott a gyar
térténetében, ezért a Lechler

az alkalmazasok széles korét
kinalja a nyomas, a hémérséklet
és a kdzeg kulénb6zd
feltételeinek fliiggvényében.

Lechler's Centrifugal-Spriiher
T e tite

Paul Lechler megalapitja gyarat

A folyadékporlasztasi szabadalom
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Megalakul a németorszagi
értékesitési iroda

Terjeszkedés az USA-ban,
majd tovabbi orszagokban
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Szerviz

Tapasztalatok

megoldasok

Nagy pontossag és
megbizhaté széraskép
jellemzi a Lechler altal kinalt
fuvokakat. Nemcsak egyedi
megoldasokat nyujt gyorsan
bsszeszerelheté standard
fuvokakra, hanem a fejlesztés
gyartasi eljarasait is kinalja

a vevdi igényeknek megfeleléen.
igy mérnoki szaktanacsadassal is
segiti a folyamatok eredményes
megvalositasat.

Vevéspecifikus
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Kompetenciaink

A Lechler-gyar vilagelsd

a fuvdka- és szérastechnoldgia
terén. Termékeink és
megoldasaink vilagszerte
széles korben elterjedtek

a vegyipar és a feldolgozoipar
terlletén. Mérndkeink

a gyakorlatban szamos
eredményes projektet vittek
véghez, igy szakszerlien
tudjak segiteni a folyamatok
megvalosulasat.

Utkozo6tanyéros favoka

Tartalymoso fuvokak

A kutatas-fejlesztés kitliiné
muszaki lehetéségei, valamint
a gyartasi eljarasok biztositjak
az uzemekben alkalmazott
Lechler-termékek biztonsagos
miikddését.
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LECHLER FUVOKAK ES VEVOSPECIFIKUS MEGOLDASOK
— A FUROTORNYOKTOL AZ OLAJFINOMITOKIG

Legyen sz6 akar precizios, akar széles korii alkalmazasokrodl, a Lechler szérastechnologiai megoldasal

minden igényt kielégitéen tamogatjak az On folyamatait. Nem egyszeriien egy fiivékagyarté cég vagyunk,
kdszénhetben a gyartasi folyamatokban szerzett tapasztalatainknak, amivel segiteni tudjuk Ont
folyamatalkalmazasainak optimalizalasaban. Példaul a petrolkémiai iparagban —a furétornyoktél az olajfinomitékig.

Upstream

Alkalmazasi teriiletek

—Tlzvédelem — Parasitas

— Pormegkétés — Szennyvizkezelés
— Gépjarmu tisztitas — Hdocserélés

- Habtérés

Midstream

Alkalmazasi teriiletek

= Korrézidvédelem — Tartalyhités — Glikol befecskendezés

— Tilizvédelem — Segédanyag-beporlasztas — Tartalytisztitas

— Beporlasztas — Széndioxid levalasztas — Metanol befecskendezés
— Csapagykenés — Biocid befecskendezés —Vagonmosés

Downstream

Alkalmazasi teriiletek

— FCC befecskendezés —Téltetnedvesités —Vizbeadagolas
— Leparlas — Kokergaz-hutés — Amin-mosas

— Habtérés — Gézhltés — Légtisztitas

— Kéntelenites — Kondenzh(tés
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LECHLER FUVOKAK ES MUSZAKI MEGOLDASOK

Extrém héség, magas nyomas, korroziv kozeg — mindezen tényezéket mar kezdetben, minden szempontbdl
definialni kell a fiuvékaink preciz miikodése érdekében. Kezdve a bels6 miiszaki méretezéstSl az anyagok
megvalasztasan at a szérasszégekig. A tervezési fazis utan minden egyes fivékat szigoru laborat6riumi
vizsgalatnak vetiink ala, ezzel is biztositva, hogy On a kivanalmainak legmegfelel6bb fuvékat kapja.

Kémiai alapanyagok

Alkalmazasi teriiletek

— Hécserélés — Granulalas
—Gozhlités - Pelletezés
—Gyors fellletkezelés — Frakcionalas
— Mlanyag-httés

Specialis kemikaliak

— Tartalymosas — Szaritas — Pelletezés

—Hdécserélés — Gyors fellletkezelés — Kéntelenités

— Szén alapanyagu kemikaliak — Granulalas — Olajporlasztas
—Tlzvédelelem — Frakcionalas

Légtisztitas

Alkalmazasi teriiletek

- S0, mentesites - Gazhutes — NOx mentesités
— Kéntelenités (SOX) — Nedvesités -SCR

— Nedves kéntelenités - SNCR

— Abszorpcid




A LEGKORSZERUBB MEGOLDASOK

A vegyipar altal elGallitott és feldolgozott termékek kére rendkiviil széles. Ugyanez vonatkozik a velejaro
eljarasokra is. Ezek tobbsége széles kdrben hasznalt és kézismert, némelyik viszont specidlisan kifejlesztett,
extrém kornyezeti feltételekhez kotott.

A Lechler mindkét teriilet szamara kinal favokakat és szorastechnoldgiat.

Vevospecifikus
rendszerek

a folyamatalkalmazasok
teruleten
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A nagyszabasu ipari koriilmények tigyfélspecifikus rendszereket igényelnek. Eppen ezért kinalunk testreszabott
termékeket és megoldasokat a Lechler kinalatéabdl, melyek kizardlag a vegyipar kildénleges igényeinek kielégitését
szolgaljak. J6 példa erre a szurdalloméasok, a fuvokalandzsak, a specialis fuvokak, a gazhlitéses

és kondicionalé rendszerek, valamint a csepplevalasztok terllete, ahol készségesen allunk az On rendelkezésére.

Orémiinkre szolgal, hogy segitséget nyuijthatunk Onnek az optimalis porlasztasi megoldasok kivalasztasaban.
Kérjuk, vegye figyelembe az itt bemutatott fUvdkak gyartasi feltételeit, szallitasi idejét, valamint koltségeit!

Vevospecifikus rendszerek

W Vevispecifikus termékek B Az On igényeire szabva B Komplett tanacsadas B Egyéni forma- és
és megoldasok folyamattamogatas

Precizids fuvokaink kivalé eredményt garantalnak az alkalmazésok tébbségéhez.

Alapos gondossaggal tervezett termékeinket a szakma is nagyra értékeli. A nagy termelési volumennek kdszénhetéen
igen j6 ar-érték aranyt tudtunk kialakitani a vegyipari alkalmazasok szamara.
Ebben a kiadvanyban megtalaljak legnépszeriibb termékeinket.

favokak

iziés

Prec

M Tobb ezer standard B Gyakorlati tapasztalatok W JO ar-érték arany M Rovid szallitasi
fuvoka hataridé
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VEVOSPECIFIKUS LECHLER-FUVOKAK
A VEGYIPAR SZAMARA

Tartalymosas és tlizvédelem

A tartalyok és mas berendezések tisztitasakor fontos,
hogy az egész felliletet érje viz, illetve/vagy
(egyenletes) vizes filmréteget képezzunk rajta.

A fuvokak legkisebb furatatmérdje legalabb 6 mm-es . .
kell legyen (DIN 14495). Leginkabb lapossugdr és Csepplevalasztok
telekup fuvokak hasznalatosak.

A cseppeket a gazaramtovabbitja.

A Lechler csepplevalasztok levalasztjak ezeket

a cseppeket a gazfolyambdl, igy megakadalyozzak

a mogottik lévé berendezések hatasfokanak csékkenését.
A csepplevalasztok tisztitasara altalaban specialis telekup
fuvékak allnak rendelkezésre.

Gazhiités (Quenching)

A gazhiités megvaldsitasahoz folyadékbefecskendezést
alkalmaznak fuvokak segitségével, ezzel allando

parat hozva létre, amely felveszi a gaz termikus
energiajat. Ehhez nagyon aproé cseppekre van szlkség,
melyet kippalast vagy pneumatikus fuvokakkal

allitanak eld.

JECHLER JRET:!




Gazmosas

Amikor a gaz intenzitasa (abszorpcioja) csdkken,

akkor keruilnek elétérbe a Lechler gyar altal készitett telikup,
kuppalast és zuhanyfuvokak. A megfeleld fuvokavalasztas
és az optimalis fuvoka elrendezés hatassal lehet

a folyamatra, megndvelheti annak hatékonysagat.

Anyagszétvalasztas a centrifugakban

A centrifugakban torténd anyagszétvalasztasra
telikup és lapossugar fuvokakat hasznalnak
viz beporlasztasaval, a szétvalasztandé anyag
kimosésara.

Vevéspecifikus rendszerek

Csepplevalaszto

B Levalasztja a finom
cseppeket (<10 um)

B Alacsony
nyomasveszteség

B Nagy térfogataram
esetén

Fuvokalandzsak és injektorok

B Optimalis sz6ras-
beallitas

B Egyedi bedllitas

B Kilénb6z6 opcidk

Precizios fuvokak

Telikup fuvoka — 490. széria

B Kevésbé érzékeny
az eldugulasra

B Stabil szérasszog

B Egyenletes
folyadékeloszlas

Pneumatikus fivokak

B Nagyon finom
cseppek

B Alacsony
térfogataram

B Viszk6zus anyagok
kiszorasara is
alkalmas
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VEVOSPECIFIKUS LECHLER-FUVOKAK
A VEGYIPAR SZAMARA

Tartalytisztitas

Az optimalis tartalytisztitasra vevéspecifikus
alkalmazasok nyujtanak megoldast, melynek
|étrejottéhez a Lechler tartaly- és berendezésmoso
fuvékainak széles valasztékaval és mlszaki
tanacsadasaval jarul hozza.

Berendezések és nagytartalyok mosatasa

Ezen az alkalmazasi terileten olyan iranyitott szérasu
fuvokakat hasznalnak fel, melyek hajtasvezeérelt telikup
fuvokak, és egy meghatarozott vonalon helyezkednek el.
igy valik elérhetévé a nagyobb szérastavolsag.

|ECHLER IRRP!




Léghiito és légnedvesitd fuvokak

A léghutéshez, valamint a légnedvesitéshez

a termodinamikai folyamatok szabalyait kell
figyelembe venni. Finom cseppméretet kuppalast,
és zuhanyfuvokak légaramba valé helyezésével
hoznak létre. Kllondsen fontos ebben a helyzetben
a megfelelé cseppméret és a szivocsatorna
méretének meghatarozasa.

Vevéspecifikus rendszerek

Tartalylandzsak

B Vevéspecifikus
tartalylandzsak
B Kilénbdzé

anyagmindéség
B Kilénbdzé

csatlakoztatasi
lehetéségek

Szérogerendak

Vevdspecifikus
kialakitas

Kilénb6z6
anyagmindéség
Pneumatikus fuvékak

Precizios fuvokak

Magas impakterejii fuvokak
- 5TA/5TB/5TM

B Kilondsen erés
pontsugar,
nagy teljesitmény

B Erdésen szennyezett
tartalyokhoz

B Robusztus kivitel

Szabadforgasu forgofejek
- 569. széria

B Népszer( és bizonyitott

B Erételjes lapossugar

B ATEX minésitéssel
rendelkezik

Zuhanyfuvékak
-502/503. széria

B Telikip szoéraskép
B Kis cseppméret

Vevospecifikus rendszerek

favokak
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A LECHLER FUVOKAK ES VEVOSPECIFIKUS
RENDSZEREIK A VEGYIPAR TERULETEN

Leparlé kolonnak

Fuvokakat hasznalnak kémiai anyagok desztillacidjara,
melynek soran a keverék folyadékot alkotéelemeire

bontjak. A legnagyobb keresztmetszetet nyujté tangencialis
telikap fuvokak a legalkalmasabbak ezen szérasi folyamatok
megoldasara.

.
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Habtorés

A desztillacios folyamatokban gyakori

a nemkivanatos habképzddés, melynek
szabdlyozasara egységes szoraslefedettséget
biztosité telikup fuvokakat alkalmaznak.

|ECHLER JRRV




Vevospecifikus rendszerek

Landzsafuvokak és injektorok

B Optimalis elhelyezés

B Egyediillesztés

B Egyéb opcionélis
lehetéségek

Gozlecsapatas

Ebben a hécseréld eljarasban a gézt telikip fuvokakkal
nedvesitik. Ezek a fuvokak nagy feliletu
szoraslefedettséget biztositanak, magas
szivattyuteljesitménnyel.
Szivattyu- és vezérl6egységek

B Magas minéségu
egységek

B Bevizsgalt minéség

B Tokéletesen testre
szabott megoldas

Vevospecifikus rendszerek

Precizios fuvokak

Tangencialis telikap fuvokak
- 422/423. széria

B Nincs perditéelem
B Kevésbé érzékeny
az eltdmédésre

B Stabil széraskép

fuvokak

iziés

Prec

Venturi-mosoé

A gazmos6 torkan keresztll bearaml6 nagy Telikup favokak

sebességli gaz a mosofolyadékkal 6sszekeveredik, - 403/405. széria

melynek soran kuppalast vagy telikap fuvokak B Nagy térfogataram
porlasztjak be a folyadékot. A finom W Egyenletes sz6raskép
folyadékcseppecskék nagy hatékonysaggal B Nagy cseppméret
kotik meg a szennyez6 részecskéket.




VEVOSPECIFIKUS LECHLER FUVOKAK
A VEGYIPARBAN

Gazhlités

A vizbeadagolas a kdzepes méretli pneumatikus fivokak
segitségével lehetéséget nyujt nagyobb felliletek leszorasara,
a gyorsabb gézképzédésre, igy a forré gazok biztonsagos
hlitésére. Ezt az allapotot a VarioCool® egységen keresztil
lehet ellendrizni.

Alapanyag beadagolas

Reaktorba torténé nehézolaj adagolassal szén-dioxid alapu
termék keletkezik.

A telikap fuvékak nagy keresztmetszetiiknek kdszénhetéen
a legalkalmasabbak erre a feladatra.

Olaj elégetése

Egy kicsi kuppalast favéka beporlaszja
az olajat, hogy a kivant hémérsékletet elérjék.

JECHLER JRRT




Vevospecifikus rendszerek

Landzsafuvokak és injektorok

B Optimalis elhelyezés

B Egyedi kialakitas

B Egyéb opcionélis
lehetéségek

Szivattyu- és vezérl6egységek

B Magas minéségu
egységek

B Bevizsgalt minéség

B Tokéletesen testre
szabott megoldas

Keverddob / csavazo

A keverédobban kilénb6zé anyagokat
osszekevernek, képlékeny formaba hozzak éket
vagy érceket adnak hozzajuk.

Ebben a folyamatban telikup fuvékakat hasznalnak.
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Gyors hiités

Sok kémiai folyamat soran a hémérsékletet le kell
csokkenteni a folyamateredmények ellendrzése érdekében.
A gyorshités elérése érdekében kuppalast fuvokakat
hasznalnak, melyek nagyon finom cseppméretet generalnak.

Precizios fuvokak
Kuppalas fuvokak
- 214/216/218. széria

B Kis cseppméret
B Alacsony térfogataram

iziés favokak

Prec

Pneumatikus fuvékak
- 170/180. széria

B Hatékony széras
B Extrém finom cseppek
B Nagymeéret(

szabad atfolyas

Pneumatikus fuvoka - VarioJet®

M Belsé keverés

B Innovativ kialakitas

B Nagyon finom
cseppmeéretek




LECHLER FUVOKAK ES MUSZAKI MEGOLDASOK
A VEGYIPARBAN

Részecske levalasztas

Egy elektroszurével (ESP) a finom apré szemcséket
levalasztjak a gazbol. A telikap fuvékak kimossak
a levalasztott részeket a gylijtdcsatornakbdl vagy a
gyujtélemezekrol.

El6mosas és gazhiités

A nedves E-sz(iré alapzatan vagy a gazeloszté
folott telikip vagy kuppalast fuvokakat alkalmaznak
az eldmosésra, a mosatasra és a porlevalasztasra.

|ECHLER JRRF:]




Vevéspecifikus rendszerek

Csepplevalaszto

B Finom csepppekre bont
- . (<10 um)
"W : B Kis nyomasvesztés
Y, B Nagy térfogataram

vy

Fuvokalandzsak és injektorok

B Optimalis elhelyezés
B Egyéniillesztés
B Kulénb6z6 opcidk

Szoérégerendak

B Vevéspecifikus
(EIEGES]

B Kilénb6z6
anyagmindéség

B Pneumatikus fuvokak
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Precizios fuvokak

Telikap fuvokak — 490. széria

B Eltdmédésre kevésbé
hajlamos

B Stabil széraskeép

B Kuléndsen egyenletes
szoras

Kuppalast fuvokak — 214/216/218. széria

B Kis cseppek
B Minimalis térfogataram

iziés favokak
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Solevalasztas

Ezek az injektorok telikup fuvékakat hasznalnak
a hécserélékben vagy a leparlé kolonnakban
olyan s6szennyezddések eltavolitasara, melyek
korrézidhoz vezethetnek.




VEVOSPECIFIKUS LECHLER-FUVOKAK
A VEGYIPAR SZAMARA

Gazhiit6 torony

A forré gazok gondos h(tése és kondicionalasa fontos
feltétele a folyamatot kdvetd berendezések biztonsagos
és hatékony miikddésének. A miikddési adatoknak

és a hité nagysaganak megfeleléen konfiguraljuk
arendszert, igy elkészitjuk az optimalis megoldast.

SNCR NOx-csdkkentés

Az iparban a szelektiv és katalitikus folyamatoknal a
nitrogén-oxidok cstkkentéséhez meg kell tartani az el6irt
hatarértékeket. Ezért pneumatikus széréfejekkel vagy
éppen lapossugar fuvékakkal finomra porlasztott
ammoéniaoldatot vagy karbamidos elegyet juttatunk

az égetétérbe.

|ECHLER JPY




NOXx csokkentése SCR-rel

A szelektiv katalizacios folyamatoknal (SCR) a magas levalasztasi fok
csak katalizatorok segitségével érhetd el. Az ilyen megoldasok

nagy elévigyazatossagot kvetelnek meg a teljesitmény magasan,
mig a katalizatorveszteség alacsonyan tartasa mellett.

Reagensek hozzaadasa kozvetlenil a katalizator elétt kétanyagos

landzsafuvokak segitségével a megfelelé hdmérsékletet eredmeényezi.

Példak a vevospecifikus
rendszerekre

Landzsafuvokak és injektorok

B Optimalis elhelyezés
B Egyéniillesztés,
$zamos opcid

Szivattyu- és vezérl6egységek

B Csucsminéségu
egységek

B Bevizsgalt minéség

M Tokéletesen személyre
szabott megoldasok

Példak preciziés
fuvoka megoldasokra

Visszafolyasos fuvokak

B Finom szemcsézetl
kuppalast fuvokak

B Alland6 nyomas

B Préslevegd nélkul

Pneumatikus Laval favokak

B Finom telikup porlasztas

B Cseppméret és
tdbmegaram spektrum
beallithatosag

B Magas hémérsékleti
CIUEREUES

Vevospecifikus rendszerek

favokak
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TESTRESZABOTT MEGOLDASOK
A FOLYAMATALKALMAZASOK TEREN
— KIFINOMULT CSUCSTECHNOLOGIA
SPECIALIS ALKALMAZASOKHOZ

Ha olyan teriiletre tévednének, ahol a standard fivokak mar nem segitenek, az sem jelent akadalyt. T6bb évtizedes
tapasztalatunknak készénhet6en képesek vagyunk révid idé alatt az Onok alkalmazasahoz megfelels fivokakat,
csepplevalasztokat és azok rendszereit kiajanlani. K6zosen megtalaljuk a megfelel6 megoldast!

_ﬂ%“ I:al?d_zsafuvokak
es injektorok

I és vezérlGegységek

N

CFD-elemzések
eés meérestechnika

PR [ELHLER

x
o
B
o
N
)

o
c
o
S
)
S

=

E
o
L]
o
]

0
3

>




Vevéospecifikus rendszerek

FUVOKALANDZSAK ES INJEKTOROK,
A LEGMAGASABB PERMETEZESI PONTOSSAGGAL

Tervezési jellemz6k

Csatlakozasok

B Gyorscsatlakozék
B Kupos menetes csatlakozas
W Vevdi igényeknek megfeleléen

Tobbfavokas fuvokalandzsak

Fuvoékaelrendezés

B Egyfuvdkas kialakitas
B Zuhanyfuvoka

B A fuvoka darabszama a vevd igényeire dsszallitva

A Lechler landzsafuvokak
biztositjak az optimalis
szoraskép kialakulasat

a flistgazcsatornakban.

A fuvékak kivalasztasa

a mindenkori alkalmazasokhoz
alakithaté.

A fuvokak kevés karbantartast
igényelnek, és minimalis
eréfeszitéssel gyorsan
tisztithatok vagy cserélhetdk.

A robusztus, j6 minéségu
savallo acél kivitel nagyfoku
megbizhatdésagot biztosit.

A landzsak kérhetdk kilénb6zd
anyagmindéségben, hogy
megfeleljenek a specifikus
kévetelmeényeknek.

|ECHLER ¥

A Lechler landzsafuvékak

kilébnb6zd opcidkkal érheték el:

B Véddcsé a magasabb
hémérsékleten valo
tevékenységhez, nagyobb
porterheléshez, agressziv
gazokhoz optimalis,
zarolevegdvel ellatva.

W Kilonb6zd
karimamegoldasok:
ékkarima, standard
és specialis karima, a vevé
igényeinek megfelelen.

B Vezetdsinek a landzsak
kdnnyebb szerelhetésége
érdekében.

Védelmi rendszerek

W Védelem nélkl
B Véddcsével és védOkupakkal
W Vevdi igényeknek megfeleléen

Karimas csatlakozasok

Ekkarimak
Standard karimak
pl. DIN, ANSI stb.
Vevéi igényeknek
megfeleléen

B Magas hémérsékletet bird
kompenzatorok.

B Szerel6bilincsek karimas és
hegeszthet6 kivitelezéssel a
kémeénybe csatlakozashoz.

B Egyéb kilén megoldasok,
mint kopasvédelem,
szigetelés, vizhités
vagy bevonatolas.

W Eldreszerelt alkatrészek
csatlakozdkhoz
(pl. gyorscsatlakozok,
zar6 golydscsapok,
zagyfogok).

A Lechler landzsafivokak
a legmodernebb technika
segitségével késziiltek

Anyagvalasztas

Alapvetéen savallé acélbol
készlltek, 1.4401/1.4404
(316L/316), de kérésre

mas anyagokbdl is eléallithatok.
A kiegésziték galvanizalt
acelbdl vagy savallo acélbol,

a tomlék pedig kaucsukbdl vagy
rozsdamentes acélbol
készllnek.



Vevéi igények teljesitése

T,

Kitolhaté landzsa neutralizatorokhoz

B .

Mosdviz injektor

e

Vegyianyag bet6lt6cs6

Kitolhaté landzsa katalizatorokhoz
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Folyadék-beadagolé eloszto

Mosdviz injektor

Szerelési példa
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FUVOKALANDZSAK ES BEFECSKENDEZOK
VEVOSPECIFIKUS MEGOLDASAI

Anyagminéségi és vizsgalati

kévetelmények Csatlakozasok

és tulajdonsagaik

Landzsafuvoka

tipus

Hidraulikus
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Pneumatikus,
levegé/folyadék

- standardok

Anyagvalaszték

W Savallé acél, 316L

B Hastelloy

H PP, PVC

B Es még sok egyéb anyag

rr

Eloirasok betartasa

B ASME B31.1 energiavezeték-rendszerek
szabvanya

B DIN EN 13480 fémbdl készdlt ipari
csévezetékek szabvanya

B DIN EN 13445 a nem f(itott nyomastarto
edények szabvanya

B ASME B31.3 feldolgozdipari csOvezetékek
szabvanya

B Hegesztdi teljesitmény mindsitések
nyilvantartadsa az ASME BPVC IX. szakasz
szerint

B DIN EN 287 hegesztémindsité szabvany

Vizsgalatok

B ANSI és ASTM szerinti vizsgalat

B Roncsolasmentes vizsgalat
—DIN EN ISO 3452 szerint

B Keménység teszt

B Hidrosztatikus nyomasteszt: a nyomastarté
berendezések 2014/68/EU,
DIN EN 13480-5 és DIN EN 13445-5
iranyelvei szerint

B Szoras- és aramlasteszt
— Phase Doppler Anemometria (PDA)
meérési rendszer

B Magneses repedésvizsgalat
DIN EN ISO 17638 szerint

B Pozitiv anyagazonositasi vizsgalat

Karimas
csatlakozasok

B Ekkarima

M Standard karima,
DIN, ANSI stb. szerint

B Specialis karima,
vevdi igény alapjan

Kiegészito
jellemzok

H Beallito eszkdz a benyulasi
hosszuag valtoztatasahoz
— opcionalisan gaztdémor
B Kompenzator vagy
témszelence a magas
hémérsékleten fellépd
hétagulas felvételére
B Eldreszerelt tartozékok
csatlakozasokhoz
(pl. gyorscsatlakozok, zaro
golyoscsapok, zagyfogok)
B Egyéb kulén megoldasok,
mint kopasvédelem, szigetelés,
vizhutés vagy bevonatolas
B Szerelébilincsek karimas és
hegesztheté kivitelezéssel
a kéménybe csatlakozashoz
B Vezetésinek a landzsak
kénnyebb szerelhetésége
érdekében



Fuvoka/landzsa

elrendezés Fuvokatipusok

Favdékatipus valaszték

M Hidraulikus fuvokak
B Pneumatikus fuvokak
B Visszafolyasos fuvokak
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Vasarloi igény szerint
B Szorasiirany

B Benyulasi hosszuséag

B Egyfuvokas kialakitas

B Tobbfuvokas kialakitas

B Zuhanyfuvokas elrendezés

Adagolécsovek

B Vasarldi igény szerint

Pyl [ELHLER
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SZIVATTYU- ES VEZERLOEGYSEGEK
- EGY TOKELETESEN TESTRE SZABOTT MEGOLDAS

Szivattyu- és vezérl6egységeink szabalyozzak a viz és a porlaszté levegd térfogataramat,

ami egyéni, vevospecifikus megoldas. Minden esetben a kdvetelményekbdl indulunk ki.

Az elsé lépésben atfogo koncepciot dolgozunk ki, kivalasztva a legmegfelel6bb alkotéelemeket,
hogy egy tokéletesen egyénre szabott megoldast kinaljunk fel.

Elso osztalyu mérnoki tervezés

A mérndki munkank elvégzéséhez meghatarozzuk a relevans paramétereket, majd megtervezziik a berendezést. Ez magaba foglalja
a nominalis szélességi méreteket és a nyomasi értékeket ugyanugy, mint a szivattyu és a szabalyozo6 szelepek megtervezését.
Elkészitjik a P&l diagramot, majd 6sszeallitjuk a berendezés alkotéelemeit, opcionalis jeldldlistakkal. A projekt természetesen

teljes korlien dokumentalt, ami biztositja a technoldgia és a folyamatok nyomonkévethetéségét akar tébbéves hasznalat utan is.

Kivalé minéségi alkatrészek

Itt kulcsfontossagu a fuvokaink jellemzéinek alapos ismerete. Csak a fuvokafunkcioknak a teljes rendszerbe illeszkedése biztosithatja

a gazhutd rendszer zavartalan és gazdasagos mukodését. Varatlan hibak gépleallasokhoz és koltséges termeléskiesésekhez vezethetnek.
Ezért szereljik fel szlréallomasainkat ismert gyartok kivalé minéségu, standard alkatrészeivel, a legfontosabb funkcionalis elemek pedig
akar redundans kialakitasban is megvalésulnak.

Az alkatrészek csévekkel vannak 6sszekoétve, egy stabil alapkeretre vannak szerelve, ami flizélyukakkal van ellatva a darus széllitashoz.
Az alapkeret egyben azt is biztositja, hogy alkatrészek kdnnyen hozzaférhetdk legyenek mind a mikodtetés, mind a karbantartas szamara.

Bevalt minéség

A tervezés (pl. a névleges szélesseégek méretezése) és a gyartas 6sszhangban all a legkorszerlibb kévetelményekkel, és megfelel

az dsszes vonatkozé szabvanynak. Ezekre a szabvanyokra vonatkozik a Lechler mindségiranyitasi rendszere, amely DIN EN ISO 9001
tanusitvannyal rendelkezik. Leszallitas el6tt a szivattyu- és vezérl6egységet alavetjik egy nyomas- és tomitettségi vizsgalatnak is, amelyet
tapasztalt mérndkeink hajtanak végre. Ezzel elkerllhetévé valnak az izembe helyezés kdzben fellépé problémak.

Vezérlérendszerek a fuvokak szakértojétol

A VarioCool® rendszerek nagyszamu telepitése, a sokéves lizembe helyezési tapasztalat, valamint a fuvokatechnoldgia terén felhalmozott
szakértelem egyuttesen jarulnak hozza ahhoz, hogy a Lechler vezérlérendszereket folyamatos fejlesztésnek és optimalizalasnak vessiik
ala. A Lechler barmelyik vezérlérendszerének telepitésével On is részesedhet tapasztalataink gazdag tarhazabél. Rugalmas, automatizalt
megoldasaink tékéletesen illesztheték az On folyamataihoz, igy On is rendelkezni fog inditasi és leallasi forgatékényvvel, és tokéletesen
kézben tarthatja a dinamikus folyamatfeltételeket.

|ECHLER Pt




Opcionalis csomagjaink
a VarioCool® szivattyu- és vezérl6egységhez

Az alkatrészek elektromos
vezetékelése:
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VezérlGszekrény teljes PLC vezérléssel

Az &sszes alkatrész, beleértve a szivattyukat is, egy
vezérlészekrénybe van kétve, a vezérldszekrény
pedig be van épitve az allomas alapkeretébe.

A teljes injektalasszabalyozas a hatalyos elektromos
szabvanyok és eldirasok szerint van tesztelve, és
lehetéve teszi az 6sszes relevans folyamatparaméter
megjelenitését a vezérlészekrény vezérlépultjan.

A specidlis konfiguracié és az atfogo tesztelés
jelentésen meggyorsitja az izembe helyezést.
A kommunikacio és a jelek (alapjel, izemallapot,

Kapcsolédoboz hibaiizenetek) csereforgalma az tigyfél logikai
rendszerével a PROFIBUS vagy a PROFINET
A szivattyumotor kivételével a szivattyu- és segitségével torténik.
vezérléegység minden alkatrésze
egy kapcsolddobozba van bekétve. A vezérlésnek tébb mikddési mddja van, példaul
Ez teszi lehet6vé, hogy az lgyfél az automatikus izemmad vagy a kézi izemmod
egy koézponti csatlakozasi ponton férjen hozza az uzemszlinet ideje alatt végzett tesztekhez. Hiba
minden elektromos alkatrészhez esetén mérndkeink a telepitett modem segitségével
és mérdkészulékhez, ami a magasabb szintu gyorsan tavoli diagnosztikat végezhetnek anélkil,
vezérlés folyamatainak az alapja. hogy helyszini ellenérzésre lenne szlikség.

D,

Forduljon hozzank!

Az Ugyfeleink igényei eltéréek, ezért a standard
megoldasoknak nem mindig van értelme.
Keressen meg minket, dolgozzuk ki egyutt a
legjobb megoldast az On céljai eléréséhez!
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CSEPPLEVALASZTOK
— AMIKOR SZAMIT A TELJESITMENY

A csepplevalasztok mint
funkciondlis elemek eddig is
nélkllozhetetlen szerepet
jatszottak gazmoso
készilékekben és szamos
folyamatmuveletben, megvédve
a karosodastol a downstream
szakasz alkatrészeit, névelve

a végtermék kibocsatast

és csOkkentve az
energiafelhasznalast.

Manapsag pedig még fontosabba
valnak az egyre szigorodo
koérnyezetvédelmi eléirasok miatt,
melyek a visszamarado
szennyez6anyag tartalom
drasztikus csokkentését irjak elé.

Mindez szikségessé teszi olyan
nagy teljesitményt
csepplevalaszték alkalmazasat,
amelyek képesek az akar

10 mikronnal kisebb mérett
csepp levalasztasara is,
mikézben minimalizaljak

a nyomasveszteséget. Ehhez

a feladathoz kompakt méretd,
hatékony lelvalaszto
rendszerekre van szlkség,
amelyek képesek megbirkdzni
magas térfogataramokkal is.

Csepplevalasztdink
tervezésekor elengedhetetlen,
hogy pontos ismeretekkel
rendelkezzink a levalasztd
rendszer mikodési és
teljesitményadatairdl,
masrészt az alkalmazas
konkrét folyamatarol.

A csepplevalasztok hibatlan
mUkddésének biztositasdhoz
alapvet6en fontos

a cseppképzddés és a cseppek
gézéaramban valé mozgasanak
ismerete. Mar tdbb mint 100 éve
dolgozunk a cseppek
felismerésén, mérésén és
meghatarozasan. Ezért sem
véletlendl tartjak manapsag

a Lechler fuvokakat és
-csepplevalasztokat a
folyamattervezés integrans
részének.

Minden egyes telepitéshez
kildén csepplevalaszto
berendezést kell megtervezni
és kivitelezni. Az optimalis
Lechler csepplevalasztok
tervezése, megépitése és
kivalasztasa teljes mértékben
az On igényein, specifikaciéin
és tervrajzan alapul.

Ezért nem kinalunk standard
megoldasokat, hanem az On
egyedi igényeihez szabjuk
rendszereinket.

A pontos miikddés
garantalasa érdekében olyan
anyagokat hasznalunk,
amelyek megfelelnek

a kérdéses berendezés
relevans valtozéinak.

Ezért a Lechler kilonféle
anyagok széles valasztékat
szallitja — raktarrol.

A rendelkezésre all6 anyagfajtak:

B Savall6 acél: 304 SS, 316L SS,
316Ti SS, 318LN SS, 904L SS, 254SMO SS, valamint
specialis 6tvozetek, mint a Hastelloy

B Mdianyagok: PP, PPTV, PE, PVDF stb.

L

On ismeri ugyan a folyamatat, de nem biztos benne,
hogy melyik csepplevalaszt6 a legmegfelelébb

az On szaméara? Nem probléma. Az On egyedi igényei
alapjan mi kivalasztjuk a megfelel6t

a széles profilgeometria valasztékunkbol.

Forduljon hozzank!

Lechler GmbH

Droplet Separator Division
Charlottenburger Allee 7

52068 Aachen/Germany

Phone: +49 241-463751-40
E-Mail:dropletseparator@lechler.de



Csepplevalasztok
vertikalis gazaramhoz

A vertikdlis gazaramhoz tervezett
lamellas csepplevalasztok
terel6lamellainak elrendezése
vizszintes vagy vizszintesen

kis szdgben dontétt. A profilnal
levalasztott folyadék

vékony filmréteget képez, amely
a gazarammal ellentétes
iranyban lecsorog.

Amikor a folyadékfilm réteg
kélcsénhatasba Iép a vele
szembekerilé gazarammal,
nagyobb cseppek képzédnek
beléle, melyek szintén

lefolynak.

Csepplevalaszto vertikdlis gazaramhoz
(Tipus: LTV400)

Csepplevalasztok tisztité rendszere

Megbizhaté miikédés — még nehéz koriilmények kozétt is

A Lechler csepplevalasztoit az aramlasoptimalizalas szem elétt tartasaval tervezték.

Mégis, ha a gazaram porral nagymértékben telitett, kedvezétlen kdrilmények kozott lerakodasok

keletkezhetnek, ami rontja a hatékonysagot. llyen esetekben egy kiegészité tisztitdrendszer bl
a rendelkezésre allast a folyamatos mikddés soran. Erre a célra kiléndsen alkalmasnak bizo

iztositja
nyult

egy olyan elrendezés, amely a csepplevalasztok ciklikus mosasat telikup fuvokak segitségével végzi,

lehetévé téve a mikodési megbizhatdsag novelését, a lerakddasok elkeriilését, egyben
hosszu idére biztositva a berendezés optimalis hatékonysagat.

Profilgeometria: LTV 271 Profilgeometria: LTV 300 Profilgeometria: LTV 400
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Csepplevalasztok
horizontalis gazaramhoz

A horizontalis gazaramhoz
tervezett lamellas
csepplevalasztok mas elvet
hasznalnak fel a masodlagos
levalasztashoz,

mint a vertikalis rendszerek.

A horizontalis gadzaramhoz
tervezett lamellas
csepplevalasztékban a
levalaszté lamellak elrendezése

JECHLER I

Csepplevalasztok horizontalis
gazaramhoz (Tipus: LTH 600)

Késziilékhaz horizontalis gazaramhoz tervezett
csepplevalasztéval (Tipus: LTH 600) és agglomeratorral

figgdleges a gazaramhoz
viszonyitva, igy a folyadék
lefolyik a terel6lamellakon.

Aramlascsillapitott zénak
kialakitasa teszi lehet6vé azt,
hogy a folyadékfilm ezeken

a részeken lecsorogjon anélkdl,
hogy ujra kapcsolatba kertilne
a gazarammal.

Profilgeometria: LTH 100

Az a tény, hogy a folyadék
lejutasat a gravitacios er6k
segitik, nagy teljesitményu
levalaszté rendszereket
eredmeényez.

A csepplevalaszto kivitelének
figgvényében kildénlegesen
magas térfogataramok is
megvalosithatok.

b

Profilgeometria: LTH 500

A terel6lamellak aramlas-
optimalizalt kialakitasa
minimalizélja

a nyomasveszteséget.
Egyéni igények alapjan
vevdinknek lehetésége nyilik
arra, hogy egyszeres vagy
t6bbszords profilgeometriaju
lamellak széles skalajabol
valasszanak.

i

Profilgeometria: LTH 600



Extrém csepplevalasztas

Kiilénésen finom cseppek

Néhany alkalmazasi terileten elkerllhetelen olyan méretd
cseppek levalasztasa is, amelyek sokkal kisebb atméréjiek,
mint amit a lamellas csepplevalasztok még kezelni tudnak.
llyen esetekben a lamellas csepplevalasztokat
sz(ir6szovetes agglomeratorokkal kombinaljak.

Nagy folyadékmennyiségek

Ha a bedmlényilasnal folyadékimpulzusok tapasztalhatok,
egy optimalizalo elé-levalasztasra van sziikség.

A Lechler Bemeneti Eszkdz (Lechler Inlet Device, LID)
maximalis hatékonysaggal valaszt le nagy
folyadékmennyiségeket, igy optimalizalja a felszallé gaz
aramlasat.

Nyomastartaly bemeneti eszkozzel
nagy folyadékmennyiségek
levalasztasara
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CFD-ANALIZIS

Folyadékdinamikai szimulacié mint folyamatoptimalizal6 eszk6z

Szamunkra a tokéletesség
nem csupan igéret, hanem
a folyadékdinamika
szamitastechnikai
kalkulaciéjan (CFD)
alapul.

Nem az a fontos, milyen szérasi
alkalmazast valasztunk, hiszen
a célunk mindig az, hogy
maximalis hatast érjink el
minimalis anyag-, szorokézeg-
és energiafelhasznalassal.

Ezért alapvet6 fontossagu
annak alapos megértése,
hogyan j6n létre és terjed szét
a beporlasztott folyadékpermet.

Egy vagy tébb kdzeg statikus
és dinamikus kérnyezetben
lezajlo aramlasi folyamatainak
szamitégépes szimulacidja
teszi ezt lehetévé, ami
figyelembe veszi a hé- és
tdmegatadast, valamint szinte
minden fizikai hatast.

A mi szolgaltatasunk:

B Egyszer(i aramlasi mez6 és nyomasveszteség

A szimuléciok feldlelik tobb
évtizedes fuvokafejlesztési
tapasztalatunkat.

Ezt a korabban féként belsé
K+F eszkdzként hasznalt
know-how-t — nagy
teljesitményu szamitégépulinkkel
parhuzamosan - integralt
szolgaltataskent tudjuk kinalni.

Az On elénye:

B Maximalis hatékonysag

Egyéni igények és

koérnyezeti feltételek alapjan
tudjuk szimulalni a fuvokak
felhasznalasi teruleteit és

folyamatait. )
Célunk az, hogy az On
porlasztasi folyamatai

pontosan az On elképzelései
alapjan valdsuljanak meg.

— a fuvokak és alkalmazasok
szorokozeg-fogyasztasaban
— a teljes folyamat geometriai méretezése terén

szimulaciok egy vagy tébb gazzal / folyadékkal
toltott tartalyban, csévekben és szerelvényekben

B Optimalis permetterjedés szinte minden kérnyezetben,
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ideértve a kdrnyez6 gazokkal lezajlo

hé- és tomegatadast is
B A fuvokak belsd aramlasi mezdjének kiszamitasa,

a szorasmintak, valamint a vizeloszlas

és a fuvoka-kozeli szérasi paraméterek elérejelzése

B Teljesen optimalizalt
— fuvokavalaszték

— fuvokamukodés (szivattyuk, kompresszorok és

ventilatorok hatékony hasznalatahoz)

— permeteloszlas
— cseppmeéretek

— folyadékaramlas a szérasi folyamat upstream és
downstream szakaszaban egyarant

Particle_Diameter [m]

4.000e-004
3000e-004
2.000e 004
1.000e-004

0000e+000

velacity_magnitude [m/s]
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MERESI TECHNOLOGIA
— A PRECIZIOS FEJLESZTESEK FORRASA

A precizios favokak
fejlesztésének alapja

Mi a Lechlernél a jél definialt
szorési jellemzéket mar régota
pontos mérésekre alapozzuk.
Laboratoriumi adatok allnak
minden fejlesztésiink
kiindulépontjanal, ami
tgyfeleinket is segiti abban,
hogy fuvokat valasszanak
specialis igényeikhez. Ez

id6t és koltséget takarit

meg, és lehetévé teszi a
biztonsagos tervezést.

Fejlett technolégia

Sajat fejlesztési és technoldgiai
kdézpontunk létrehozasaval
tovabb bévitettlik kutatasi kapa-
citasainkat.

Kiemelendé itt a lézeres
Phase Doppler Anemometria
(PDA) késziilékink, mely

a legmodernebb optikai mérési
eljarasok egyikét képviseli.
Egyidejlleg és kontaktus nélkul
képes mérni gémb alaku
cseppek sebességét és
atmeérgjét. A szinképekbdl
kapott adatok felhasznalasaval
megbizhatéan levezethetdk

a részecskeméret-eloszlasok
és a sebességek.

A mérések kdére a mikrométer
tartomanyban évé apro
vizcseppektdl az igen nagy,
korulbelll 8 mm atméréju
cseppekig terjed.

A mérések nagy id6- és térbel
felbontassal keriilnek
elvégzésre.

Az egyes szorasi poziciokra
automatikusan ra lehet
kézeliteni, és rendkivil nagy
pontossaggal mérhetdek

—X, y és ziranyban.

Egyediségiink kulcsa: tapasztalati tudasunk

Nemzetkozi
egyittmiikodés

A Lechler igen nagyra értékeli a
nemzetk6zi egyuttmikddés
fontossagat, hiszen igy gyakran
Uj nézépontbol kdzelithetjik
meg a problémakat.

Ezen tulmenéen a kooperacio Uj
lehetéségeket kinal szamunkra
ahhoz, hogy fuvokainkat nagyon
specialis kértlmények kozott
teszteljuk, és igy Uj alkalmazasi
szcenariokat tarjunk fel.

Megalapitasa 6ta a Lechler uj technoldgiak kifejlesztésével tlint ki. Tébb mint egy évszazad alatt szamos szabadalmat
nyujtottunk be, az 1893-as ,centrifugalis szorofej“-tél napjaink legkorszeriibb megoldasaiig. Ezt a buszke hagyomanyt
folytatjuk a jévOben is, és Uj miszaki kdzpontunk kulcsszerepet jatszik ennek megvaldsitdsaban. Hétéves elékészité
munkalatok utan 2016 nyaran megnyilt a Lechler fejlesztési és technoldgiai kdzpontja. Ezzel egy tdbb mint 600 m?-es
terlileten megvalosult mindaz, amirdl egy fuvokafejleszté almodhat. A széles kérl mérési lehetéségek mellett korszer(
probapadok allnak rendelkezésre a legkulénfélébb teljesitményfokozatu szivattyukkal, hogy mérjék és vizsgaljak

a kulénféle aramlasi jellemzdkkel rendelkezd permetsugarakat a mikrofinomsagu kédparaktol nagyobb permetekig.
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PRECIZIOS FUVOKAK:
AKKURATUS PONTOSSAG ES SZELES TERMEKSKALA

Napjaink vegyiparaban szamtalan alkalmazas igényli a legkiilonb6z6bb folyadékok porlasztasat — a legkiilonb6z6bb
modokon. Mindezen paraméterek kombinacidja ezernyi fuvokafajta kialakitasat tette sziikségessé.

Nalunk, a Lechlernél barmelyik elérhet6. Ebben a katalogusban a leggyakrabban hasznalt vegyipari fuvokainkat
mutatjuk be. Ha valamilyen okbél nem sikeriil megtalalnia a keresett informaciét, kérjiik, forduljon szakértdinkhez,
akik segitenek megtalalni Onnek a megfelel6 fuvokat a megfelel6 alkalmazashoz!




Visszacsapo szelepes fuvokak
Porlasztas préslevegd nélkul

A Lechler visszafolyasos
fuvokak a folyadékokat
finom kuppalast
szorasképpel porlasztjak.
Ezek az egyanyagos
folyadékfuvokak a
nyomasporlasztas elve
szerint mikddnek. A vizet
szinte allandé tapnyomassal
juttatjak be a fuvokahoz, a
porlasztott térfogataramtél
flggetlendl.

A befecskendezési
mennyiség fokozatmentesen
szabalyozhato egy szelep
segitségével a visszatérd
szakaszon, ahol a bemené
térfogataram egy részét
leveszik és visszavezetik

a viztartalyba. Maximalis
porlasztasi térfogataram

a vezérlészelep elzarasaval
érhetd el.

Ezzel egyenletes és finom
folyadékporlasztas érheté el
a teljes szabalyozasi
tartomanyban.

Ha a porlasztand¢ térfogatot
megosztjuk egy zuhanyfej
legfeljebb hat fuvokaja kdzott,
eredményl a cseppmindség
tovabbi javulasat kapjuk.

A zuhanyfejek kb. 120°-o0s
teljes szorasszogének
készdnhetéen javul

a vizmennyiség megoszlasa
a teljes csatorna
keresztmetszetében,

a fuvokalandzsak szama pedig
ily médon csdkkenthetd.

Ezt a lehetdséget javasoljuk
kilénésen a meglévd gazhlitd
tornyok korszer(sitéséhez is.

Tulajdonsagok

A

Az egyes fluvokak
szorasi szége

90° vagy 60°,
kuppalést szorasképpel

Széles,
akar 12:1 aranyu
kapacitasi tartomany

Visszatéro szakasz

Alland6 tapnyomas
a bemeneti oldalon

Kuppalast

A visszafolyasos fivoka sémaja

Alacsony
tizemkoltségek,
mivel nincs szlikség

porlaszto levegére

Finom és egyenletes
folyadékporlasztas

a teljes szabalyozasi

tartomanyban

»l

B

Kivitel:

egyfuvokas kialakitassal
vagy zuhanyfuvokas
lanzsakkal is valaszthatd

Tipikus
nyomastartomany:
35 bar, a fuvoka
bemeneti oldalan

Egyes visszafolyasos
favéka széraskepe

Visszafolyasos zuhanyfivéka
landzsa szérasképe

Felhasznalas:
B Gazh(tés kbézépméretu

és nagy gazh(té
tornyokban
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VarioJdet® fuvokak
Pneumatikus fuvokak alacsony levegéfelhasznalassal
—a nagy szorassz6g megtartasa mellett

A Lechler VarioJet® fuvokak
porlasztasi elve a belsé
keveredés elvén alapul.

Ebben a pneumatikus fuvokaban
a vizet tengelyiranyban taplaljak
be egy furaton keresztul.

Miutan elérte a kup csucsat,
a folyadékbdl vékony filmréteg
képzddik. Ezt a vékony
folyadékfilm réteget

a kever6kamra porlasztd
levegéje igen finom
cseppecskékre bontja.

A kapott kétfazisu keveréket
ezutan masodszor is
porlasztjak, amikor kilép a kor
alakban elrendezett furatokon
keresztul.

A VarioJet®
fuvoka szorasképe

A fivdka innovativ kialakitasanak
készdnhetéen széles
szorasszoggel rendelkezik.

A kialakulé permet jellemzéje

az egyenletes folyadékeloszlas,
a finom cseppméret spektrum,
valamint az alacsony fajlagos

levegéfogyasztas.

. Porlaszt6 levegs | Folyadék Felhasznalas:
A cseppek spektrumanak e —— B Gazhiités
fmomsa”gat don!oen ’t)efo]yasol!a Kéttazisi hitbtornyokban,
a levegd/folyadék arany és a két keverék lamint
folyadék nyomasszintje. V«’:} amin :
Altalanos szabalyként Masodik gazvezetékekben

fogalmazhaté meg, hogy minél porlasztas

magasabb a levegé/folyadék
arany, minél magasabb

a porlaszto levegé és a folyadék
nyomasszintje, annal finomabb
a cseppmeéret spektrum.

ak

fuvok

»
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A fivdka nagy szabad
keresztmetszete minimalisra
csokkenti az eltémdédés
kockazatat és a karbantartasi
igényt.

A VarioJet® fivoka sémaja

Tulajdonsagok

Nagy szérasszog: A cseppméret Eltdmd&désre nem hajlamos
A 60°, 90°, a j6 szoras- I||||I||I spektrum szabalyozhaté | —— | a belsé illesztések nélkili, nagy, szabad
lefedettség eléréséhez a levegé/folyadék keresztmetszeteknek kdszénhetéen
arany valtoztatasaval
Széles, Faay Alacsony Tipikus nyomastartomany:
z—; akar 12:1 aranyu wur, | levegbfelhasznalas folyadék 1-9 bar,
kapacitasi tartomany b porlaszto levegé 1-6 bar

|ECHLER IRt




Laval-fuvékak
Pneumatikus fuvokak széles cseppméret spektrummal,
specialis alkalmazasokhoz

A Lechler Laval-fivékai finom,
telikup formaban porlasztjak a
folyadékokat. Ezek a pneuma-
tikus fuvokak a szuperszonikus
elv szerint mikodnek.

A fuvoka kever6kamrajaban
kétfazisu keverék jon létre

a folyadékbdl és a porlasztéd
levegébdl. A fuvdka tovabbi
kialakitasa folytan ez a keverék
szuperszonikus sebességre
gyorsul, ami a cseppek rendkivdl
finom porlasztasat eredményezi.

A Laval-fuvoka szérasképe

A levegd/folyadék arany
megvaltoztatasaval a cseppek
mérete és a cseppek spektruma
széles tartomanyban
valtoztathato. A fuvdka nagy
szabad keresztmetszetei
lehetévé teszik a viszkozusabb
vagy szilard anyagrészeket
tartalmazé folyadékok
porlasztasat is.

A megfelel6 anyag kivalasztasa
megakadalyozza a kopast még
abban az esetben is, ha abraziv Felhasznalas:

kbzeg van jelen, és lehetdvé — EER e
teszi a magas hémérsékleten 2 a
Porlaszt6 leveg6
t6rténd felnasznalast. Folyadék | —oraszlo eveg ?(:asza\lltzfr?;el(lz)eaknt;en
A sziikilet & oo ey 0
szuperszonikus k(gz?pes és kismeéretl
sebességre gyorsitja hdtétornyokban
Kétfazisii Szilard anyagrészeket
| keverék tartalmazé folyadékok
beszérasa
Mésztej adalékolasa
a kéntelenitési
folyamathoz
Amm@niaviz- vagy

karbamid-oldat
beszérasa a

DeNOx-eljarashoz
A Laval fuvéka sematikus abrazolasa (SNCR/SCR)

favokak
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B Kémiai
gyartastechnoldgia
(porlasztoszaritok stb.)

Tulajdonsagok

Kis szérassz6g: A cseppméret Eltomd&désre kevésbé érzékeny
A 15°, kis keresztmetsze- Illllllll spektrum szabalyozhaté| —— a belsé illesztések nélkili, nagy, szabad
tekhez és vizszintes a levegé/folyadék keresztmetszeteknek k6szénhetéen
csatornakhoz alkalmas arany valtoztatasaval
20:1 aranyu, igen nagy Nagyon finom Tipikus nyomastartomany:
% kapacitasi tartomany ‘ cseppspektrum folyadék 1-6 bar, (g) (tulnyomas)
(40:1 kapacitas aranynal porlaszto levegd 1-6 bar (g) (tulnyomas)

1 I/min-tél akar 40 I/min-ig)

AR [ECHLER




4 | Pneumatikus fuvokak belsé keveréssel
<—| 170/180. széria

Hatékony porlasztas

folyad’ek’ és gaz Viz | op Anag
keverésével. . o Cu-ISOPLAN
B Belsé keverés elve S e A
W A favokan belili keveré- H’1 :
kamra egyesiti a gazt és a | 3 -
folyadékot, hogy intenziv Leveg—é»w H
kétfazisu keveréket Com
képezzen /F@—
B Rendkiviil finom porlasztas, S
j0 szabalyozo teljesitmény
mellett
B Nagy belsé, szabad ] Méretek (mm) Suly
Tipus
kereSZtmetszetek H H1 D SWI SWZ Glo\yadék BSPP Ggéz BSPP Llo\yadék Lgéz 31 6L SS
B Alacsonyabb 180.641 | 48.0 | 280 | 2560 | 220 | 22.0 G1/8 G3/8 75 100 | 140g
levegéfelhasznalas, mint 170.801 | 81.0 29.5 38.0 32.0 32.0 G3/8 G1/2 14.0 13.0 | 540g
a kiils® keverésii favokak 170.881 | 81.0 295 38.0 32.0 32.0 G3/8 G1/2 14.0 130 | 5409
. 170.961 | 112.0 | 420 52.0 46.0 46.0 G1/2 G3/4 18.0 15.0 | 12759
esetén
| Kaﬂrb_gn?artasmentes Cikkszam = =
mukddés A o %) Levegd nyomés p (bar)
szam | [mm] | [mm]
Alkalmazas: 1Y 1.0 2.0 3.0 4.0
Gazhutés, légnedvesités, . = = = =
fiistgaz kéntelenitése, Tipus Sl |l ol | E] |2 & || E|_.|z=|¢&
porlasztészaritas, abszorpcio. 2 § > g 3 S s £ S 3 £ K g £ S
N N 2 N N 2 N N P N N 2
= S S g S s g s s g s s 8
Folyadéknyomas: o a | > > a | > > o | > > a | > >
1,0-5,0 bar 08 | 04 | 200/| 1.7 | 06 | 320 25 |08 | 430 31 [ 09 | 550
30 | 42| 09 | 10 | 180 | 19 | 15 | 280 | 382 | 80 | 360 | 46 | 40 | 430
Levegényomas: 13 | 25 | 140 | 27 | 85 | 230 | 40 | 50 | 320 | 58 | 7.0 | 37.0
1,0-5,0 bar 07 | 10 | 400 | 15 | 10 | 580 | 22 | 1.2 | 80.0| 82 | 12 [105.0
170.801| O | 20 | 55 | 0.9 | 80 | 350 | 18 | 50 [ 520 | 26 | 7.0 | 720 | 36 | 10.0 | 91.0
x Szabélyozési tartomany 10 | 50 | 320 | 20 | 100 | 480 | 30 | 140 | 63.0 | 40 | 20.0 | 83.0
& max.: 06 | 1.0 | 600 | 15 | 12 |95.0| 22 | 1.5 |1300| 381 | 1.8 [171.0
9 1:30 28 | 76 | 08 | 50 | 550 | 1.7 | 70 | 900 | 25 | 10.0 |1180| 35 | 15.0 | 154.0
= : 09 | 80 | 500 | 1.9 | 180 | 80.0 | 3.0 | 19.0 | 105.0| 4.1 | 28.0 |143.0
8 P 06 | 1.0 | 940 | 1.4 | 1.2 |155.0| 2.2 | 1.5 |210.0| 3.0 | 1.8 [275.0
N Szorasszog: 170.961| O | 32 | 95 | 08 | 50 | 850 | 1.7 | 100 [130.0| 26 | 1560 |179.0| 35 | 20.0 |220.0
5 Kb. 20° 10 | 120 | 720 | 19 | 190 |1150| 3.0 | 26.0 (1520 4.1 | 88.0 | 198.0
a

L . E = legszlikebb szabad keresztmetszet
A fuvoka nagy bels6, szabad

kere.sztmetszete It,ehetf'iv? . Példa a Tipus G
teszi a karbantartas nélkuli rendelésre: 180.641 + 1Y
mikodeést, viszkozus vagy

szilard anyagrészeket

nagyobb aranyban tartalmazo

abraziv kbzegek szoérasakor is.

Cikkszam
180.641.1Y

|ECHLER P!




Pneumatikus fuvokak
150. széria

Finom folyadékporlasztas
leveg6 vagy g6z
segitségével.

H A folyadék, levegd vagy g6z E .
széllitasa nyomas alatt ‘ '
. - b ;
HA Ievego vagy géznyomas iy A .
nak mlnqlg nggyobbnakl =5
kell lennie, mint a folyadék ]
nyomasa B
B A magasabb leveg6/viz B L—p
arany finomabb porlasztast
eredményez
Tious G, G, H D L L, swW SW, Suly
Alkalmazas: P BSPP | BSPP | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) |316TiSS
Vegyipari eljarasok, 150.005.17 -150.013.17 | G3/8 | G1/4A| 38.0 28.0 32.5 10.0 24.0 24.0 | 140g
htitési folyamatok, viszkozus 150.032.17 G1 |GB3/8A| 520 | 480 | 49.0 150 | 410 | 410 | 5009
folyadékok porlasztasa 150.050.17 - 150.063.17 | G11/4 | G1/2A| 750 | 650 | 58.0 150 | 550 | 550 |1,3509
Széras- Cikkszam B E ] v, [m¥/h]
sz6g Anyeg 9] %) V [/min]
szam | [mm] [mm] Leveas .
A 171 evegonyomas
Tipus p [oar] p [bar]
1)
@
o
o 0.3 05 0.7 1.0 1.5 2.0 1.0 2.0 3.0 4.0
20-30° O 1.0 1.0 015 | 020 | 024 | 028 | 035 | 040 10 15 20 25
| O | 20 2.0 039 | 050 | 059 | 071 | 087 | 100 | 10 15 20 25
O 4.0 2.0 097 | 125 | 148 | 177 | 247 | 250 10 15 20 25
| O | 35 2.0 155 | 200 | 237 | 283 | 346 | 400 | 10 15 20 25
O 6.0 2.0 310 | 400 | 473 | 566 | 693 | 800 10 15 20 25
| O | 80 27 310 | 400 | 473 | 566 | 693 | 800 | 31 47 63 80
O 9.0 4.9 620 | 800 | 947 | 11.31 | 1386 | 16.00 60 90 120 150
| O | 90 4.9 1220 | 1575 | 18.64 | 22.27 | 27.28 | 31.50 | 60 9 120 | 150
O 15.0 4.9 2440 | 3150 | 37.27 | 4455 | 54.56 | 63.00 | 100 150 200 250
' Fenntartjuk a jogot, hogy a 316Ti SS vagy 316L SS szabvanyokat 17. szamu anyag kéddal szallitsuk.
B = furatatméré - E = legszlkebb szabad keresztmetszet
Példa a Tipus + Anyagszam = Cikkszam
rendelésre:  150.005 + 17 = 150.005.17
VR IECHLER
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Finom, egyenletes

4 | Axialis kuppalast fuvokak
214/216/218. széria

eloszlasu kl.'lppalést 1/8 BSPP 3/8 BSPP 1/2 BSPP
porlasztas. Hex17 [T Hex22 [T 7] Hex27 [T ¢
Alkalmazas: T 2 T § " r
Levegd és gazok hiitése, ‘T » =2
tisztitdsa, pormegkotés, L
szUrénedvesités, porlasztva B gl=
szaritas, g6z hltése 216 ©213 =265~
214. széria 216. széria 218. széria
Suly:26 g Suly:57 g Suly:105¢g
Szoras- Cikkszam G B E v SZOBé(S étr;\éré
. min mm
s20g !;rzlg?r? [mgm] [mgm] [ ] p = 3 bar-nal
A
Tipus P [bar]
7
5| @ 05 1.0 2.0 3.0 5.0 100 | 200 250 m
O 1/8 | os0 | 050 - - 008 | 010 | 013 | o018 | 025 200 |
I
O 18 | 100 | 050 - - 016 | 020 | 025 | 036 | 051 450
18 | 180 | 050 - 023 | 082 | 039 | 051 072 | 1.01 450
38 | 100 | 1.00 - 028 | 040 | 049 | 063 | 089 | 1.26 200
3/8 | 140 | 140 - 045 | 063 | 077 | 1.00 | 141 1.99 200
38 | 200 | 200 - 0.71 1.00 | 122 | 158 | 224 | 316 200
38 | 800 | 200 = 120 | 170 | 208 | 269 | 38 | 538 500
3/8 | 400 | 2.00 - 177 | 250 | 306 | 395 | 559 | 791 500
3/8 | 350 | 200 | 200 | 283 | 400 | 49 | 632 | 894 | 1265 500
| 216686 | O | 38 | 400 | 200 | 25 | 354 | 500 | 612 | 791 | 11.18 | 1581 500
O 388 | 500 | 200 | 315 | 445 | 630 | 772 | 996 | 1409 | 1992 500
| 216776 | O | 38 | 600 | 200 | 430 | 600 | 850 | 1040 | 1340 | 19.00 | 26.90 500
= O 1/2 | 500 | 200 | 200 | 28 | 400 | 49 | 632 | 894 | 12665 500
X | 218706 | O | 12 | 650 | 200 | 280 | 396 | 560 | 686 | 88 | 1252 | 17.71 500
3 O 12 | 500 | 200 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 17.89 | 25.30 500
- | 218826 | O | 12 | 650 | 200 | 560 | 792 | 1120 | 1872 | 17.71 | 2504 | 3542 500
e O 12 | 750 | 200 | 625 | 884 | 1250 | 1631 | 19.76 | 27.95 | 3953 500
5 218.886 O | 12 | 900 | 240 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 2530 | 3578 | 50.60 500

[4]
o
e
o

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 316Ti SS vagy 316L SS szabvanyokat 17. szamu anyag kéddal szallitsuk.
B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam = Cikkszam
rendelésre: 214.184 + 17 = 214.184.17
p, \**
(6,044 | 44 A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—z)
1

(10 bar)



4 | Excentrikus kuppalast fuvokak
—| »Ramp Bottom« 373. széria

Finom, egyenletes
eloszlasu kuppalast
porlasztas, alacsony
nyomason is.

Alkalmazas:
Gazhités és gazmosas,
vizvisszahutés, pormegkotés,

vegyipari eljarasok A »Ramp Bottom« 373. széria

metszete
L
A »Ramp B’ottom« kivitel Es Méretek (mm)
hosszabb élettartamot ; sty
biztosit, k6szonhetéen BSPP | L D | H £ Hex 316SS
a szabadalmaztatott ferde
— D— 1 67.0|45.0 |52.0| 6.3 | 41 | 285¢g

perdité kamras
kialakitasnak.

11/4 |77.0|/51.0|65.0| 7.9 | 48 | 5709
11/2 |97.0|65.081.0| 79 | 58 | 900 g

2 1108.0/ 71.0|94.0 | 12.7 | 67 |1,2509
21/2 |134.0/92.0 |114.0/ 20.6 | 80 12,0509

»Ramp Bottom« 373. széria

Széras- Cikkszam B Szélrjé(s étn)wér(j
M \/ i mm
sz6g An q Q V [I/min] b V-
szm Kod [mm p =2 bar-nél
A i
p [bar]
Tipus & & &
a (9] 9] a N
% a m m a m
o | B|S|S|8| H= -
S|l - | - - | « | « 0.3 0.5 1.0 2.0 5.0 10.0 | 500 mm | 1000 mm

11.40 2440 | 3150 | 4450 | 63.00 | 99.60 | 141.00 650 1,300 |

12.90 31.00 | 40.00 | 56.60 | 80.00 | 126.00 | 179.00 800 1,550
16.20 45.70 | 59.00 | 83.40 | 118.00 | 187.00 | 264.00 700 1,350
20.50 62.00 | 80.00 | 113.00 | 160.00 | 253.00 | 358.00 800 1,550

O
| 378325 | O | - | - [As| - | - | 2220 | 77.50 | 100.00 | 141.00 | 200.00 | 316.00 | 447.00 | 800 1,550
®

23.60 67.90 | 114.00 | 161.00 | 227.00 | 359.00 | 508.00 700 1,400

| 378415 | O | - | - | - [AW | - | 2560 | 131.00 | 169.00 | 238.00 | 337.00 | 533.00 | 754.00 | 700 1,400
O 3070 | 182.00 | 235.00 | 332.00 | 469.00 | 742.00 |1,049.00, 965 | 1,800
. 9ms05s | O - | - | - | - |AZ
®

32.50 | 209.00 | 270.00 | 382.00 | 540.00 | 854.00 |1,207.00| 800 1,500
373.555 O - - - - AZ | 41.10 | 290.00 | 375.00 | 530.00 | 750.00 |1,186.00({1,677.00, 900 1,700

favokak

»
°
N

Prec

34.80 | 233.00 | 301.00 | 425.00 | 601.00 | 950.00 |1,344.00/ 900 1,700

B = furatatméré - E = legszlkebb szabad keresztmetszet

Cikkszam
373.115.17.AN

Példa a Tipus + Anyagszam + Kod
rendelésre:  373.115 + 17 + AN

YL [ECHLER




A | Axialis telikup fuvokak
=) 490/491. széria

EltdmG&désre kevésbé
hajlamos belsé kialakitas,
nagyon stabil
szorasszoggel,
kiilbnésen egyenletes
folyadékeloszlassal

és nagy szabad

A 490/491. széria

uj generaciot képvisel

az axialis telikap fuvokak
termékcsoportjaban.

Ezeket a fuvokakat

a legmodernebb tervezési és

keresztmetszettel. szimulaciés médszerekkel
r\ (CFD) fejlesztették ki.

Alkalmazas: I

Tisztitasi és mosasi A 490/491. széria favokai

490. széria 491. széria felvaltjak a 460/461. szériat,
amely vevdi kérésre
tovabbra is kaphato.

folyamatok, fellletnedvesités,
tartalymosas, habtorés, G G/
folyadékok gazmentesitése i

Lo L
1 A\ |
Ly Ly
Hex SW ~
E i
(5 ]
Kéd D Kéd P
CA-CG AK-AM
Méretek
Kod eretek (mm) saly
G L, L D | HexSw
CA 1/8BSPT | 180 | 65 | 100 11 139
cc 1/4BSPT | 220 | 100 | 130 14 169
CE 3/8BSPT | 245 | 100 | 16.0 17 309
CE 3/8BSPT | 80.0 | 100 | 16.0 17 50g
CG 1/2BSPT | 325 | 1380 | 21.0 22 60g
cG 1/2BSPT | 435 | 130 | 21.0 22 859 o _
AK 3/4BSPP | 42.0 | 150 | 320 27 190 g Rniiszakt valloztatasok logat fenntartjuk-
€rJuK, eraeklodjon a pontos szerkezetl
X AM 1BSPP 56.0 17.0 40.0 36 3509 méretekrél, ha a beépitési helyzet kritikus.
%
3 Széras- Cikkszam B E . Széras atmérd
= 206 A a [0} [0} V [I/min] D (mm)
@ 9 Anyagszam Kod o | [mm] p = 2 bar-nal
N 1Y [ 30 =
g A p [bar] ,Ne -
= Tipus Ele |l e =] a —
o 0 o oo |||
19} o |l o |lo|lo|lali
_| O (oo |@a|a|g
Cly|lo |t |o|a|x| D H= H=
Sl2|=|=|s|=|>]|- 05 | 10 | 20 | 80 | 50 | 70 | 100 |200mm |500 mm
45° OO 125 | 1.25 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 160 | 400
| 490523 | O | O [CA| - | - [ - | - | - | 170 | 170 | 115 | 1.52 | 2.00 | 2.35 | 2.89 | 3.30 | 3.81 | 160 | 400
OO 2.00 | 200 | 1.81 | 239 | 815 | 370 | 454 | 520 | 600 | 160 | 400
490643 | O | O | - |cC|CE*| - | - | - | 245 | 245 | 2.30 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 660 | 7.61 | 160 | 400
® 255 | 255 | 287 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 9.52 | 160 | 400
490703 | - |O| - | - |CE| - | - | - | 265 | 265 | 322 | 424 | 560 | 659 | 808 | 924 |10.66| 160 | 400
OO 285 | 285 | 3862 | 477 | 630 | 741 | 909 | 1040 | 1199 | 160 | 400
490783 | - |O| - | - | - |cG| - | - | 345 | 345 | 517 | 6.82 | 9.00 | 10.58 | 12.98 | 14.85 | 17.12 | 160 | 400
O 380 | 880 | 7.18 | 947 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 2063 | 23.80 | 160 | 400
Y Y Y S A S _—
60° OO 116 | 1156 | 057 [ 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 220 | 560
490444 | O | - |cA| - | - | - | - | - | 125|125 | 072 | 095 | 1.25 | 1.47 | 1.80 | 206 | 2.38 | 220 | 560
OO 145 | 145 | 092 | 121 | 160 | 1.88 | 231 | 264 | 305 | 220 | 560
490524 | O | O |cA| - | - | -| -| -] 160|160 | 115 | 152 | 200 | 235 | 2.89 | 330 | 381 | 220 560
OO 1.80 | 1.80 | 1.44 | 1.89 | 250 | 294 | 361 | 413 | 476 | 220 | 560
490604 | O | O |cA|cC|CE| - | - | - | 205 | 205 | 1.81 | 239 | 3815 | 370 | 454 | 520 | 6.00 | 220 | 560
* CSAK a 30-as kédu anyagminéségben (réz) (Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)

B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet

.. P, \*
JECHLER Rt A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—z)
(10 bar) 1




A | Axialis telikup fuvokak
=\ 490/491. széria

Széras- Cikkszam B E i Szélr)és atmeéré
. i mm
Sz09 Anyagszam Kod [mgm] [mem] Wrmin) p= 2(bar-)nél

1Y | 30
A p [bar]
Tipus

1/8 BSPT
1/4 BSPT
3/8 BSPT
1/2 BSPT
3/4 BSPP
1 BSPP

H= H=
05 | 1.0 | 20 | 30 | 50 | 7.0 | 100 | 200 mm | 500 mm

230 | 2.30 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 6.60 | 7.61 220 560
260 | 287 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 9.62 220 560
280 | 862 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 | 10.40 | 11.99 220 560
325 | 459 | 6.06 | 800 | 9.41 | 1154 | 13.20 | 15.22 220 560
3.70 | 574 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 220 560
4.05 | 718 | 9.47 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 220 560
465 | 9.19 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 220 560
5.20 | 11.49 | 156.16 | 20.00 | 23.62 | 28.85 | 33.01 | 38.07 220 560
5.80 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 220 560
7.25 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 220 560
8.15 | 28.72 | 37.89 | 50.00 | 68.80 | 72.14 | 82.63 | 95.18 220 560

120 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 380 860
1.30 | 0.72 | 0.95 | 1.25 | 1.47 | 1.80 | 2.06 | 2.38 380 860
1.45 | 092 | 1.21 160 | 1.88 | 2.31 | 264 | 3.05 380 860
1566 | 116 | 162 | 200 | 235 | 2.89 | 3.30 | 3.81 380 860
190 | 144 | 1.89 | 250 | 294 | 3.61 | 413 | 4.76 380 860
205 | 1.81 | 239 | 3.156 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 380 860
240 | 2.30 | 3.03 | 4.00 | 470 | 577 | 6.60 | 7.61 390 960
270 | 2.87 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 9.52 390 960
280 | 8.62 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 | 10.40 | 11.99 390 960
315 | 408 | 538 | 7.10 | 8.35 | 10.24 | 11.72 | 13.62 390 960
340 | 459 | 6.06 | 8.00 | 9.41 | 1154 | 13.20 | 15.22 390 960
3.90 | 674 | 7.568 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 390 960
4.00 | 718 | 9.47 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 390 960
450 | 9.19 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 390 960
4.50 | 11.49 | 156.16 | 20.00 | 23.52 | 28.85 | 33.01 | 38.07 390 960

O O o
| 490966 | O | O | - | - | - |[cG|AK| - | 6. 4.85 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 390 960
OO

5.50 | 18.09 | 23.87 | 31.50 | 37.05 | 45.45 | 51.99 | 59.97 390 960

| 491.046 (O (O | - | - | - | - |AK| - | 6.60 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 | 390 960

7.25 | 28.72 | 37.89 | 50.00 | 58.80 | 72.14 | 82.63 | 95.18 390 960

OO ]
| 491426 (O | O | - | - | - | - | - |AM| 1040 | 8.00 | 36.18 | 47.75 | 63.00 | 74.09 | 90.89 [103.98|119.93| 390 | 960
® :

7.50 | 40.78 | 53.81 | 71.00 | 83.50 |102.43|117.19|135.16| 390 960

065 | 0.36 | 048 | 0.63 | 0.74 | 091 | 1.04 | 1.20 680 1,220
120 | 057 | 0.76 | 1.00 | 118 | 1.44 | 1.65 | 1.90 680 1,220
130 | 0.72 | 095 | 125 | 147 | 180 | 206 | 2.38 680 1,220
1.45 | 092 | 1.21 160 | 1.88 | 2.31 | 264 | 3.05 680 1,220
170 | 1156 | 162 | 200 | 235 | 2.89 | 3.30 | 3.81 680 1,220
190 | 144 | 1.89 | 250 | 294 | 3.61 | 413 | 4.76 680 1,220
205 | 1.81 | 239 | 3.15 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 680 1,220
240 | 2.30 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 6.60 | 7.61 680 1,330
275 | 287 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 9.52 680 1,330
280 | 862 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 | 10.40 | 11.99 680 1,330
320 | 408 | 538 | 7.10 | 8.35 | 10.24 | 11.72 | 13.52 680 1,330
345 | 459 | 644 | 8.00 | 9.41 | 11.54 | 13.20 | 15.22 680 1,330
3.90 | 674 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 680 1,330
4.00 | 718 | 9.47 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 680 1,330
450 | 9.19 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 680 1,330
4.75 | 11.49 | 16.16 | 20.00 | 23.562 | 28.85 | 33.01 | 38.07 680 1,330
4.85 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 680 1,330
5.85 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 680 1,330
7.75 | 36.18 | 47.75 | 63.00 | 74.09 | 90.89 |103.98|119.93| 680 1,330
7.65 | 40.78 | 63.81 | 71.00 | 83.50 |102.43|117.19|135.16| 680 1,330

favokak

»
°
N

Prec

B = furatatméré - E = legszlkebb szabad keresztmetszet Egyéb fuvokaanyagok (specialis 6tvozetek, miianyagok)
igény esetén kérhetdk.
Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd = Cikkszam
rendelésre:  490.644 + 1Y + CC = 490.644.1Y.CC

Yyl [ECHLER




A | Axialis telikup fuvokak
=) 460/461. széria

Kiilonésen egyenletes

eloszlasu telikup szoraskép. [ < Y i —
[ L, L
Alkalmazas: | ’ | L D,
Ly

Tisztitasi és mosasi L
folyamatok, gaznem(
folyadékok és szilard anyagok [ :I:I;%\ Hex  sw-| |

Hex

hitése, felllletszoras,
) e " [ —
légmosok szlrdénedvesitése,
vegyipari reakciok Kéd D Kéd b Kéd
optimalizalasa CA-CG AK AM
Kéd Méretek (mm)
G L, L D, D, | Hex/SW
CA 1/8BSPT | 220 | 65 13.0 - 14
cc 1/4BSPT | 220 | 97 | 130 - 14
CE 3/8BSPT | 300 | 100 | 17.0 - 17
cG 1/2BSPT | 435 | 132 | 220 - 22
AK 3/4 BSPP 42.0 15.0 315 - 27 A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.
: : : Kérjuk, érdeklédjon a pontos szerkezeti
AM 1BSPP 52.5 15.0 27.0 34.5 27 méretekrdl, ha a beepitési helyzet kritikus.
Szoéras- Cikkszam B E Szoras atmérd
sz6g Anyag (0] %] V [I/min] D (mm)
szgm Kod [mm] | [mm] p =2 bar-nal
A =
Tipus p [bar]
ElE | |E|&]|a
L@ |2 | 2| 2| o |Qa
Slo|s|o|lal|s|8 - -
El=|=|a|=|s5]~- 05 | 10 | 20 | 80 | 50 | 7.0 | 100 | 200 mm | 500 mm
60° 1.60 | 1.60 | 1.00 | 1.41 [ 2.00 | 245 | 283 | 3.16 | 447 | 220 | 560
240 | 190 | 230 | 803 | 400 | 470 | 577 | 660 | 761 | 220 | 560
280 | 210 | 8.15 | 445 | 630 | 7.72 | 891 | 9.96 | 1409 | 220 | 560
580 | 490 | 1436 | 1895 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 4759 | 220 | 560
E 90° ® 080 | 055 | 023 | 0.30 | 040 | 047 | 058 | 0.66 | 076 | 380 | 860
‘° 460406 | O [CA| - | - | - [ - | - | 120 | 085|057 | 0.76 | 1.00 | 118 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 380 | 860
S ® 145 | 1.20 | 092 | 1.21 | 1.60 | 1.88 | 231 | 264 | 3.05 | 380 | 860
8 460526 | O |[CA| - | - | - | - | - | 165|130 | 115 | 152 | 200 | 235 | 289 | 330 | 381 | 380 | 860
N O 205 | 145 | 1.81 | 239 | 315 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 | 380 | 860
[*]
8 460646 | O | - |[cc| - | - | - | - | 230 | 180 | 230 | 303 | 400 | 470 | 577 | 660 | 761 | 390 | 960
o ® 295 | 200 | 862 | 477 | 630 | 7.41 | 909 | 1040 | 1199 | 390 | 960
460746 | O | - | - |[CE| - | - | - | 330 | 190 | 408 | 538 | 7.10 | 835 | 10.24 | 11.72 | 1352 | 390 | 960
® 3.30 | 240 | 459 | 6.06 | 800 | 941 | 1154 | 1320 | 1522 | 390 | 960
460806 | O | - | - [CE| - | - | - | 370 | 270 | 574 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 | 390 | 960
O 405 | 320 | 7.8 | 9.47 | 12.50 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 | 390 | 960
460886 | O | - | - [CE|[cG| - | - | 470 | 310 | 919 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 | 390 | 960
® 510 | 2.80 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 24.49 | 28.28 | 31.62 | 4472 | 390 | 960
460966 | O | - | - | - |cG| - | - | 580 | 380 | 1436|1895 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 390 960
® 6.40 | 3.80 | 18.09 | 23.87 | 31.50 | 37.05 | 45.45 | 51.99 | 59.97 | 390 | 960
461046 | O | - | - | - | - |ck | - | 720 | 530 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 | 390 | 960
O 8.40 | 5.00 | 25.00 | 35.36 | 50.00 | 61.24 | 70.71 | 79.06 |111.80| 390 | 860
* Csatlakozas: 3/4 BSPT (Folytatas a kdvetkezé oldalon.)

B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd = Cikkszam
rendelésre:  460.524 + 5E + CA = 460.524.5E.CA

p 04
(36,044 | 48 A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * (p—z)

1

(10 bar)



A | Axialis telikup fuvokak
=) 460/461. széria

Szér_és- Cikkszam B E _ Sz0ras atmérd
sz6g Anva 6] %) V [I/min] D (mm)
n'? Koéd [mm] | [mm] p =2 bar-nél
A 5E
Tipus p [bar]
FlElElE|&].
w | B|B|&8|8| 8%
a - -
© < ) N < m = =
E |l =(=|s|=]|35 — 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 7.0 10.0 | 200 mm | 500 mm

0.95 | 045 | 0.32 | 045 | 063 | 0.77 | 0.89 | 1.00 | 1.41 680 1,220
120 | 085 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 680 1,220
150 | 1.00 | 0.92 | 1.21 1.60 | 1.88 | 2.31 | 2.64 | 3.05 680 1,220
165 | 120 | 116 | 1.62 | 2.00 | 2.35 | 2.89 | 3.30 | 3.81 680 1,220
210 | 1.40 | 1.81 | 2.39 | 3.15 | 38.70 | 454 | 520 | 6.00 680 1,220
245 | 160 | 230 | 3.08 | 400 | 470 | 677 | 6.60 | 7.61 680 1,330
310 | 190 | 362 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 | 10.40 | 11.99 680 1,330
330 | 1.90 | 408 | 538 | 7.10 | 8.35 | 10.24 | 11.72 | 13.52 680 1,330
350 | 1.90 | 459 | 6.44 | 8.00 | 9.41 | 11.54 | 13.20 | 16.22 680 1,330
3.80 | 240 | 574 | 7.568 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.561 | 19.04 680 1,330
420 | 270 | 718 | 9.47 | 12.50 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 680 1,330
4.60 | 38.10 | 9.19 | 1213 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 680 1,330
5.90 | 410 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 680 1,330
7.60 | 490 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 680 1,330

* Csatlakozas: 3/4 BSPT
B = furatatméro - E = legsziikebb szabad keresztmetszet
® PP anyag (anyagszam: 53)

Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd = Cikkszam
rendelésre:  460.368 + 5E + CA = 460.368.5E.CA
X
‘©
X
‘0
>
=
]
]
N
o
g
o
p, \%
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—z) 49 | [[1s.044
1

(10 bar)



4 | Axialis telikup fuvokak
=] 405. széria

Kiilonésen egyenletes
eloszlasu telikup szoraskép.

D)
.

Alkalmazas:

Fellletszoras, aztatd mosas,
tisztitasi és mosasi folyamatok,
vegyipari eljarasok, gaznema
folyadékok és szilard anyagok

SwW T
L e 0B
hitése, vizel6készités 5
2
Méretek (mm) Suly
G L, L, D SwW 316L SS
11/4 BSPP 50 19 49 41 5259
11/2 BSPP 60 19 59 50 920 g Tovébbi fivékaméretek
'ovabbi Tuvokamerete!
2 BSPP 78 24 68 60 15509 és -anyagok kérésre elérhetdk.
Szoéras- Cikkszam B E V [I/min] Széras atmeré
sz6g ] [0} o] D (mm)
/:%?ng Kod [mm] [mm] p =2 bar-nal
1Y
A Tipus & & P [bar
wn (9] (9]
%)) oM m &
ol IS S H= =
™ — — o~ 0.3 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 0.5m im
11.20 5.80 a7 57 76 100 118 144 560 1,040
14.30 7.00 75 92 121 160 188 231 580 1,080
16.40 7.50 94 115 152 200 235 289 580 1,080
18.40 8.50 117 144 189 250 294 361 580 1,080
20.00 7.00 147 181 239 315 370 454 580 1,100
12.00 5.00 a7 57 76 100 118 144 780 1,450
15.20 6.20 75 92 121 160 188 231 800 1,550
% 17.20 7.70 94 115 152 200 235 289 850 1,600
% 19.50 8.70 117 144 189 250 294 361 850 1,600
\; 22.00 9.50 147 181 239 315 370 454 850 1,600
;é 12.70 5.00 a7 57 76 100 118 144 1,450 | 2,600
N 16.00 6.60 75 92 121 160 188 231 1,500 | 2,700
8 17.80 7.90 94 115 1562 200 235 289 1,500 | 2,800
o 20.10 8.80 117 144 189 250 294 361 1,500 | 2,800
22.40 9.10 147 181 239 315 370 454 1,500 | 2,800
B = furatatméré - E = legszikebb szabad keresztmetszet
Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd = Cikkszam
rendelésre:  405.204 + 1Y + AP = 405.204.1Y.AP
p,\%
. i s spis s o . . 2
[ECHLER JRN-) A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—)
1

(10 bar)



4 | Axialis telikup fuvokak
403. széria

Kiilonésen egyenletes

s . P sz - G
eloszlasu telikup széraskeép. ‘ ‘
Alkalmazas: ‘ L ‘
Feluletszoras, aztatd mosas, L |
vegyipari eljarasok, tisztitasi és l
mosasi folyamatok gaznemu -
folyadékok és szilard anyagok o 2B ‘
hutése @D

60°/90° kivitel
— = ‘
.
‘ L
v
L
g@
SW
-~ @D ——
Tovabbi fuvokaméretek 120° kivitel

és -anyagok kérésre elérhet6k.

60°/90° kivitel 120° kivitel
Méretek (mm) s Méretek (mm) s
Tipus BSPP | L, L, D | sw  °W Tipus BSPP | L, L, D | sw  °W
403.444/403.446 408.448/403.488 21/2 124 27 83 75 13,2009
403.484/408.486 212 | 52 27 | 8 | 75 13009 403528 3 153 | 30 | 98 | 8 |5400g
403.524/408. 526 3 60 30 98 85 12,000 g 403.608 31/2 156 32 118 105 18,300 g
403.564/403.604/403.606 | 3 1/2 70 32 118 105 |3,600 g 403.628 4 165 36 128 110 19,600 g
403.624 4 90 36 128 110 15,500 g
Széras- Cikkszam g g V [I/min] Sz6ras atmerd E
szog D (mm) 5
l;%an? [mm] [mm] p =2 bar-nal §
A 1y }é
p [oar] N
3]
H= H= g
0.3 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 7.0 0.5m im o
25.00 6.00 187 230 303 400 470 577 660 580 1,100
29.50 9.00 234 287 379 500 588 721 825 620 1,150
32.00 8.00 295 362 477 630 741 909 1,040 620 1,150
38.00 14.00 375 459 606 800 941 1,154 1,320 620 1,150
41.50 10.00 468 574 758 1,000 1,176 1,443 1,651 630 1,200
48.50 15.00 585 718 947 1,250 1,470 1,903 2,063 770 1,400
25.00 12.00 187 230 303 400 470 577 660 900 1,700
29.50 12.00 234 287 379 500 588 721 825 900 1,700
32.00 13.80 295 362 477 630 741 909 1,040 900 1,700
40.00 15.00 468 574 758 1,000 1,176 1,443 1,651 980 1,750
25.50 10.00 187 230 303 400 470 577 660 1,500 2,850
29.50 11.00 234 287 379 500 588 721 825 1,500 2,850
32.00 15.00 295 362 477 630 741 909 1,040 1,600 2,850
42.00 12.00 468 574 758 1,000 1,176 1,443 1,651 1,500 2,850
45.00 15.00 585 718 947 1,250 1,470 1,903 2,063 1,600 2,900
B = furatatméré - E = legszlkebb szabad keresztmetszet
Példa a Tipus + Anyagszam = Cikkszam
rendelésre: 403.444 + 1Y = 403.444.1Y
p, \**
e e sa i s . . 2
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—) 51 | L4
1

(10 bar)
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4 | Axialis telikup fuvokak
=| 419. széria »FreeFlow«

FreeFlow

Eltomddésre kifejezetten
nem hajlamos az igen nagy
szabad keresztmetszet

folytan. Stabil szérasszog. & G
Egyenletes eloszlasu ! > L | ‘
telikup szoraskép. P
L4 L4
Alkalmazas:
Gazmosas, aztatd mosas, ‘g
pormegkdtés, abszorpcio, = 5
leparld kolonnak I~ —
— SW — — SW —
~——D — — D —
1.abra 2. abra
Lo |
L1
8]
— SW —
- p— Egyéb anyagok
és karimavaltozatok
3. abra kérésre elérhetok.
Sz6ras- . Méretek (mm)
h Tipus Kod Abra sl
sz6g P G L, L D swW o
419,55 AR 3 1 1/2 BSPP 132 22 64 60 1,500 g
: AV 1 2 BSPP 105 24 64 60 1,200 g
419,45 AV 3 2 BSPP 163 24 80 75 2,000 g
: AY 2 2 1/2 BSPP 134 27 80 75 1,700 g
AV 3 2 BSPP 199 24 102 95 3,700 g
90° 419.51X AY 3 21/2BSPP | 202 27 102 95 3,800 g
+ 419.54X LA 3 3 BSPP 205 30 102 95 5,200 g
120° LC 2 3 1/2 BSPP 169 32 102 95 3,200 g
AY 3 21/2BSPP | 231 27 115 105 5,200 g
419.57X LA 3 3 BSPP 233 30 115 105 5,200 g
LE 2 4 BSPP 194 36 115 105 4,400 g
419,65 LA 3 3 BSPP 252 30 122 115 5,400 g
’ LC 3 31/2BSPP | 254 32 122 115 5,500 g

JECHLER NI




A | Axialis telikup fuvokak
= 419. széria »FreeFlow«

Széras- Cikkszam B E ) Szoras atméré
sz6 (6] (6] V [I/min D (mm
9 Anyag Kod mmj | mm) Wi p= barnal
A 1Y | 2P
) p [bar] (P, = 10 bar)
Tipus ” & & & o
© 0 = m = o] = < 500 1000
™ [ — N N ™ ™ <~ 0.3 0.5 1.0 2.0 5.0 mm mm
90° 19.0 17.5 17 144 189 250 361 1,000 | 2,000
21.2 17.5 140 172 227 300 433 1,000 | 2,000
24.0 20.5 187 230 303 400 577 1,000 2,000
29.0 20.5 234 287 379 500 721 1,000 2,000
29.2 241 281 345 455 600 866 1,000 | 2,000
33.0 241 332 408 538 710 1,024 1,000 2,000
35.0 27.2 398 488 644 850 1,226 1,000 | 2,000
37.5 30.1 468 574 758 1,000 1,443 1,000 | 2,000
43.0 30.1 585 718 947 1,250 1,803 1,000 | 2,000
120° 21.0 17.4 117 144 189 250 361 1,700 2,900

oG
1419398 | O [ O |[AR | AV | - | - | - | - | 242 | 174 | 140 172 207 300 433 | 1,700 | 2,900

245 20.5 187 230 303 400 577 1,700 | 2,900

OO
1419488 | O | O | - |AV |AY | - | - | - | 295 | 205 | 234 | 287 | 379 | 500 | 721 | 1,700 | 2,900
OO

272 241 281 345 455 600 866 1,700 2,900

1419548 | O | O | - |AV | AY [ LA |LC | - | 340 | 241 | 332 | 408 | 538 | 710 | 1,024 | 1,700 | 2,900
OO

35.0 28.6 398 488 644 850 1,226 1,700 2,900

1419608 | O [ O | - | - | - |LAa|Lc| - | 380 | 322 | 468 574 758 | 1,000 | 1,443 | 1,700 | 2,900
O | O

43.5 32.2 585 718 947 1,250 1,803 1,700 2,900

* Szo6rasszog 1 bar-on

B = furatatméré - E = legszlkebb szabad keresztmetszet Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd = Cikkszam
rendelésre: 419.366 + 1Y + AR = 419.366.1Y.AR
X
‘©
X
)
>
=
7]
‘0
N
3]
<
o
p, \**
. P - - 2
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—) Xl |[ECHLER
1

(10 bar)



4 | Axialis telikup fuvokak
==| 421. széria

Egyenletes eloszlasu
telikap szoraskép,
nagy térfogataram.

Alkalmazas:

Fellletszoras, gazmosok,
vizvisszah(tés,
permetezétornyok, vegyipari
folyamatok optimalizalasa
felUletndveléssel

Egyéb fuvoka méretek
és anyagok
kérésre elérhetok.

Széras- Cikkszam B E S
sz6g Anyag szam 9] %) V [/min]
05.84[1Y.84[53.00| [MMI [mm]
A Tipus 5 % p [bar] (P = 10 bar)
Z 02|
(&} 1) [ 0.3 0.5 1.0 2.0 5.0 10.0
37 12 375 459 606 800 1,154 1,523
39 14 468 574 758 1,000 1,443 1,904
41 13 585 718 947 1,250 1,803 2,380
49 16 749 919 1,213 1,600 2,308 3,046
56 16 936 1,149 1,516 2,000 2,885 3,807
58 21 1,171 1,436 1,895 2,500 3,607 4,759
65 24 1,475 1,809 2,387 3,150 4,545 5,997
72 30 1,873 2,297 3,031 4,000 5,771 7,615
81 34 2,341 2,872 3,789 5,000 7,214 9,518
88 35 2,950 3,618 4,775 6,300 9,089 11,993
99 39 3,746 4,695 6,063 8,000 11,542 15,229
112 42 4,682 5,743 7,579 10,000 14,427 19,037
125 52 5,853 7,179 9,473 12,500 18,034 23,796
37 15 375 459 606 800 1,154 1,523
~ 39 15 468 574 758 1,000 1,443 1,904
‘g 43 19 585 718 947 1,250 1,803 2,380
1S 53 22 749 919 1,213 1,600 2,308 3,046
= 56 24 936 1,149 1,516 2,000 2,885 3,807
3 59 28 1,171 1,436 1,895 2,500 3,607 4,759
:g 66 32 1,475 1,809 2,387 3,150 4,545 5,997
(4 72 35 1,873 2,297 3,031 4,000 5,771 7,615
o 81 40 2,341 2,872 3,789 5,000 7,214 9,518
93 39 2,950 3,618 4,775 6,300 9,089 11,993
99 44 3,746 4,595 6,063 8,000 11,542 15,229
128 53 4,682 5,743 7,579 10,000 14,427 19,037
125 54 5,853 7,179 9,473 12,500 18,034 23,796
36 15 8o 459 606 800 1,154 1,523
41 15 468 574 758 1,000 1,443 1,904
43 19 585 718 947 1,250 1,803 2,380
53 22 749 919 1,213 1,600 2,308 3,046
&5 24 936 1,149 1,516 2,000 2,885 3,807
59 28 1,171 1,436 1,895 2,500 3,607 4,759
66 32 1,475 1,809 2,387 3,150 4,545 5,997
72 35 1,873 2,297 3,031 4,000 5,771 7,615
81 40 2,341 2,872 3,789 5,000 7,214 9,618
88 39 2,950 3,618 4,775 6,300 9,089 11,993
99 44 3,746 4,595 6,063 8,000 11,542 15,229
108 53 4,682 5,743 7,579 10,000 14,427 19,037
121 54 5,853 7,179 9,473 12,500 18,034 23,796
* Sz6rasszdg 2 bar-on
B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet
p,\*
JECHLER Jiy-7) A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—z)
1

(10 bar)



Axialis telikup fuvokak

- ~ ¥l
421. szeria
. D nDEurat D, De
n Furat
’J Df#\ , 2D, h&Dz nDEurat fjs BNFurat
L H, \ H, 8
2 —————
Ds De Ds
Ds
Hi th H, Hy
= = T
— D, D,
Ds D D, ——D,
1.4bra 2. abra 3.abra 4. abra
Szoras-
szbg A Méretek (mm) Karimafurat
. nyag i
f Tipus it Abra
H, H, D, D, D, D, D, Dy Szam D,
60°-90° 1 134 39 96 200 160 122 121 80 8 18
120° 1 140 39 96 200 160 122 121 80 8 18
120° 8 140 19 96 200 160 = = 80 8 18
60°-120° 4 131 44 99 200 160 - - 80 8 18
05.84 1 156 28 113 220 180 1568 141 100 8 18
60°-120° 421.62x 1Y.84 3 156 20 108 220 180 - - 100 8 18
53.00 4 156 53 117 220 180 - - 100 8 18
60°-90° 2 175 42 140 250 210 188 166 125 8 18
120° 2 175 29 140 250 210 188 166 125 8 18
60°-120° 8 175 19 135 250 210 = = 125 8 18
60°-120° 4 175 57 141 250 210 = = 125 8 18
421.68x/ 05.84 2 186 38 170 285 240 207 195 150 8 22
60°-120° 421' 70x 1Y.84 3 186 27 160 285 240 - - 150 8 22
: 53.00 4 186 51 171 285 240 - B 150 8 23
60°-120° 3 250 33 214 340 295 - = 200 8 22
4 250 50 225 340 295 - - 200 8 23
60°-120° 421.76x/ 1v.84 3 300 39 264 395 350 - - 250 12 22
421.78x 53.00 4 300 53 280 395 350 - - 250 12 23
60°-120° 3 367 49 315 445 400 - - 300 12 22
4 367 57 328 445 400 - 360 300 12 23
Példa a Tipus + Anyagszam = Cikkszam
rendelésre:  421.564 + 05.84 = 421.564.05.84
p, \%
e e sa i s . . 2
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—) Q) IECHLER
1

(10 bar)
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4 | Tangencialis telikup fuvokak
=] 422/423. széria

Tangencialis
folyadékszallitas.

Nincs perditéelem.
Dugulasra nem hajlamos.
Stabil sz6rasszog.

s . H
Egyenletes eloszlasu B
szoraskép. T
A.I ka!n:]a.z,as: . 1/4 - 3/8 valtozatok
Tisztitasi és mosasi
folyamatok, gaznema L,
és szilard anyagok hiitése, L T—

. - N . =L~ _ ! Hex
fellletszéras, légmosdk ; !
szlir6nedvesitése, vegyipari -
reakciok optimalizalasa, LW i é

. z e I m T 2
folyamatos 6ntés, habtorés [ 1 |
2l
, { Hex,
1/2 - 1 valtozatok Anyag: 316L SS
Méretek (mm Suly
G L L, Ly H, H, W, W, Hex, | Hex, 316L SS
1/4 BSPT 28.0 | 200 | 97 80 | 21.0 | 156 | 16.0 11 - 449
3/8 BSPT 36.0 | 250 | 101 | 11.0 | 267 | 232 | 22.0 19 - 101 g
1/2 BSPT 56.0 | 335 | 132 | 200 | 400 | 32.0 | 480 27 19 310g
3/4 BSPT 655 | 385 | 145 | 235 | 570 | 400 | 63.0 36 27 830 g
1 BSPT 850 | 485 | 16.8 | 27.3 | 66.0 | 550 | 78.0 41 36 1,581g
Széras- Cikkszam B E V [/min] Széras atmérd
sz6g Anva , (0] (0] D (mm)
szgrr%J Kod [mm] | [mm] p =2 bar-nal
A 07
Tipus = = = = p [bar]
e
' 8 ls|leolal=!|’ = =
§ S|l=ls| =] - 05 1.0 2.0 3.0 5.0 7.0 10.0 200 mm | 500 mm

3.00 | 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 7.48 8.94 225 510

1.40 | 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 1.87 2.24 380 860
1.85 0.80 1.18 1.60 1.96 2.53 2.99 3.58 380 860
2.25 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 380 860
2.55 1.57 2.23 3.15 3.86 4.98 5.89 7.04 380 860
290 | 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 7.48 8.94 390 960
415 4.00 5.66 8.00 9.80 | 12.65 | 14.97 | 17.89 390 960
530 | 6.25 8.84 | 1250 | 16.31 | 19.76 | 23.39 | 27.95 390 960
6.00 | 8.00 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 256.30 | 29.93 | 35.78 390 960
8.00 | 12,50 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.58 | 46.77 | 55.90 390 960

2.40 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 4.68 5.59 680 1,220
390 | 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 | 11.79 | 14.09 680 1,600
4.90 | 5.00 7.07 | 10.00 | 12.25 | 16.81 | 18.71 | 22.36 680 1,600
530 | 6.25 8.84 | 12,50 | 16.31 | 19.76 | 23.39 | 27.95 680 1,600
6.00 | 8.00 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 680 1,600
7.30 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 24.49 | 31.62 | 37.42 | 44.72 680 1,600
8.00 | 12,50 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 55.90 680 1,600
8.70 | 16.76 | 22.27 | 31.50 | 38.88 | 49.81 | 58.93 | 70.44 680 1,600
12.30 | 31.50 | 44.55 | 63.00 | 77.16 | 99.61 | 117.86 | 140.87 | 680 1,600
16.00 | 50.00 | 70.71 | 100.00 | 122.47 | 168.11 | 187.08 | 223.61 680 1,600

o
N]
N

Prec!

B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd = Cikkszam
rendelésre:  422.644 + 1Y + CE = 422.644.1Y.CE

p, \**
(6. 044 | s6 A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * (p—z)

1

(10 bar)



4 | Tangencialis telikup fuvokak
=| 422/423. széria

Tangencialis
folyadékszallitas. L
Nincs perditéelem.
Dugulasra nem hajlamos.
Stabil szérasszog.
Egyenletes eloszlasu
szoraskeép.

Le—+

~— L3—|

Hz

Alkalmazas:

Tisztitasi és mosasi folyamatok,
gaznemu és szilard anyagok Anyag: PVDF
hltése, fellletszoras,

palackmosas, hordémosas, Méretek (mm) ]
vegyipari reakciok G L L L, H, H, Hox | S
9pt|,mallzala.1.sa,1, folyamatos 1/4BSPT | 280 | 200 | 98 | 80 | 160 | 160 | 7g
ontes, habtorés, o 3/8BSPT | 360 250 | 101 | 11.2 | 230 | 220 | 169
gazmentesites, pasztorozes 1/2BSPT | 495 | 335 | 132 | 192 | 380 | 32.0 | 40g
3/4BSPT | 585 | 385 | 185 | 245 | 500 | 41.0 | 50g

Széras- Cikkszam B E V [I/min] Sz6réas &tmérd
szég o 19 D (mm)
Anyag Kod mml | [mml p =2 bar-nal
A 5E .
Tipus [ Y N P [oar]
o o o o
o | @ | o | @
L | o oo B B
N N N - -
i = ) = o) 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 200 mm [ 500 mm

3.60 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 225 510 |

1.50 1.45 0.50 0.71 1.00 1.22 1.68 2.24 380 860
2.30 2.20 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 380 860
2.60 2.50 1.57 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 380 860
3.00 2.90 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 8.94 390 960
3.70 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 390 960
4.65 4.60 5.00 7.07 10.00 12.25 16.81 22.36 390 960
5.20 5.10 6.25 8.84 12.50 156.31 19.76 27.95 390 960
5.80 5.70 8.00 11.31 16.00 19.60 25.30 35.78 390 960
7.30 7.30 10.00 14.14 20.00 24.49 31.62 44.72 390 960
8.00 8.00 12.50 17.68 25.00 30.62 39.53 55.90 390 960
8.70 8.70 15.75 22.27 31.50 38.58 49.81 70.44 390 960
12.00 12.00 31.50 44.55 63.00 77.16 99.61 140.87 390 960

1.50 1.45 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 680 1,220
1.65 1.60 0.62 0.88 1.25 1.68 1.98 2.80 680 1,220
1.90 1.80 0.80 1.13 1.60 1.96 2.53 3.58 680 1,220
2.30 2.20 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 680 1,220
3.70 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 680 1,600
5.80 5.70 8.00 11.31 16.00 19.60 | 25.30 | 35.78 680 1,600
8.00 8.00 12.50 17.68 | 25.00 | 30.62 39.53 55.90 680 1,600
8.70 8.70 15.75 22.27 31.60 | 38.58 | 49.81 70.44 680 1,600
12.70 12.30 31.50 | 44.55 63.00 7716 | 99.61 | 140.87 680 1,600

favokak

»
°
N

Prec

B = furatatmérd - E = legsziikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd = Cikkszam
rendelésre: 422.724 + 5E + CE = 422.724.5E.CE
p, \**
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—z) 57 | [s.[44
1

(10 bar)



4”& Zuhanyfuvélgék
502/503. széria

Tobb egymasba sz6rodé
kuppalastbol 6sszeallo

finom telikip szoraskép. ED‘ - Méretek (mm)
Hexi 172 3/4
Allkalmafals: N e 46 65
Gaznemu és szilard anyagok [ Hex, 38 55
hiitése, géz hitése, klorgaz H H 25 46
lecsapatasa, abszorpcio, \ D, 50 75
. S 2, < h
vala_lmlqt \{egylpan ’refakcmlf _ : au]y 250 g 8709
optimalizalasa az érintkezési Hexs (Réz)
felUlet névelésével 270°
Hex, C “* Méretek (mm)
1/2 3/4
Hex, 27 50
= i Hex, 36 55
! H 28 53
D, 40 60
Suly
Hok, (RE2) 150g | 410g
@D,
¥130°
Szbras- Cikkszam G B E V [/min] Szoras atmérd
s269g 9] 9] D (mm)
Anyag szam mml | imml p =2 bar-nal
A 17" | 30
: p [bar]
Tipus B
DN a
= [an _ _
©o® | N & H= =
o | T as 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 1000 mm | 2000 mm
70° ® 1/2 | 1.00 | 050 5 5 1.25 153 | 198 | 280 400 400
=
'S | O | 12 | 180 | 050 - 158 | 224 | 274 | 354 | 501 400 400
‘S 3/4 | 1.00 | 1.00 | 1.40 198 | 280 | 343 | 443 | 630 600 700
= 3/4 | 140 | 140 | 220 | 318 | 450 | 551 711 | 10.10 800 900
A 3/4 | 200 | 200 | 350 | 500 | 710 | 870 | 1120 | 15.90 800 900
5 34 | 250 | 2,00 | 460 | 670 | 950 | 11.60 | 15.00 | 21.20 900 1,100
0 3/4 | 300 | 200 | 600 | 830 | 11.80 | 1450 | 18.70 | 26.40 1,000 1,200
o 502.875 | O | O | 34 | 350 | 200 | 720 | 1060 | 15.00 | 1840 | 2370 | 3350 | 1,100 1,300
O | O | 34 | 400 | 200 | 880 | 12,70 | 18.00 | 22.05 | 28.40 | 40.20 1,200 1,500
502.985 | O | O | 34 | 350 | 200 | 1400 | 19.80 | 28.00 | 3429 | 4430 | 6260 | 1,200 1,500
3/4 | 400 | 2000 | 17.70 | 2510 | 3550 | 43.48 | 56.10 | 79.40 1,200 1,600
3/4 | 500 | 2.00 | 2210 | 31.80 | 45.00 | 55.11 | 71.10 | 100.60 | 1,200 1,800
3/4 | 600 | 2.00 | 30.00 | 42.00 | 60.00 | 72.80 | 95.00 | 134.00 | 1,300 2,000
130° 1/2 | 1.00 | 050 = = 1.25 153 | 198 | 280 500 500
502.548 | O | O | 12 | 180 | 050 - 158 | 224 | 274 | 354 | 501 700 700
O | O | 34 | 100 | 100 | 140 198 | 280 | 343 | 443 | 630 800 900
502.668 | O | O | 34 | 150 | 150 | 220 3.18 450 5.51 7.11 10.10 1,000 1,100
O | O | 34 | 200 | 200 | 350 | 500 | 710 | 870 | 11.20 | 15.90 1,000 1,200
502.798 | O | O | 34 | 250 | 200 | 460 | 670 | 950 | 11.60 | 15.00 | 21.20 1,200 1,300
O | O | 34 | 300 | 200 | 600 | 830 | 11.80 | 1450 | 18.70 | 26.40 1,400 1,600
502.878 | O | O | 34 | 350 | 200 | 720 | 1060 | 1500 | 18.40 | 2370 | 33.50 1,500 1,700
O | O | 34 | 400 | 200 | 880 | 12,70 | 18.00 | 22.05 | 28.40 | 40.20 1,500 1,800
502.988 | O | O | 34 | 350 | 200 | 1400 | 19.80 | 28.00 | 34.29 | 44.30 | 62.60 1,500 1,800
O | O | 84 | 400 | 200 | 17.70 | 25.10 | 3550 | 43.48 | 56.10 | 79.40 1,600 1,800
503.068 | O | O | 34 | 500 | 200 | 2210 | 31.80 | 4500 | 5511 | 71.10 | 10060 | 2,000 2,500
O | O | 34 | 600 | 200 | 30.00 | 42.00 | 60.00 | 72.80 | 9500 | 134.00 | 2,000 3,000
" Fenntartjuk a jogot, hogy a 316Ti SS vagy 316L SS szabvanyokat 17. szamu anyag névvel szallitsuk.
B = furatatmérd - E = legszlikebb szabad keresztmetszet
p 04
. ) P TN e - Y 2
JECHLER JRN-Y] A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—)
1

(10 bar)



2 | Utkézétanyéros fuvoka
| 524/525. széria

Telikip széraskép.

" g L - 1/2 BSPP 1 BSPP
Eltdmodésre kevésbhé .
hajlamos, perdit6elem- 3 } ¥ |
cITES, PRI 145
betét nélkiili fivoka. i o 36 \ o5
Hex 24 F : 7‘ _
Alkalmazas: 535 \ ‘ L 58
Tuzvédelem, 7 1N\ 1
e Lo “ /) { Q I
nagy kiterjedésti feliiletek / : \ (.
lefedése N e ) ‘ |
56 1 1
Tipus 524.809 - 525.269 Tipus 525.349 - 525.489
Széras- Cikkszam B VWi Széras atméré
s20 . (0] min D (mm)
9 Anyag szam [mmi] p =3 bar-nal
A 17" | 30 =
=""1
Tipus P [oar] — .,‘_.1 :
29
HE s | g
56| @ 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0
180° O 4.00 5.00 7.10 10.00 12.20 15.80 22.40 5.60m 6.40 m
| O | 59 10.60 15.00 21.20 25.90 33.50 47.40 6.00m 7.00m
O 6.20 12.50 17.70 25.00 30.60 39.50 55.90 8.00m 9.00m
| O | 800 20.00 28.30 40.00 49.00 63.20 89.40 10.00m | 13.20m
® 9.30 28.00 40.00 56.00 69.00 89.00 125,00 | 1020m | 13.40m
| O | 1090 40.00 57.00 80.00 98.00 126.00 179.00 | 10.60m | 13.60m
® 12.20 56.00 79.00 112.00 137.00 177.00 250.00 6.80m | 1040m
| O | 1230 70.00 99.00 140.00 171.00 221.00 313.00 520m | 10.20m
16.20 112.00 158.40 224.00 274.30 354.20 500.80 4.80m 9.70m
23.80 222.70 315.00 44550 545.60 704.40 996.20 4.50m 9.50 m
25.30 250.00 353.60 500.00 612.40 790.60 | 1,118.00 | 4.00m 9.00m

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 316Ti SS vagy 316L SS szabvanyokat 17. szamu anyag névvel szallitsuk.
B = furatatméré

X
Igény szerint porvédé kupakkal rendelkezé valtozat is kérheté. 'S
Példa a Tipus + Anyagszam = Cikkszam -
rendelésre: 524.809 + 30 = 524.809.30 :8
N
3]
<
=8
p, \**
P . . 2
A fenti széria atvaltasi képlete: V, =V, * (p—) 59 |[s.[4d
1

(10 bar)



| »MiniSpinner« forgd mosofe;
5MI széria

H Anyaga teljes egészében
rozsdamentes acél /
Hastelloy

B Szabadon forgd

H Hatékony nyilas-kialakitas

B Modern csapagy-kialakitas

18

—= .
—ow [
N8 Q
0 \mw
2128
v—o-l
)
oW
SN

107 @3.2
Anyagok:
316L SS, 440C SS, e
Hastelloy C22, L@ 425- eyl
Hastelloy C276 Bels6 menetes Sasszeges csatlakozas méreti
az ASME-BPE (cs6 kiilsé atmérdje)
Max. h6mérséklet: szerint
140 °C
. .. . ) Széras- Cikkszam E V [I/min]
Ajanlott iizemi nyomas: szég 0] 2
2 bar Anyag szam Csatlakozas (mm] £
p [bar] (Pmax = 5 bar) &
oo 1Y | 21 =E
Beepites: Tipus o |z 5
A mukodtetés minden 213 A0psine| %

: © |Ba| 12 3/4 | /4" 8 <
helyzetben lehetséges. % |£0 | BSPP | BSPP | Siip-on 12 | s |
El6sziirés:

Vezetéksz(ré 0,1 mm 45 63 77 20 }

sz(lirési finomsaggal / 170-es

sz(iréhalo

Csapagyazas: % 5MIL113 | O | O - AL | TFO7 | 1.0 | 47 67 82 21 26

Kétsoros golydscsapagy

440C SS-bdl

Kétsoros golydscsapagy a7 | o7 | 82 21 2.6

C276-bol
X 5MI.054 . 21 30 37 9 1.8
3 ATEX-es 49 | 69 | 85 21 2.3
3 véltozatban is n 100 | 122 31 2.6
N

\

E = legszlikebb szabad keresztmetszet
NPT-menetes, tovabbi sasszeges és hegcsonkos valtozatokat igény esetén szallitunk

Prec

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikdtetés nagyobb kopast

. . o e s e és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.
Vide6 a miikédésrél

Olvassa be a QR-koédot Informaciok a sasszeges csatlakozasrol:
vagy latogasson el a — A sasszeg mellékelve van. Anyagszam 1Y: 316L SS savallé acél sasszeg (Cikkszam: 095.022.1Y.50.60).
www.lechler.com/spinner, Anyagszam 21: Hastelloy C22 sasszeg (Cikkszam. 095.022.21.50.60).
valamint a www.lechler.de/ — A csatlakozas atméréje szerint névekedhet a térfogataram, mivel a csatlakozé csécsonk és a forgdé mosoéfuvoka kozott
SpinnerDE webhelyekre. lekazs van.

Példa a Tipus  + Anyagszam + Csatlakozas = Cikkszam

rendelésre: 5MI1.162 + 1Y + AH = 5MI.162.1Y.AH

JECHLER I




H Kedvelt és jol bevalt
konstrukcié

M Erételjes lapossugar

W Széleskorl térfogataram-
valaszték

Anyagok:
316L SS, PEEK, Rulon 641

Max. hémérséklet:
140 °C

Ajanlott Gizemi nyomas:
2 bar

Beépités:

A mikddtetés minden
helyzetben lehetséges;
vizszintes beépitési
helyzetben nincs forgas

2 bar-ig, az ATEX-verzi6 csak
fllggblegesen szerelhetd be

El6sziirés:
Vezetékszir6é 0,1 mm szUrési
finomsaggal / 170-mesh

Csapagyazas:
Kétsoros golyéscsapagy
savall6 acélbol

Igény esetén
ATEX-es
valtozatban is

Vide6 a miikodésrél
Olvassa be a QR-kédot
vagy latogasson el a
www.lechler.com/whirly,
valamint a www.lechler.de/
WhirlyDE webhelyekre.

»Whirly« forgd mosofej
569. széria

A zaréjelben

250 »‘ 1" TH-Clamp

szerepld
192 adatok 128
az 1"-os ‘
valtozatra ——
vonatkoznak \QJ
@ 57 —|
~—061—
Sasszeges csatlakozas méretei
az ASME-BPE (cs6 kiilsé atmérdje)
Bels6 menetes szerint Tri-Clamp
Szérés- Cikkszam v [/min] 2
sz6g g
Csatlakozas g p [bar] (Pyyax = 6 bar) T _
(5; © E
o =
Tipus 3/4 (mm] 40psinel | 8
BSPP 3/4" 1" 1" us ]
belsé |sasszeges |sasszeges | Tri-Clamp 1 2 3 gal/min) | =
36 48 62 15 1.8
52 71 87 22 2.1
69 97 119 30 2.6
569.056.1Y 36 48 62 15 1.8
4 58 7 18 21
569.196.1Y 69 97 119 30 2.6
36 48 62 15 1.8
52 71 87 22 2.1
69 97 119 30 2.6
569.279.1Y AL TFO7 TF10 10 74 103 145 178 45 3.0

E = legszlikebb szabad keresztmetszet
NPT-menet igény esetén

A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott (izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Préslevegdlefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott izemi nyomas feletti mikodtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:
— A 316L SS savallé acélbdl készilt sasszeg mellékelve van. (Cikkszam: 095.022.1Y.50.60.E)
— A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott

lekazs van.

Példa a Tipus +
rendelésre: 569.055.1Y + AL

Csatlakozas

Cikkszam
569.055.1Y.AL

M [ELHLER
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&1 »PTFE Whirly« forgé mosofe;
573/583. széria

H Szabadon forgd

H Forgo pontsugarak

m Uveg és zomanc
tartalyokhoz ajanlott

H A 3A® verzi6 igény esetén

I 1)
14,3
1 A zérdjelben J_(
% N szereplé adatok 46,1 ——=

az 1"-es *-gal

Anyagok: jelolt valtozatra 2)

Sl (
PTFE 2 \ ‘ utalnak 23v’8
e
Max. hémérséklet: sasszeges } 639

95°C |_TF10*_| Sasszeg
Aianlott i . L. —@ 41.8— .
Janlott uzemi nyomas: 1 BSPP, A ZE A0
2 bar @ 33.7~
FM BSPR f 259 |5 (145) @ 25.5
255 of | : x
P | N f 221145
Beépités: 2119 1(33512) 2 A
A mUkodtetés minden i = 1o 3 2 l
helyzetben lehetséges. : N 74 83 83 -5 =
. M o ° ' ° O
ElGszlirés: . . < o
Vezeteksz(r6 0,3 mm S S L
szirési finomsaggal / 50-es 049 78.4 049 ores
sz(réhalo Belsé menet Belsé menet 3/4" és 1" sasszeges 1" sasszeges
csatlakozas (3A-mindsités)  csatlakozas (3A-mindsités)
Csapagyazas: mérete ASME-BPE mérete ASME-BPE
PTFE sikl6csapagy (cs6 kiils6 atmérdje) szerint  (cs6 kiils6 atméréje) szerint
Széras- Cikkszam E V [/min] 2
szdg 9] <
Csatlakozés (mm] p [bar] (Pmax = 6 bar) s
Adlel £t
5 Tipus 3/4" 1 40psinédl| =
o 3/4 1 sas- sas- us s
() BSPP | BSPP | szeges | szeges 1 2 3 gal/min) | =
X
% 21 | 47 | 67 | 82 21 25
S 1 AL TFO7 | TF10*| 3. 1 145 | 17 4 2,
@ Olvassa be a QR-kédot 7. 159 | 225 | 276 70 3.2
o vagy latogasson el a
% www.lechler.com/ptfewhirly, valamint 2.1 47 67 82 21 2.5
o a www.lechler.de/TeflonWhirlyDE _
2 WebholeKe 573.264.55 | AL | - |TFO7 [TF10*| 33 | 103 | 145 | 178 | 45 2.8
71 159 225 276 70 3.2
5 Y A
2.4 47 67 82 21 2.5
58326655 | AL | - |TFO7 [TF10*| 34 | 103 | 145 | 178 | 45 2.8
5.9 169 225 276 70 3.2
Pasendlana ajinitt. Az afiniot izem 2 | L 2R
nyomas feletti miikodtetés nagyobb 573.266.55 | AL | - |TFO7 [TF10*| 34 | 103 | 145 | 178 45 2.8
kopast 'e's kisebb.cseppmér’etekey 5.9 159 205 276 70 3.2
eredményez, aminek negativ hatasa
van a tisztitasi eredményre. 1.8 41 58 71 18 2.4
ATeflon® az E. I.IDupont dg Nemours 35 71 100 102 31 25
and Company bejegyzett védjegye.
4.8 108 145 178 45 2.8
Informa’cic")k a sasszeges 3.7 106 150 184 47 3.0
csatlakozasrol:
- A 316L SS savallo acélbol késziilt 5.6 | 159 | 225 | 276 70 3.2
liékel . (Cikkszam:
?é::gggergfog;ogf; S(O%B.fsz.am * A részleteket lasd a 3. dbran
2. sasszeg: 095.022.1Y. 50.60.E’) E = legszlikebb szabad keresztmetszet - NPT-menet igény esetén
— A csatlakozas atmérdje szerint . . L L . . ; ; L . B
novekedhet a térfogataram, mivel A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
a csatlakozo csécsonk és a forgd A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.
mosofivoka kdzott lekazs van.
Példa a Tipus + Csatlakozas = Cikkszam
rendelésre: 583.114.55 + AL = 583.114.55.AL

JECHLER JI-7!




Y1 »PTFE Whirly« forgé mosofej
599. széria

M Teflon forgé mosofej
magas hémérsékleten
toérténd alkalmazasokhoz B ] =
B Egyenletes forgé mozgas : — ==
B Mosasi arnyékok nélkali
kérbemosas \
H Meghajtas és kenés - | N
a tisztitokdzeg altal i
Ml Az §sszes felhasznalt - ‘
anyag FDA-konform

J o

Alkalmazas: )
Kis és kdzepes méreti 599.133.55.BK 599.170.55.BK 599.174.J7.TFO7
tartalyok és reakcidedények
Oblitéséhez magasabb
hémérsékletl feldolgozasi ] 1 e
kérnyezetben. N i N
Max. tartalyatméré: A P N
Oblités: 5,0 m 51} i
Tisztitas: 3,0 m ! |
Ajanlott Gizemi nyomas: J
1,0-2,0 bar, max. 6,0 bar 08— o8
Beépités:
A mikodtetés minden
helyzetben lehetséges.
. Széras- Cikkszam A B .
Max; hémérséklet: szég v [/min] Hossz e Suly
130 °C : Csatlakozas (mm) (mm) @
Anyagok: @ 2 0
) p [bar] o
W PTFE Tipus S| g 3
B Gyrik: Hastelloy® £ % g ‘
<Zr o 40 psi-nél 2 S
~ NS = N
1) > s » »
1 2 3 gal./min) ‘0
N
360° 71 100 122 31 89 51 160 3
S
%@ 50917055 | BK | - | 61 84 103 26 91 38 115 o
61 84 103 26 91 38 115

Figyelem!

Az ajanlott Gzemi nyomas feletti mikddtetés nagyobb kopast és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ
hatésa van a tisztitasi eredményre.

Préslevegolefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott.

Cikkszam
599.133.55.BK

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre: 599.133.55 + BK

R [ELHLER




M Ellenérzétt forgas

M Erételjes lapossugar
fuvékak

M Kiemelkedden hatékony

»XactClean® HP« forgd mosofe;
552/5S3. széria

233(@22)

2192©128) [ 12768y
o]
&

44
tartalymosé fuvoka L
0 A zarojelben H
Q f szerepld
Anyagok: aditglf
316L SS, 316 SS, 632 SS, vtozatr ;
PEEK, PTFE, érvényesek max. 684 max. @ 76

Cirkénium oxid, EPDM

Max. h6mérséklet:
95°C

Fuvoka méretek (mm)

Bels6 menet

Sasszeges csatlakozas

ASME-BPE 1997
(cs6 kiils6 atméraje)

Ajanlott lizemi nyomas: ‘ Csatlakozas Meax. magassag H (mm)
5 bar AF 146
AH 149
Beépités: AL 139
A miikdédtetés minden AN 139
helyzetben lehetséges. TF05 148
TFO7 164
El6sziirés:
Ve;e,te.kgzuro 0,’3 mm Szé[és— Cikkszam E V [I/min] fg
szurési finomsaggal / 50-es sz69 1] £
sziiréhald Csatlakozas [mm] | p [bar] (Pmay = 15 bar) > £
;< 5; \©
< 5 Tipus a8 | w2 | 34 1 12" | a4 10psine| & -
- psi-nel|  +
C§apagyaza§. A BSPP | BSPP | BSPP | BSPP | sas- | sas- (Us %
Kétsoros golyoscsapagy belss | belsé | belsé | belss | szeges | szeges 2 | 5 | 10 |ga/min| =
. L 25 [ 40 | 57 | 7.8 35
Forgase"enorzes: 41 65 92 12.8 4.0
= Forgés- 60 | 94 | 183 | 184 6.0
- ellenérzd 89 | 141 | 199 | 27.7 7.0
? szenzorhoz 111 | 175 | 248 | 343 75
. 135 | 21 1] 4. .
E . alkalmazhato, 86 | 218 | 30 8 | 80
S ﬂ kérjen tovabbi ol 25|40 |67 [ 78 | 35
3 = eren Jov: | 583.0541Y | - | AH | - | - | - |TFO7 |20 41 |65 | 92 | 128 | 40
= . informaciot!
= T e, 0| 60| 94 |133| 184 6.0
2 - 583.4841Y | - | - | AL | - | - |[TFO7 | 20| 89 | 141|199 | 27.7 7.0
S 0 | 111|175 | 248 | 34.3 7.5
&’ 553.264.1Y 135 | 213 | 301 | 41.8 8.0

. i E = legsz(ikebb szabad keresztmetszet
Igény esetén NPT-menet igény esetén
ATEX-es

valtozatban is A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott lizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.

A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Vide6 a miikbdésrdl

Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a
www.lechler.com/xactcleanhp,

valamint a www.lechler.de/XactCleanHPDE
webhelyekre.

JECHLER
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»XactClean® HP« forgdb mosofe;
552/5S3. széria

233(@22)

219.2 (2 12.8) 12.7 (6.35)
O]
&

Q 44

A zéréjelben
szerepld
adatok

az 1/2"-os .

véltozatra max. 684 max. @ 76
vonatkoznak S

Belsé menet Sasszeges csatlakozas
ASME-BPE 1997 (cs6 kiils6 atmérdje)

S

Szérés- Cikkszam E V [Vmin] g
szog %] E
Csatlakozas [mm]| p[bar] (pyax = 15 bar) 2 £
Nl
% §< - <
Tipus 38 | w2 | 34 1 12" | a4 40psinél| S
BSPP | BSPP | BSPP | BSPP | sas- | ses- us %
belsé | belss | belsé | belss | szeges | szeges 2 5 | 10 |ga/min| &

25 | 40 | 57 7.8 3.5

(5s30ssay | - | AH | - [ - | . |7F07 |20 41 |65 | | 128 | 40

60 | 94 | 133 | 184 6.0

(ssaagsay | - | - | A | - | - |TRo7 |20 89 141|199 277 [ 70

d 111 | 175 | 248 | 34.3 7.5
583.265.1Y - - AL AN - TFO7 | 2.0 | 135 | 213 | 301 41.8 8.0

25 | 40 | &7 7.8 3.5

(5s30seY | - | AH | - [ - | . |7F07 |20 41 |65 | | 128 | 40

60 | 94 | 133 | 184 6.0

(ssaageay [ - | - | a | - | - [|TFo7 |20 89 |141[199| 277 [70

111 | 175 | 248 | 34.3 7.5
583.266.1Y o o AL AN o TFO7 | 2.0 | 135 | 213 | 301 41.8 8.0

25 | 40 | 57 7.8 3.5

(ss30501y | - | AW | - | - | - |TRo7 20|41 |65 |92 | 128 [ 40

60 | 94 | 133 18.4 6.0

553.1891Y | - | - | AL | - | - |[TFO7 |20 | 89 | 141|199 | 27.7 7.0
111 | 175 | 248 | 343 [ 7.5
553.260.1Y | - 5 AL | AN - | TFo7 | 20 | 135|213 | 301 | 418 | 80

kak

uvo

f

»
°
N

E = legszlikebb szabad keresztmetszet
NPT-menet igény esetén

Prec

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A 316L SS savall6 acélbdl késziilt sasszeg mellékelve van. (Cikkszam: 095.022.1Y.50.60.E [TFO07];
095.013.1E.05.59.0 [TF05])

— A csatlakozas atmérdje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott
lekazs van.

65 | [T




M Ellenérzétt forgas

M Erételjes lapossugar
fuvékak

M Kiemelkedden hatékony
tartalymoso fuvoka,
féleg nagyobb tartalyokhoz

Anyagok:
316L SS, 316 SS,
PEEK, EPDM

Max. h6mérséklet:
95°C

S

»XactClean® HP+« forgd mosoéfej
5S5. széria

@ 56

SW 50
Q|

[H5

max. 90
max. @ 98

Belsé menet

232
1
i 186,
@56
204
max. 90
max. @ 98

A sasszeges csatlakozas méretei
az ASME-BPE 1997

(cs6 kiilsé atméraje) alapjan

Ajanlott Gizemi nyomas:

3 bar Flvoka méretek (mm)
Beépités- ‘ Csatlakozas Max. magassagH (mm)
A mukédtetés minden AN 185
helyzetben lehetséges. AQ 185
. AS 187
Elésziirés:
Vezetéksz(ird 0,3 mm
szurési finomsaggal / 50-es Sz6ras- Cikkszam £ v [Umin] e
szlréhald sz6g ] £
Csatlakozas [mm] p [bar] (Pmax = 10 bar) S
Csapagyazas: A ) SE
Két Ivé . Tipus 1 114 | 12 | e &
elsoros gO yoscsapagy BSPP BSPP BSPP sas- 40 psi-nél *
belsé belsé belsd | szeges 2 3 5 (US gal/min) g
Forgasellendrzés: 162 | 200 | 261 015 5o
Foce Cssseaiv | an | Aa | - | TEs | o [o
. 5S85.323.1Y TF15 200 | 245 | 316 62.0 9.2
B ellencrzo 250 | 306 | 395 77.6 9.4
~ ? szenzorhoz S S A — : I
] e alkalmazhato, 165 | 202 | 261 51.2 9.0
‘S ﬂ kérjen tovabbi 555.3241Y | AN | AQ | - | TF15 200 | 245 | 316 62.0 9.2
= — informéciot! 250 | 306 | 395 77.6 9.4
\g [EE_¥. "'_ ) S F— —
N 165 | 202 | 261 51.2 9.0
8 585.3251Y | AN | AQ | - | TF15 200 | 245 | 316 62.0 9.2
S
o 250 | 306 | 395 77.6 9.4
5 S —
165 | 202 | 261 51.2 9.0
585.3261Y | AN | AQ | - | TF15 200 | 245 | 316 62.0 9.2
250 | 306 | 395 77.6 9.4
Y —
165 | 202 | 261 51.2 9.0
Vide6 a miikédesral 5853201Y | AN | AQ | - | TF15 200 | 245 | 316 62.0 9.2
Olvassa be a QR-kédot 250 | 306 | 395 77.6 9.4
vagy latogasson el a ’ :
www.lechler.com/xactcleanhpplus, 5S85.399.1Y - AQ AS | TF15 | 3.0 | 300 | 367 | 474 93.1 9.6
valamint a B
www.lechler.de/xactcleanhpplus E = legszlikebb szabad keresztmetszet
webhelyekre. NPT-menet igény esetén

A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegliek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak révid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti mlikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A 316L SS savallé acélbol készillt sasszeg mellékelve van. (Cikkszam: 095.013.1Y.06.45.0)

— A csatlakozas atmérdje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakozé csécsonk és a forgd moséfuvéka kozott
lekézs van.

JECHLER I




K| »Gyro« forgd mosdfe;
577. széria

B Szabadon forgd 1 BSPP vagy 2 BSPP
M Erételjes lapossugar - 7
fuvokak [ |
{

M Nagy szabad kereszt-
metszetek, eltomobdésre

mll_ [N

AR Il
kevésbé hajlamos [ | f \/ H
Max. tartalyatméro:
55m
D
Anyagok: Bels6 menet
316L SS, PTFE
e s Szoras- ; . . ) i
Max. hémérséklet: s209 Cikkszam V [I/min] Méretek
90 °C akos i}
Csatlakozas p [bar] (Ppmay = 5 bar) Magas- |
.. .. . ‘.. 7/ \ Tipus 1 P sag Atméré
Ajanlott Gizemi nyomas: - Beem 40 psi-ndt H D
3 bar belsé belss 1 2 3 5 |WUsgal/min)| [mm] [mm]
L 115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
Beépités:
Fuggdlegesen lefelé. 577.3631Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118
208 | 822 | 394 | 509 100 103 156
Elésziirés: 577.4331Y | - | AW | 273 | 38 | 473 | 610 120 108 | 156
VezetékszUrd 0,3 mm szlrési 452 639 783 | 1010 170 103 156
. P Y
finomsaggal / 50 mesh 115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
i ] 577.3641Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118
g_ls:gréagglfa;as. ) 208 | 322 | 394 | 500 100 103 | 156
golyoscsapagy 5774341 | - | AW | 273 | 386 | 473 | 610 | 120 | 108 | 156
C 380 | 538 | 659 | 851 170 103 156
Tartozék alkatrész-készlet: 115 163 200 258 50 72 118
felsé és also siklocsapagy, 577.3651Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 | 118
csapszeg, anya, csonk, 228 | 322 | 394 | 509 100 103 156
hasznalati itmutato _ =
577.4351Y | - | AW | 273 | 38 | 473 | 610 120 103 156 S
380 | 538 | 659 | 851 170 103 156 0
I — 3
115 | 163 | 200 | 258 50 72 118 -
577.369.1Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118 R
228 | 822 | 394 | 509 100 103 156 9
S
577.4391Y | - | AW | 273 | 38 | 473 | 610 120 103 156 o
Vide6 a miikodésrél 380 | 538 | 659 | 851 170 103 156
Olvassa be a QR-kodot NPT-menet igény esetén
vagy latogasson el a
www.lechler.com/gyro, valamint a A fenti maximalis tartalyatmérsk az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
www.lechler.de/GyroDE A tisztitasi eredményt a szennyezédés tipusa is befolyasolja.
webhelyekre.
Préslevegélefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott izemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast

és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Cikkszam
577.283.1Y.AN

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre: 577.283.1Y + AN

YAl |[ELHLER




1 »IntenseClean Hygienic«
pontsugaras forgdmoso
5TA/5TB. széria

H HajtdomU(ves kontrollalt a/4 BSPP P W32
forgas : T = 1
B Kuléndsen erételjes {
pontsugarak @
m Uzemi nyomas ; 1 148 o e
akar 15 és 25 bar-ig l lf -
a
Anyagok: -
316L SS, 632 SS, [-odes Fodes Fa
PEEK, PTFE e -
. i Bels6 menetes 5TA.403.1Y.AL Bels6 menetes Bels6 menetes
Cirkénium oxid, EPDM 5TA és 5TA.404.1Y.AL 5TA.405.1Y.AL
Max. h6mérséklet:
95 °C Szoéras- Cikkszam E Darabszam, V [I/min] i~
sz6g Tipus %) @ fuvoka g E
. L . (mm] [mm] P [bar] (Pryax = 15 bar) s%
Ajanlott izemi nyomas: A 40pand X E
5 bar 2 5 10 (US gal./min) =©
Beépités: 360° 1.5 4x3.0 25 40 56 7.8 12.0
A miikddtetés minden % 5TA.404.1Y.AL 1.5 4x4.0 35 55 78 10.9 12.5
. E = legszlikebb szabad keresztmetszet
ElGsziirés: Igény esetén sasszeges csatlakozas.
Vezetéksz(ré 0,2 mm ) o o B o i i . .
szlirési finomséggal / 80-es A fgntl’n’la_xlmalls !artalyatmerok az g]an’lott lizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegtiek.
ot . A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.
szUréhald
Csapagyazas: S
Golydscsapagy aszecee,
i o J
Forgasellendrzés:
= Forgas- I D i
~ . ellenérzé 23 e
"%: { szenzorhoz
3 = alkalmazhato, _
2 B | «srien tovabbi
8 S . ciot!
5 s e -  informaciot 5TB [l E
o
S
o
Szoéras- Cikkszam E Darabszam, V [I/min] i =
szég Tipus %) @ favoka g E
[mm] P [bar] (pmax =25 bar) E g
40 psi-nél :: §
2 5 10 (US gal./min) =©
lgény esetén ] 4x6.0 107 169 239 33.1 14.0
ATEX-es 5TB.407.1Y.AS X 4x7.0 135 213 302 41.9 14.0
valtozatban is 4x80 165 261 369 512 15.0

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott Gizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Vide6 a miikodésrol

Olvassa be a QR-kédot vagy latogasson el a
www.lechler.com/intensecleanhygienic5ta,
valamint a
www.lechler.com/intensecleanhygienic5tb
webhelyekre.

JECHLER JIY:!




| »IntenseCleanc
pontsugaras forgdmoso
5TM. széria

H Hajtémdves kontrollalt
forgas 11/2 BSPP,

M Kildndsen erdteljes
pontsugarak

M Kedvelt és jol bevalt

konstrukcio Q‘?

Anyagok:
316L SS, 304 SS,
PEEK, PTFE

22

Max. hémérséklet:
95°C

5 122—
150

Ajanlott Gizemi nyomas:
5 bar Belsé menetes
Beépités:

A mikddtetés minden
helyzetben lehetséges.

El6sziirés:
VezetékszUr6 0,2 mm
szlrési finomsaggal / 80-es

min. @ 230

sz(iréhald 5TM.2XX.1Y.AS 5TM.4XX.1Y.AS
(2 fivokas) (4 favokas)
Csapagyazas:
Golyoscsapagy Szérés- Cikkszam E  |Darabszam, v [Vmin] .
sz6g @ | @iivéka SE
Forgasellendrzés: [mm] p [bar] (pyay = 7 bar) £¢
. %
= Forgas- 40 psi-ndl S %
- ellenérzé 2 3 5 (US gal./min)
! szenzorhoz 2x8.0 125 153 198 39 24.0 x
. A ‘\©
lj alkalmazhato, 5TM.210.1Y.AS 2x10.0 160 196 253 50 24.0 =
4
3 !‘i”e” Fo‘,’i?b' 6 4x6.0 140 171 221 43 18.0 3
_— =
fae4 0 | INIOrMAciot 5TM.407.1Y.AS 7 4x7.0 170 208 269 53 20.0 2
8 4x8.0 200 245 316 62 22.0 N
5TM.410.1Y.AS 10 4x10.0 260 318 411 81 23.0 §
o
E = legsz(ikebb szabad keresztmetszet
.y Et - Afenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.

C LT A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.
[m]ds ety

Video a miikodésrél
Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a
www.lechler.com/intenseclean
valamint a
www.lechler.de/IntenseCleanDE
webhelyekre.
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A MINOSEG RENDSZERE

A Lechler termékeket szamos agazatban és felhasznalasi teriileten alkalmazzak, mivel a termékeink irant
tamasztott kovetelmények gyakran nagyon alkalmazasspecifikusak. A ,,minéség” kifejezést aszerint definialjuk,
hogy termékeink milyen mértékben elégitik ki az Gigyfeleink egyedi igényeit.

Ennek érdekében nemzetkozileg elismert tanusitvanyokkal rendelkeziink.

Minésitések és minéség
ISO 9001-2008 tanusitas
DIN EN 10204 ellenérzési tanusitvany
Besorolas a PED 2014/68/EU (PED 97/23/EK)
nyomastart6 berendezésekrél szolo iranyelv szerint
Részben kész gépek beépitési nyilatkozata
a 2006/42/EK gépekrol szol6 eurdpai parlamenti
és tanacsi iranyelv szerint
Gépek megfeleléségi nyilatkozata a 2006/42/EK
gépekrél szol6 eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelv
szerint
Hegesztési eljarasok ASME el6irasok szerinti
mindsitései
Hegesztési eljarasok DIN EN ISO 15609 elSirasok
szerinti mindsitése

A szabalyok betartasa

B ASME B31.1 energiavezeték-rendszerek szabvanya
H DIN EN 13480 fémbdl készult ipari csévezetékek
szabvanya

B DIN EN 13445 a nem f(it6tt nyomastarté edények
szabvanya

B ASME B31.3 feldolgozéipari csévezetékek szabvanya

B Hegeszt6i teljesitmény minésitések nyilvantartasa
az ASME BPVC IX. szakasz szerint

H DIN EN 287 hegesztémindsité szabvany

Vizsgalatok

ANS]| és ASTM szerinti vizsgalat

Roncsolasmentes vizsgalat —Roncsolasos vizsgalat
a DIN EN ISO 3452 szerint

Keménységvizsgalat

Hidrosztatikus nyomasteszt:

A nyomastartd berendezések forgalmazasara
vonatkoz6 2014/68/EU iranyelv, a DIN EN 13480-5
és a DIN EN 13445-5 szerint

Szérasi és aramlasvizsgalat

Phase Doppler Anemometry (PDA) mérési rendszer
Méagneses repedésvizsgalat a DIN EN ISO 17638
szerint

Pozitiv anyagazonositasi vizsgalat (PMI)

D,

Az On igényei az els6 Iépést jelentik a megoldas felé.

Orémmel segitjiik Ont a céljahoz vezeté tovabbi lépések soran.
Vazolja nekiink a céljait, €s mi gondoskodunk a megoldasrol.
Ha a megoldas még nem elérhetd, akkor azt kidolgozzuk
Onnek — az On igényeire szabva.

Vegye fel veliink a kapcsolatot!




AZ OSSZES INFORMACIO EGY KATTINTASSAL:

A LECHLER WEBOLDALON

O A0 —

Az interneten tovabbi
informacidkat talal

a teljes termékskalankrol,
munkaeszk6zokrdl,
globalis jelenlétiinkrdl

és még sok masrol is

- varjuk megkeresését.

3D TERVEZESI ADATOK AZ ON MUNKAJAHOZ

A Lechler favokak

és tartozékok 3D-s adatai
ingyenesen elérhet6k
online, igy On a tervezés
soran mar megbizhaté
adatokkal dolgozhat.

LECHLER IPARI APPLIKACIO

Android (Google)

iOS (Apple)

Az On eldnyei:

B Iddmegtakaritas a rajzok
és a mlszaki adatok
kdzvetlen letoltésével

B Egyszer(,
gyors termékkivalasztas

B Eldnézet funkcid termék-
fotoval és 3D grafikaval

B Minden szokvanyos 3D
fajlformatumban elérhet6é

B Ingyenes hasznélat
egyszeri regisztraciot
kévetéen

B Mértékegység-atvalto
nyomashoz, térfogathoz
és térfogataramhoz

B Nyomas/térfogataram
kalkulator az egyanyagos
fuvokakhoz, ideértve az
axialis telikup fuvékakat is

B Csdéatmeérdk kiszamitasa

A fuvéka-technoloégia
Osszes fontos szamitasi
és atvaltasi programja
egyetlen applikaciéban.

B Mértékegység-atvaltd
nyomashoz, térfogathoz
és térfogataramhoz

B Nyomas/térfogataram
kalkulator az egyanyagos
fuvokakhoz, ideértve az
axialis telikup fuvokakat is

B Csdéatmeérdk kiszamitasa
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ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

HENNLICH lpartechnika Kft.

H-6000 Kecskemét-Kadafalva, Heliport-Reptér
Telefon: +36-76/509-651/655/676

Fax: +36-76/470-308/417

E-mail: hennlich@hennlich.hu
www.hennlich.hu



