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PARTNEREINK

HENNLICH

Hallite

A Century of Seal Technology

HALLITE — Tomitések

A hidraulika tomitések specialistdja 1900 odta.
High-Tech-tomitések :

-hengergyartdk

-mezdgazdasagi gépek, épitdipari gépek
«szerszamgeépek, robotok

.emelbpadok

«froccsontd gépek

-billend kocsik (teleszkdpok)

«daruk (mobil daruk)

-replilégép részek

-prések

-nehéz emelégépek

-Ontode és acélmlivek www.hallite.com
-banydaszati gépek

+nehéz munkagépek
sanyagmozgato eszkdzok részére

GARCO

LARGE DIAMETER SEALS AND PACKINGS

Die Entwicklung und Produktion von
Hallite Seals Ltd. sind
zertifiziert nach ISO 9001.

Tengelytomitd gylrlik és tetékarmantyus to-

mitések NBR-szovetbdl, max. @ 3000 mm-ig
CARCOSEAL

GARCOTEX

« fém,-és aluminiumipar
« nehézhidraulika

« hajoépités

. szélenergia

« vizerém

« banydszat

« papir- és faipar

+ cementipar

« gumiipar részére

www.carcoseal.com
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TARTOZEKOK ES
SZORTIMENTEK

UNIVERZALIS TOMITOZSIR HZ 103 ES HZ 103 - 100 HIGH - LUB - SERVE

A

HENNLICH

A HZ 103 tipusu tomitézsir nagymértékben megkonnyiti a hidraulika

Gordilé csapdgyhoz nem szabad haszndini!

henger 0sszeszerelését. A szdrazon torténé 6szszeszerelés sordn nagy
az esélye, hogy a tomitéajak esetlegesen megséril mely a tomitézsir
alkalmazdsaval elkerlilhetd. Nagy segitséget nyujt, amikor egy tomitést
a belsd atmérétdl jéval nagyobb atmérdjd vallon, vagy fém fellileten kell
athuzni. A henger tdroldsi idészakaban a csuszdfeliiletek leragaddsat
meggatolja, illetve a "bejarati fazis" alatt kivalé kenésrél gondoskodik.

Megjelolés | Alkalmazas | Homérséklettart. | Csomagolds | Cikkszam

HZ 103 olajhidraulika | -30 +140°C | 1kg - doboz | HZ 201170

ELONYOK HZ 103100 | olajhidraulika | - 30 +140 °C 1&%35' DS 201170
» Kénnyl és egyszer(i szerelés HZ 103 W viz 25 +75°C | 1kg-doboz | HZ 201171

» Konzervdlja a fém feliileteket
» Megkonnyiti a henger szétszerelését
» Hosszabb élettartam az alacsony strlédds miatt

SPECIALIS RAGASZTO ELASZTOMERHEZ

Kimondottan teljes- és moosgumi profilok és zsindrok gyors ragasztdsdahoz. Az
NBR bazist gumiminéségek mellett tobbek kdzo6tt a nehezen ragaszthatd EPDM-
és viton- minéségek a Hennlich ragasztokkal messzemenden és dregedésalldan

ragaszthatok.
Cikkszam HZ20190A 20g/ uveg
Cikkszam HZ201191A 509 Uveg
" 2 Metrikus

O - GYURU KESZLET 20 db/méret 15 db/méret | 10 db/méret
2,9x178 12,37 x 2,62 18,64 x 3,53
Vészhelyzet esetén segitséget nydjt - . Metrikus ’ 368x178 | 13,94x2,62 [2022x353
mivel mindig kéznél van! 20 db/méret 15 db/méret | 10 db/méret 4,47 x 1,78 15,54 x 2,62 23,40 x 3,53
5x2 15x2 30x3 5,28 x 1,78 1712 x 2,62 24,99 x 3,53
6x25 18x3 32x2 6,07 x 1,78 18,72 x 2,62 26,57 x 3,53
75x2,4 20x2 36 x3 7,65 x 1,78 2817 x 3,53
8x3 20x2,5 38x3 9,25 x 1,78 29,74 x 3,53
10x3 25x2,5 40x 3 32,92 x 3,53
12x3 25x3 42 x3 34,52 x 3,53
14 x 3 28x 3,5 43 x 3 36,09 x 3,53
46 x 2 37,47 x 5,33
50 x 30 40,64 x 5,33

Cikkszam HZ 201161 - NBR70
Cikkszam HZ 201164 - Viton
Cikkszam HZ 201169/1
-NBR90O

O GYURU ZSINOR - SZERELO KOFFER

Ha gyors segitség kell, nincs mindig idé a méretre gyartast kivarni...
Tartalma:

A O-gylri zsinérok, NBR 70
14 kilonbozd atmérébdl 2-2 méter
@178/2/2,4/2,62/3/35/4/45/5/533/57/6/7/8mm)
ragaszto, mérdszalag, mérbeszkdz, vagoeszkoz
Cikkszam HZ 201162

B FPM 75 (Viton)
14 kilonb6z6 atmérébdl 1-1 méter (tartozékok, mint az A pontban)
Cikkszam HZ 201165

4
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_ SZERELESI- ES
HENNLICH MERESI ESZKOZOK

MERESI ESZKOZOK

[ Tartomany [mm] Cikkszam

* | -l 5- 64 HZ 201151

2 ALt ’ > 65 - 104 HZ 201152

E ) ) 105 - 154 HZ 201153

L “S ). 2 = 155 -199 HZ 201154

Li = 2 201-300 HZ 201157
CIRKOMETER, KERULET MEROSZALAG

\ Az O-gylrlik és mas tomitések kiilsé atmérdjének gyors meghatdrozasara.
\ \ Cikkszam HZ 201158 @ 20-300 mm
4 Cikkszam HZ 201159 @ 300-700 mm

—

OSSZE-, ES SZETSZERELO SZERSZAMOK

Vannak olyan esetek, amikor kisebb nehézséggel jar a horonygyliriik besze-

relése. Ehhez nyujt segitséget az altalunk ajanlott tomitésszereld készlet, mely
két kiilonbdz6 méretl csapszeggel rendelkezik. Ezen készlet hasznalatdval On
id6t sporol, és biztositva van a tomités horonyba torténd megfeleld behelyezé-

se. |,
Atméré tartomany 25 - 80 mm
Cikkszam HZ 201174

Tomités szerel6 szerszam

Ez a szerszam hatékonyan segit az dssze-, és szétszerelésben. Hasznalata
egyszer( és elkerlilhetd vele a horony sériilése.

A kiilonlegesen kialakitott szerszamvégeknek koszénhetbéen lehetséges a
gyors és hatékony tomités szerelés a nehezen hozzaférhetd helyeken is.

Cikksz. HZ 201155 O-gy(ir(ihoz
Cikksz. HZ 201166 tomitéshez

KEMENYSZOVET VEZETOSZALAG DARABOLO OLLO

Cserélhet6 pengével, vagasi szog egyszerl beallitésa.
Cikkszam 20024023

Idedlis a szereléseknél

A box 5 kiilonb6zé méretl, méretenként 10 m hosszu vezetdszalag tekercsek-
bdl all:

Cikkszam

Hz 8580010 5,6
HzZ 858010 9,7
Hz 8580210 15

Hz 8580310 20
Hz 8580410 25

X X X X X
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DUGATTYUTOMITESEK —\"
- RAKTARI PROGRAM HENNLICH

DUGATTYUTOMITESEK

TR max. .
. . . p . hémérséklet-
Profil Tipus Megjegyzés Standard anyag | nyomas taromany max.
[bar] o [m/s]
[°Cl
= K54 Surloc!asmentes dugattyatomités O-gydrivel. Gyors és/vagy nagyon lassu PTFEliveg, NBR* 400
mozgasra.
( “Stick-Slip” mentes futas) PTFE/B2. NBR* -60/+200" 4,0
[] K254 Tehertartasra, vagy hosszabb ideji pozicionalasra nem alkalmas. Ezekre a (forgacsolt ala’ ) 600
~ | feladatokra a K754, K764 vagy K730-as tipus a megfeleld. 9 panyag
o
“§ Mint a K254-es tipus, specialisan egyszeres miikodési dugattyatomité-
K125 S | sekre forgacsolt alapanyag 400 -60/+200* 4,0
2
8
I K138 g Dugattyutémités négyszoggyiri eléfeszitéssel forgacsolt alapanyag 500 -60/+200* 4,0
e
m K154 Dugattyutqmltes integralt X-gydrivel. Alternativaként a K754 és K764 all forgacsolt alapanyag 350 _60/+200* 20
. rendelkezésre.
K714 Epit&ipari, rqbosztus kivitel. Nagy rés és/vagy nagy nyomas esetén is GFN, NBR 500 _40/+110 20
alkalmazhato.
K754 SUrIédés’.'mentes,. robosztus, optimalis réstomitettség, kivalo résathidalas. TPE, NBR 400 _40/+110 1,0
Egyszer(i szerelés.
K764 Mln} a K754 tipus - de TPU anyagbdl, specidlisan egyoldali nyomaster- TPU, NBR 250 -30/+110 1.0
heléshez.
Dugattyutomités a legnehezebb igénybevételre. Magas nyomas-igénybe- a N
ﬁ K730 vételre alkalmas. Kivalo réstomitettség. UIFE, NIEIR, (e (200 SO0 @
- K735 Robosztus kivitel, mint a K730-as tipus, de gyors mozgasra alkalmas. PTFE, NBR, Acetal 500 -40/+120 1,5
. . . * fligg az O-gyliri anyagmin&ségétdl
KOMPAKT DUGATTYUTOMITESEK
? K753 Robosztus klor?plak)t dlugattyuformt.es. NBR fesznogyuruvel és kétoldali vezetdgydrtvel. NER 400 30/+100 05
A nagy kopasallésagu PU gyUrl noveli az élettartamot. Acetdl
) P 2 2R & e NBR
w K780 K\.as/slzwklus .NB/R—Kor/npakt—dugatty’utgmlites integrdlt nyoma,-és tdmasztogydrlvel. Poliészter 400 30/+100 05
Kivalo réstomitettség, alacsony surlédas. Acetdl

TOVABBI RENDELKEZESRE ALLO KOMPAKT DUGATTYUTOMITESEK

- R -

X

K50 (350 bar) K53/K68(500 bar) K64 (400 bar) K65 (200 bar) K253 (400 bar)
HORGONYGYURUK
Szimmetrikus tomitéajkak, egyszeres miikodésl dugattyd,-és o )
‘ 601 A Hythane 181 400 45/+110 05
‘ K606 | Dugattyud tomitégylird, nagyon j6 témitettség egyoldall nyomasterheléshez. Hythane 1812 400 -45/+110 0,5
‘ K252 | Mint a K606-0s tipus, de tdmasztégytirtivel. pol;g‘aé” 400 -30/+100 05
NBR-SZOVETES DUGATTYUTOMITESEK
- Harom részes tet6karmantyus tomités nehéz kivitelre. Osztott BElrs
K51 PR P : szovet 700 -30/+100 0,5
beépitési hely sziikséges. .
(Acetal)
Kétrészes NBR-tomités kettés miikédésii hengerhez. Nehéz NBR-
K52 igénybevételre. Osztott beépitési hely sziikséges. szovet 600 -30/+100 038

TOVABBI RENDELKEZESRE ALLO PROFILOK
- - - ‘ NBR-szovet

K56 (500 bar) K57 K58 (700 bar) K71 (700 bar)

()}
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DUGATTYUTOMITESEK
HENNLICH - FORGACSOLT KIVITEL

Forgdcsolt tomitések Alapanyagok / Beépitési adatok (Maximum értékek)*
X
- 9
gl g §°9 S v g 9 o EQ o o
swo | 39 92 8w 2 3 23/ £8 &8 &=
Dugattyu témitések S~ I -~ T ¥ R o2l 28| g% | 2%
O o (TS O o 5 o 5 o w5 s 5 o I o
EY R8N g o 29 T &S ? X
&
4 =
K101 K199 K201 400 bar bar 0.5 400 bar 80 bar 0,5 160 bar | 100 bar | 160 bar | 160 bar
- m . 0,5 m/s m/s ’ 0,7 m/s - m/s 0,5 m/s 05m/s | 05m/s | 0,5m/s
N (N106)* N123* N139*
- . m m 700 bar 7;;?0 5 | 700 bar 160 bar 0,5 | 250 bar ig?o 5 ii?o 5 | 250 bar
0,5 m/s s ’ 0,7 m/s - m/s 0,5 m/s mis ’ m/s ’ 0,5 m/s
K102 K102R K171 K202
- 400 bar | 400 bar | 400 bar 500 bar | 80bar03 | 160bar | 100 bar | 160 bar | 160 bar
03m/s | 0,3m/s | 0,5m/s 03m/s | m/s 03m/s | 03m/s | 03m/s | 0,3 m/s
K103 N107
- 700 bar | 700 bar | 700 bar 700 bar | 160 bar 0,3 250 bar | 200 bar | 250 bar | 250 bar
0,3m/s 0,3m/s | 0,5m/s 0,3 m/s m/s 0,3 m/s 0,3m/s 0,3m/s 0,3 m/s
K104 K104R

* Szimmetrikus horonygy(r(k (dugattyu,-és rudtomitésre is alkalmazhatd)

KOMPAKT DUGATTYUTOMITESEK

O N O .

K109 K109D K109N K117 K122 Alkalmazasi terllet anyagkombindcio szerint eltérd.

A szomszédos profilok kb. 500 bar-ig €s 0,5 m/s alakalmazhatok.

- - “ w Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.

K123D K123N K222 K222W

TOMITOKESZLETEK DUGATTYURA

. m n - m Alkalmazasi teriilet anyagkombindcié szerint eltérd.
\ | A szomszédos profilok kb. 400 bar-ig és 1,0 m/s alakalmazhatok.

Keérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.
K142 K143 K144 K238 K264

TETOKARMANTYUS TOMITOKESZLET

‘ Alkalmazasi teriilet anyagkombinacié szerint eltérd.
A szomszédos profilok kb. 400 bar-ig és 0,3 m/s alakalmazhatok.

Kérdés esetén forduljon mdlszaki kollégankhoz.
K110-K112 K113-K115 K124 K132-K134

SPECIALIS PROFILOK DUGATTYURA

. . u . Alkalmazasi terllet anyagkombinacio szerint elterd.
Kérdés esetén forduljon mdszaki kollégankhoz.

N6 T216 K120 K127

PNEUMATIKUS ES ALACSONY NYOMASU HIDRAULIKA

- . ‘ Alkalmazasi teriilet anyagkombindacié szerint eltérd.
A szomszédos profilok kb. 16 bar-ig és 0,5 m/s alakalmazhatok.
PKIOS PK205 K141 Kérdés esetén forduljon mlszaki kollégankhoz.
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DUGATTYURUD TOMITESEK D
- RAKTARI PROGRAM HENNLICH

DUGATTYURUD TOMITESEK

Standard | max. nyomas fmax. v
Profil Tipus Megjegyzés - ny hémérséklettartomany max.
anyag [bar] o
[°C] [m/s]
Surlédasmentes dugattyurad tomités O-gyrl eléfeszitéssel. PTFE/iive
g 816 | Gyors és/vagy nagyon lassi mozgasra. ( “Stick-Slip” mentes NBR*Q 400
futas)
PTFE/Bz -60/+200* 4,0
Széria méreteken tul, egyedi méretekben torténd szallitas NBR*
’ S216 is lehetséges. (forgacsolt 500
< alapanyag)
% Két tdmitdajkas horonygyri, extrém keskeny
a | beépitéshez. Hythane
! 8616 |= |\ conyméret, mint az S16/S216. 181e 210 LG 18
~§ Elsédleges, vagy masodlagos tomitésként alkalmazhaté.
’ S716 S
SPN TPE
Kopasallé egyedi témités nehéz hidraulikahoz. NBR 400 -40/+120* 1,0
a S716
ONSP
_— - T “fi O-aviirii inGséastsl
HORGONYGYURUK / DUGATTYURUD TOMITESEK R
‘ 601 :zmmetnkus tomitdajak, egyszeres mikodési Hythane181e 400 _45/+110 °C 1.0
engerhez.
Standardprofil két bels6 tdmitéajakkal, optimalis } 3
‘ S605 | . tomitetiség, jobb tomitésstabilitas. b B e AR iy
Kompakt kivitel keskeny beépitési helyre két belsé °
‘ S610 tomitdajakkal (pl. teleszkdphenger). e e = U
ME ozt et st sttt |t
pulza-clo,...). FC oyd . NBR 700 -45/+110 °C 1,0
eléfeszitd gylrivel. Magas nyomas és/vagy nagy rés Actetal
S652 | esetén javasolt.
Magas nyomasu puffertémités. Megvédi a mogétte allo Hythane181e
S653 | tomitést a nyomaslokéstol. Acetal 700 -45/+110 °C 1,0
* Dugattyarad témités, belsé csuszégydrivel. Lokésszerl Hythane181e 250 } o
- S662 igénybe-vétel esetén. PTFE/POM (700) e 1Y
‘ S663 | Klasszikus dugattyurdad témités. Hythane181e 400 -45/+110 °C 1,0
‘ 5263 Dugattygruq tomités a kereskedelemben szokasos Poliuretan 400 30/4+100 °C 05
poliuretanbdl.
NBR-SZOVET-DUGATTYURUD TOMITESEK
Hétrészes tet6karmantyus tomitékészlet kézepesen nehéz NERS
N st oo y P szbvet 400 -30/+100 03
igénybevételhez. (Acetal)
Otrészes tetdkarmantyus tomitékészlet kézepesen nehéz NERS
Ss12 | -~ ) szévet 400 -30/+100 0,5
igény-bevételhez. (Acetal)
Hétrészes tetékarmantyus tomitékészlet nehéz R
| s13 | ¢ > Y szovet 700 -30/+100 03
igénybevételhez. (Acetdl)
Otrészes tetékarmantyus témitékészlet nehéz RE R
S14 | . szovet 700 -30/+100 0,5
igénybevételhez. (Acetal)
S15 (_;uml-Ssze}-Kompakt dugattyurud tomités, nem teljesen N_BR- 250 30/+100 05
tiszta fellletl horony esetén. szovet
TOVABBI RENDELKEZESRE ALLO PROFILOK
- - . . NBR-szovet
S07 (700 bar) Typ 09 (400 bar) Typ 18 (500 bar) S21

[e0]
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DUGATTYURUD TOMITESEK
HENNLICH - FORGACSOLT KIVITEL

Forgdcsolt tomitések Alapanyagok / Beépitési adatok (Maximum értékek)*
X
- L
8o | g9 | &9 S o g ol ¢ o o
g e ) Qi < 3 Z 3 2 8 x o 5 3
Dugattyu tomitések T % » £ T 5 T 5 s aQ Al AN g ¥ z ¥
S5 o TR:) > o S5 o = & [T s & ° T o
ES| 5858 25 28 $ 88| 8|8
N
%)

5101 S108 sn7 $199 | 400 bar | 400 bar | 400 bar 80 bar 160 bar | 100 bar | 160 bar | 160 bar
- H . 0,5 m/s 0,5 m/s 0,7 m/s 0,5 m/s 0,5 m/s 0,5 m/s 0,5 m/s 0,5 m/s

N (N106) N123 N139°
. . _ 700 bar | 700 bar | 700 bar 160 bar 250 bar | 200 bar | 250 bar | 250 bar
05m/s | 05m/s | 07 m/s - 0,5 m/s 05m/s | 05m/s | 05m/s | 05m/s
S$102 S102R SN7R S221
. . - 400 bar | 400 bar | 400 bar 500 bar 80 bar 160 bar | 100 bar | 160 bar | 160 bar
. 03m/s | 03m/s | 05m/s 03 m/s 03 m/s 03m/s | 03m/s | 03m/s | O3 m/s
S103 S125 S107
_ _ 700 bar | 700 bar | 700 bar 700 bar 160 bar 250 bar | 250 bar | 250 bar | 250 bar
0,3 m/s 0,3 m/s 0,5 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s
S104 S104R

* Szimmetrikus horonygytirlik (Dugattyu,-és rddtomitésre is alkalmazhato)

DUGATTYURUD TOMITESK
A . . Alkalmazasi teriilet anyagkombindacid szerint eltéré. A
szomszédos profilok kb. 400 bar-ig és 1,0 m/s alkalmazhatdk.

Kérdés esetén forduljon muiszaki kollégdnkhoz.

S16-ON S109 S138 S142 S238

TETOKARMANTYUS TOMITOKESZLET

(< N R
Alkalmazasi teriilet anyagkombindacio szerint eltéré.
A szomszédos profilok kb. 400 bar-ig és 0,5 m/s alkalmazhatok.
S10-S112 S13-S115 $126-S128 $132-S134 Kérdés esetén forduljon mUszaki kollégankhoz.

rugoval eléfeszitett
(PTEE)

SPECIALIS PROFILOK RUDRA
L M . Alkalmazasi teriilet anyagkombinacio szerint eltérd.
Kérdés esetén forduljon muiszaki kollégdnkhoz.

H116 H216 S$120 S131

PNEUMATIKUS ES ALACSONY NYOMASU ALKALMAZASOK

Alkalmazasi teriilet anyagkombindcid szerint eltéré. A
szomszédos profilok kb. 16 bar-ig és 0,5 m/s alkalmazhatok.

S105 S205 S141 Kérdés esetén forduljon muiszaki kollégankhoz.
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NBR-SZOVET TOMITESEK - -

HENNLICH

TETOKARMANTYUS- ES HORGONYGYURU TOMITOKESZLET - RAKTARI PROGRAM

max. Py -
. . . . Standard F Hémérséklettartomany | v max.
Profil Tipus Megjegyzés nyomas o
anyag [°C] [m/s]
[bar]
Harom részes tet6karmantyus tomitékészlet NBR szovet
-30/+
SR | K51 | ehez, kettos miksdésd hidraulikahoz. (Acetal) 700 30/+100 0.5
Kétrészes NBR tomitékészlet kettés mikddési .
-30/+
mﬁ K52 hengerhez. Nehéz kivitel, NBR szévet 600 30/+100 0,8
NBR-SZOVETES RUDTOMITO KESZLETEK - RAKTARI PROGRAM
Hétrészes tet6karmantyus tomitékészlet kozepe-sen NBR- szdvet
‘ S1 nehéz hidraulikahoz. (Acetal) 400 -30/+100 0,3
- Otrészes tetkarmantyUs tomitékészlet kdzepesen NBR- sz6vet
$12 | nehez hiraulikahoz. (Acetal) 400 -30/+100 05
Hétrészes tetékarmantyus tomitékészlet nehéz NBR- szbvet
\ $13 | hidraulikahoz. (Acetal) 700 -30/+100 03
Otrészes tetékarmantyUs tomitékészlet nehéz NBR- szdvet
$14 | hidraulikahoz. (Acetal) 700 -30/+100 05
- s15 qui-?zévet-Kompa’kt tomités, nem teljesen sima NBR- szévet 250 -30/+100 05
fellletli horony esetén.

TOVABBI RENDELKEZESRE ALLO PROFILOK

- - - ‘ NBR-sz6vet
K56 K57 K58 K71

- ‘ . . NBR'SZéVet
S07 Typ 09 Typ 18 S21

TETOKARMANTYUS TOMITOKESZLET DUGATTYUTOMITESHEZ - FORGACSOLT KIVITEL

K110 - K112 Standard dugattyd témitékészlet (1 + 1 + 1)

K113 - K115 Tet6karmantyus profil, specidlisan régebbi hengerekhez e VA (7
Alkalmazasi teriilet anyagkombinaciotol flig-

glen eltéré. Kérdés esetén forduljon miszaki
kollégankhoz.

K124 Egyedi karmantyu fém tamaszté- és nyomogyriik megléte esetén

K132 - K134 Ajakos témitékészlet

LY F

TETOKARMANTYUS TOMITOKESZLET RUDTOMITESHEZ - FORGACSOLT KIVITEL

S$110 - S112 Standard radtomité készlet (min. 1 +3 + 1)

S$113 - S115 TetékarmantyUs profil, specialisan régebbi hengerekhez Alkalmazasi teriilet anyagkombinaciétol fiig-
gden eltéré. Kérdés esetén forduljon miszaki
kollégankhoz.

Rugdval eléfeszitett tetékarmantyls témitékészlet (legtdbbszor teflonbdl) pl.
élelmiszeripar, gyogyszeripar szamara

a
A\
\

$126 - S128

S$132 -S134 Ajakos témitéskészlet
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NEHEZHIDRAULIKA

HENNLICH

ZLETEK NEHEZHIDRAULIKARA

max.
Profilok Tipus Megjegyzés nyomas v E:'n 7:] Anyag parositas Hémérséklettartomany
[bar]

Tet6karmantyus tom.készlet
UN Nehéz- és kénnyii hidrau- 700-ig 0,5-ig
likdhoz

Tetékarmantyus tom.készlet . .
m SGR | ;7¢pnenéz hidraulikéhoz 350-ig 1.0-ig NBR-sz6vet

-40 °C/ +120 °C -40 °C/ +170

H-NBR-sz6vet
°C-20°C/+200°C

Tetékarmantyus tom.készlet r P FPM (Viton-) szévet
R i hidrauiikahoz 630-i9 07

Ajakos tomitéskészlet . .
'-- PA nehézhidraulikéhoz 530,ig 30:ig
LEHUZOK NEHEZHIDRAULIKAR

max. Vv max.
Profilok | Ti Megjegyzé : - An I )
ofilo pus egjegyzes nyomas [m/s] yag Hémérséklettartomany
[bar]
Nagy kopdasallésagu
WIP/1 | egyvallas lehtizégydird = 3,0 NBR-szévet
kodzepes szennyezettségre 40 °C / +120 °C -40 °C/ +170 °C
H-NBR-sz6vet
Nagy kopasallésagu FPM (Vitore) szévet -20°C/+200°C
WIP/2 | kétajkas biztonsaggal - 0,5 (Viton-) sz6ve
lehtzégylrl, nagy szivérgds
Robosztus anyagminéség
nehéz Gizemi kortilményekre, i
A38 v - 4,0 TPE/45 piros -40/+120

extrém szennyezettségre, Poliészter-Elasztomer

mint pl. salak
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LEHUZOGYURUK b
- RAKTARI PROGRAM HENNLICH

BEPATTINTOS LEHUZOGYURUK

max. v
. ; . % Standard ey AR 7
Profil | Tipus Megjegyzés hémérséklettartomany max.
anyag o
[Cl [m/s]
Nehéz tizemi korilményekre is, pl. jég, cement, reve. TPE/.4/5 piros -40/+120
A38 . ) . ISR ) . ) (Poliészter- o 4,0
Optimalis tomitettség a kilsé atmérénél, axidlis borddzottsag belll. révid ideig -56
Elasztomer)
X
o
g A116 S |Kettds lehizégytirli nagy sebességre. gyartds alapanyag -60/+200* 50
8
3
14 : . 4
“ A7 <2 Mint a,/z/,A1/16-os profil, valamelyest nagyobb nyomasra a két qyértés alapanyag 60/+200" 50
5 |O-gydrdaltal.
[
Standard lehizdgydird, .
‘ A831 stabilizaldé bordaval és kilsé tomité ajakkal. PRV o &
‘ A834 Kis helyigény( lehuzogyrd. Hythanels!" _45/4110 40
Stabilizalo véllal és specidlisan kiépitett lehtizoajakkal. ’
‘ A834U |Beépités, mint a A834-es tipusnal, de valaszthatd Standard PU-bo. Poliuretan -30/+100 4,0
Kettés lehuzdégylr(i kopasallo, rugalmas Hythan-bol. .
‘ A839 Kivalo lehuizé és tomitettség tulajdonsaggal, optimalis réstomitettség. Rt A o
A8q2 |'iodernebb kopasaliosagu lehuzo. Nagyon Jo lehuzo tulajdonsaggal. Hythane1s -45/4110 40
Unvedoéernyd vedi a hengert a szennyezédeéstdl a kiilsé atméerdn.
; . . -30/+110
k A844 Poliuretan 361 (rovid ideig -45 °C) 1,0
Specidlis kettds lehizogyrd légtelenité membrannal.
A846 Optlmal\s r‘esEotmle/ttéeg nagy sebe5§egqel e§ \okesszery |gen.yb/ev’e-/ Hythanels” -45/+110 20
telnél. A kiilsé atmerén egy un. erny6 talalhatd, mely a para bejutasatol
is védi a hengert.

* fligg az O-gylirli anyagmindségétol

FEMHAZAS LEHUZOGY!

K AXIALISAN NYITOTT HORONYBA

- Kitliné kopaséllésdgu Poliuretdnbdl, nehéz tizemi koriilmé- Poliuretan
A860 S |nyekre, korréziééllé fémhazzal. fém LIS e
e
N
e ) . o PR Poliuretan
A862 = |Egyedi forma specidlisan forgathatd csavartomitésekhez kivilrd!. t&m -40/+100 1,0
e}
2 thur]etar? femhazas/kg}t(os}Ie/huzo/g\/uru nagy tveIJes‘ltmveﬁ\/u/Po Poliuretan 361° 30/4+110
A864 < |liuretanbdl 361° korrézidallé fémhdzzal nehéz tizemi koriiménye- . o . 0.8
I . PRI fém (révid ideig -45 °C)
= kre. Tipikusan azsiai gépekhez.
3 ) L RS NBR
A37 Hagyoményos NBR fémhazas lehtizégyrd. S -30/+100 1,0

J‘J:xxj‘xx

A31/A33 A34 A39 A39U A231 A234 A239 A239U
NBR NBR Acetdl NBR PU PU PU NBR PU
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LEHUZOGYURUK
- FORGACSOLT KIVITEL

HENNLICH

Forgacsolt profilok Alapanyagok / Beépitési adatok (Maximum értékek)*
X
°
8 ©lxg © % © 5 9|5 ¢ olo ¥ 0 O
3 22 2|5 2 T w|l® 3|z g|& 8 25 3
P2 82828 ¢g 888
- c w
2 %5 82 % 2 S &g %2Eg 8%
&
Egyvallas bepattintds lehuzék
‘ . 40m/s | 40mis | 50m/s 40m/s | 10m/s | 10m/s | 1.0mis | 40m/s | 40mis
A101 A102 A242
Kétajkas bepattintés lehuizok
. . . 05m/s | 05m/s | 07 mis 05m/s | 03m/s | 03m/s | 03m/s | 05m/s | 05m/s
AN A2 A244
Fémhazas lehtizék
‘ 10 m/s | 10m/s | 20m/s 20m/s | 05m/s | 05m/s | O5m/s | 1,0m/s | 1,0m/s
A103
PTFE LEHUZOGYURUK 0 - GYURUVEL
Alkalmazasi terllet anyagkombinacio szerint eltérd.
A szomszédos profilok kb. 5,0 m/s alkalmazhatok.
Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.
A5 A119 S16-ON

KULSO LEHUZO

A208

Alkalmazasi terllet anyagkombinacio szerint eltérd.
A profil kb. 1,0 m/s alkalmazhato.
Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.

SPECIALIS LEHUZO PROFILOK

-

A107

A108

A3

A4

A213

Alkalmazasi terlilet anyagkombinacio szerint eltéré.
A szomszédos profilok kb. 0,5 m/s alkalmazhatok.
Kérdés esetén forduljon mdszaki kollégankhoz.

LEHUZOK PNEUMATIKARA

A104PN

AI05PN

A106PN

fémhazas

Alkalmazasi terllet anyagkombinacio szerint eltéré.
Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.

HENNLICH

| tomitéstechnika@hennlich.hu

| +36 76 509 655

I www.hennlich.hu



VEZETOELEMEK

HENNLICH

FORGACSOLT VEZETOGYURUK

VEZETOSZALAGOK, VEZETOGYURUK - RAKTARI PROGRAM

max.
Profil |Tipus| Megjegyzés Anyag hém.
[Cl

Profil | Tipus | Megjegyzés Anyag

Lapos vezetégydrl élmentes
sarkokkal

F101
Kimondottan nagyterhelés(
poliészterszovet, mlgyantaval

F102 Hengeres vezetégylirl sorjazott

]
_© sarkokkal
- o O
Méterben, spirdl formaban, g ® g
16 5 &tmérd 0 c Derékszogl vezetégydirl
kllonbozé atmérdkben g gé 404120 F103 g 4 ¢} gy
2 i ’ ugattydra
F506 % = § rovid ideig Forgéacsolt
. . . 8N -56 P PR vezetégy(rik féként
Készre vagott gydrtik gyors 2 \:V; ! Derékszogl vezetdgydrl ridra A "
5 szerelésre 2K F104 POM-bdl és PA-bdl
a g
- © ldsd az alsé anyagta-
o F105 | T alakti vezetdgytir(i dugattytira blazatot.
o Tekercsben - Szervizbox-ban
m F106 Vezetdgyrl rudra
e | Fs7 M,\mma\ls,kenes és nagy sebes- PTFE—ernz— -60/4200
ség esetén keverék
F107 | Vezetégytirti dugattylra
I rF287 PTFE/IE-SP | 60/+200
egyedikeverek Vezetdgyrl rudra
F108 e
G F387 | Pneumatikdra PTFE-szénke- | g0/1200
veréek o 2
F307 Szoveterdsitett vezetdgylrdk, - 91HGW
Bakelit - 92/HGW

FROCCSONTOTT VEZETOGYURUK - RAKTARI PROGRAM " P X
TIPIKUS ALAPANYAGOK FORGACSOLT VEZETOGYURUKRE ES

VEZETOPERSELYEKRE
Froccsontétt derékszogu specidlis
I F62 vezetdgylirlk (K58, K64, részei...) Acetal ~fAoe Anyag q 4 ma),(
4 Alapanyag |Megjegyzés hémérs.
szam N
tart. [°C]
Becsdntd 8 aviir o Standard anyag
Frocesontott vezetdgyrik specidlis
I  Feo (K53/K68/ részei..) % iceta’l -40/+100 26 POM nagy mechanikai terhelésre, -40/+120
nedvesség stabilitas jellemzi
PA Keményebb, mint a POM, nagy nyomas _40/+110
- F533 Froccsontott vezetdgydirlik F533A GFN _40/+110 esetén, kimondottan olajhidraulikdhoz
dugattyura, F533I rddra, raktari aru
Standard tiveg keverék
nagyon j6 kopdsallésaggal. Rossz -190/+230
kenésU alkalmazdsra és vizre
@ F588 | Froccsontott T alakd gydirtik PA -30/+100
Mint 03-as anyag,
specidlisan kdzepes terhelésre nagy -190/+230
sebességnél
PTFE -szén |Rossz kenés(i alkalmazésra és vizre -190/+260
250
allite
& 200 GFN
= Keményszovet, dsszetett anyag
% - &l HGW Baézis: fenolgyanta pamutszovet <L
2 150 Acetal
2 Extrém kemény és kopésallo,
o 95 UHMW-PE (fizioldgiailag nem &rtalmas, -260/+80
_; 100 kivdld vegyi ellendlldképesség jellemzi
K
= .
& Hallite F87 Tovébbi mlianyagok nagy terhelésre, mint PEEK, PP, stb. rendelkezésre &linak.
50 P ) ; PP
Kérdés esetén forduljon mlszaki kollégankhoz.
(0]
0 20 40 60
Deformacio %

Deformécié a terhelés fliggvényében.

A hémérséklet valtozdsa rahatassal van az alapanyag tulajdonsdgaira.
Kérjiuk vegye figyelembe, hogy magasabb hémérsékletnél az 6sszes mlanyag €s keményszovet vezetégylrlik megvezetd tulajdonsagai korla-
tozottak. Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.
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STATIKUS TOMITESEK

HENNLICH

PRECIZIOS O-GYURUK Standard raktdri anyagminéség

NBR 70 (Perbunan), NBR 90
FPM 80 (Viton®)

EPDM 70

Szilikon70, stb...

Egyedi anyagok, PTFE-O-gyirtik - forgacsolt kivitel

an

> e FEP -el bevont O-gydir(ik

N

FFKM-O-gy!irlik (Kalrez®, Perlast’)

O-gydrt zsinérok

X-GYURUK, HYMINE HORGONYGYURUK, KARIMATOMITESEK, CSAVARTOMITESEK

" p . P Standard max. nyomas Hémérséklettartomany
Profil Tipus |Megjegyzés o
anyag [bar] [°C]
X-gyiirii Standard raktari tétel NBR -30/+100
fréccsontott kivitel FPM (Viton®) 20/+200
X-gylir(ik, forgacsolt Kivitel gumi, - -
. 130 EEETED kérjen ajanlatot
% ; e PR P I 500-ig -40/+120
155 Statikus tomitégyUirti, magas nyomasnal. Hymine (rovid ideig -56/+140)
657 Froccsontott raktari tétel, karima tomitések P?c‘)‘u:;?m 600-i -30/+100
Hollander tomitések, coll kivitel/méret . P 9 (-45/+110)
ként, Hythane)
[- V] Statikus
NBR 1000*-ig -30/+100
fém
E- us Onkoézpontositott csavartdmités kiilsé menetre

TAMASZTOGYURUK - FORGACSOLT KIVITEL

20 Standard forma, végtelenitett *

Egyedi darabszdmok gyartdsa nagy szérianal S alapanyag: POM

PTFE-keverék, H-PU
TPU és TPE-alapanyag

o1 Profilos

* Végtelenitett PTFE tdmasztogylrik gyartasénal rendelkezésre all egy

92 Spirdlos egyedileg fejlesztett CLIC verzié.
110
1M . o

Tamasztogydru

15 eyl pratilal Osszes mUanyag alapanyag

13

TOVABBI STATIKUS TOMITOPROFILOK - FORGACSOLT KIVITEL

NV D == o e

. . . Részben lehet O-gy(irli/tdmasztégyliri kombindcidval
helyettesiteni.

Kérdés esetén forduljon miszaki kollégankhoz.
K127 S131 D108

LAPOSTOMITES / KOPENY TOMITOGYURUK - FORGACSOLT KIVITEL

Osszes forgdcsolt alapanyag rendelkezésre &ll, de

lehet grafitbdl, PTFE-bdl és tomit6tdbla anyaghbdl is.

FL101 FL102 FL103 FL104 FL105 FL109 FL110 Kérdés esetén forduljon miszaki kollégdnkhoz.

bevont lapos tomitégyrik

klasszikus lapostomités P,
agressziv kbzegre
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TENGELYTOMITO GYURUK, - -
v_GYl'le'jK HENNLICH

RADIALIS TENGELYTOMITO GYURUK DIN 3760 SZERINT

. g q a a8 Standard . . P v
Profil Tipus | Megjegyzés / Raktari program max. nyomas Hémérséklettartomany

anyag max.
=
Forma A| Standard tipus, fémmerevitéses szimering o

NBR < q q =

0 30°C-100°C c

S 29

M Forma B| Kilsé fémhazas szimering % g =

£ =

= o 2

g e

Forma C| Kiilsé fémhdzas, védblemezes szimering b é E

S c

FPM (Viton’) 8 20°C-200°C <
Porvédds kivitel és egyedi tipus is rendelkezésre All. g
Egyedi felhasznaldsra is, l|asd HZ64 tipusu tengelytomité gydrd. 2

SZOVETVALLAS NBR - TENGELYTOMITO GYURUK

. R50 Univerzalis beépités, nagy atmérékhoz 2.500 mm-ig §
Q (csapdgyhdz tomités) 58 _
o) ) O v
| She o 9 9 =
R60 A tdmaszté oldalon kialakitott horony segitségével, a két tomités s I 5 © IS
kozotti kenés megoldhatd, mellyel a por kint tarthaté % E 6 'E S % E
- & T 10
5 %3 s 9 05 EN
Tt 5 9 3 Iy o 2 =
R50A | Mint a R50 ill. R60-as tipus, DE axidlisan nyitott beépitéshez! o H & 4 0 S 150 % 2
. . o o g Q= 0 >
‘ﬂ RG60A | Erésitett vallal. z g S 5 9 Q g 3 2
w 2 = £ » Q% D &
= x 2 w o @ > o &
R50G | Osziott kivitel, igy a szétszerelési munkdlatoknal idét takarithat o % % % Ag 9 i
meg L 2 3 \
R60G g E T 5 i
o =
o
R70 | Egyedi kivitel PTFE tdmasztégy(irtivel o
o | . kérjen ajanlatot
R7O0WT | alacsony nyomésra

V - GYURUK / RAKTARI PROGRAM

M VA Standard beépités, nyomas mentes kivitel, max. 40 m/s-ig.
NBR 3 30 °C 100 °C
M VS Standard beépités, dontott kivitel, erésitett hatrésszel é g
) €
M VL | Kis helyigényd kivitel § Q
FPM (Viton®) z -20°C +200°C
M VE Hosszu ajkak dltal lehetéség van a nagyobb axidlis ,jatékra*

PTFE TENGELYTOMITO GYURUK

Teflon tengelytomité gyUir. Alkalmas agressziv vegyi anyagok PTFE- = N
H R345 esetén keverék @ T w2UE 2
Tomitdajkak extrém kis helyigényl beépitéshez és nagy forgasi PTFE.
R347 | sebességhez Keverdk 6 -70°C +200°C 20

FORGACSOLT V - GYURU PROFILOK

M R106 Forgacsolt V-gyirl profilok
M Standard mérettartomanyon kivil esé méretekhez, vagy egyedi

Alkalmazasi tertilet anyagtol fliggéen eltéré lehet.
Kérdés esetén forduljon mUszaki kollégankhoz.

R107 | anyagigeny estén.

FORGACSOLT TENGELYTOMITO PROFILOK

R101 R102 R201 R202 R203 Kérdés esetén forduljon miiszaki kollégankhoz.

belsé merevitégylrd,
spiralrugo és por- fémhaz és spirdlrugd
lehuzé

belsé merevitégydird,
spirdlrugé

fémhdz, spirdlrugd és  mint az R20%-es tipus,
porlehtizé de rugd nélkdl
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HENNLICH

YMITESEK NAGY NYOMASRA

FORGOTOMITESEK

Hémeérséklet-
. . . . . Standard max. nyo- p Y
Profil Tipus | Megjegyzés / raktari program . tartomany
anyag mas o max.
[C]
RS0 Froc§§ontott, egyrészes tomités, specialis forgotomités Hythane 350 45 °C/4110 °C 05
Raktdri program
- R112 LassU forgd-és lengd mozgdsra, alacsony nyomds mellett is Gyar;aysazlapaf 63-200 anyag szerint 0,1
R112-es tipushoz hasonld, de nagyobb tomitéhézag eseté- Gyértas alapa-
! R112-SP | ben, mindkét oldalon védégy(iriivel 4 P 63-300 anyag szerint 0,2
PN, nyag
Alacsony szabadonfutdsi surlddassal
R310 Forgot/omnes rldra, optimalis csuszofellletl profil PTFE-keverék 300 -60/ C/:ZOO C 10
pv értek max. 40 NBR
R31 Forgotomités dugattydra. PTFE-keverék 300 -60 °C/+200 °C
NBR *
Alacsony slrléddsu forgétomités, rugalmas Z-rugoprofil, Hythane/
Ro800 | legjobb réstémitettség, pv érték max. 25 A % 350 -30 °C/+80 °C 0,2
. Acetdl
Raktari program

EGYEDI FORGOTOMITESEK - FORGACSOLT KIVITEL

* O-gylir anyagminéségétdl fliggden

Rugdval eléfeszitett horonygydirli pozicionald karimaval,
R117N | Forgétomités ridra
Standard kivitel

R117N tipushoz hasonld,

R17A kerekitett, erételjes tomitdajakkal

R217N | R117N tipushoz hasonld, spirdlrugdval eléfeszitett tomités

R117A tipushoz hasonld, de kerek, erételjes témitéajakkal és
spirdlrugdval eléfeszitett

R217A

Minden forgdcsoldsi alapanyag

nomrmE

R121 | Forgétémités dugattydra, pozicionald karimaval

dinamikus 150 bar-ig, statikus 250 bar-ig
anyag szerint
-260°C +260°C
2,5 m/s-ig

TOVABBIEGYEDI FORGOTOMITES PROFILOK - FORGACSOLT KIVITEL

. E " e

R103 R104 R105 R108 R113 R127

. Alkalmazasi terlilet anyag szerint

eltéré.
Kérdés esetén forduljon mlszaki
R131 kollégénkhoz.

AXIALIS TOMITESEK - FORGACSOLT KIVITEL

n M Alkalmazasi terllet anyag szerint eltéro.

Kérdés esetén forduljon mliszaki kollégankhoz.
AX118 AX119

Az 6sszes forgd mozgasnal a nyomas, hémérseklet és sebesség kapcsolata kiléndsen fontos.

A megadott értékek maximalis értékek, amelyek egyidejlleg nem I€éphetnek fel.
Kérdés esetén kérje szakértd kollégank segitségét.
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RUGOVAL ELOFESZITETT = -

HORONYGYURUK 119 / 219 TiPUSOK HENNLICH

statikus
kb. 0,5 m/s-ig

Roviditett, éles lehuzdajkak a kilsé dtmeérén, nagyobb
eléfeszitéssel

K219C

Profilos tomitéajkak az optimélis tomitettség eléréséhez,
lassabb mozgasnal

K219s

5 ’ . p Standard max. Hémeérséklet- v
Profil Tipus Megjegyzés P P
anyag nyomas tartomany max.
ﬁ K119N | Standard profil o
o
0 &
. o =
Lekerekitett tomitdajkak ©
K19A cxet fomited) 0 =
Csekely surlodas, nagyobb sebességnél is 8@
R
o B o
K119C Roviditett, éles lehuzdajkak a kilsé dtmerdn, abraziv 2 P $ @
kdzeghez X € fa) 8 © 5
(0] 5 o} (9]
X = S < & @ D
gf) @ T g %) T L
K119S Profilos tomitéajkak az optimalis réstomitettség elérése- §>’ E ? % % 5 g
hez 25 c 8 g o
W g o v c N
[ [el=u] ﬁ
Fw ro g £
Standard profil, statikus témités és vékuum esetén is jol o s = @
K219N || zndihats o § £o35 D)
a T S92 o
[ ~N D ©
2> E 2 2
Lekerekitett tomitdajkak, nagy eléfeszitésnél, csekély, 2 = o o]
K219A | dinamikus mozgdsnal hasznalhato < g g
pl. vékuum hasznélat > IS

HORGONYGYURU PROFILOK RUDRA

S119N | Standard profil o
£ o
w2

S119A Lekerekitett tomitéajkak (:D E

Csekély slrlédas, nagyobb sebességnél is \5 ‘©
55
N @
2y
Roviditett, €les lehlizoajkak a belsé atmérén, abraziv o e

s119c kdzeghez hel E

9]
8 O
RS
Profilos tomitéajkak az optimalis réstomitettség elérése- o
S119s ! P K 8

hez, csekély kopdsnal

S219N | Standard profil, statikus tomités és vakuum felhasznéldsra

UHMW-PE (Polietilén)
700 bar-ig statikus
TamasztégyUri haszndlata lehetséges

Kilonboz6 PTFE-keverékek

Lekerekitett tomitGajkak, nagy eléfeszitésnél, csekély,
S219A | dinamikus mozgdsnal
mint pl. vdkuum hasznalat

Vakuumtdl kb. 450 bar-ig dinamikus
Alapanyag szerint -200 °C -260 °C

statikus
kb. 0,5 m/s-ig

Roviditett, €les lehlizdajkak a belsé atmérén, nagyobb
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S219C eléfeszitéssel
Profilos tomitéajkak az optimélis tomitettség eléréséhez,
S219s lassabb mozgdasnal
BEEPITESI TERULET szelepek
« Replilé és lrhajozas « Kompresszorépités
- Uzemanyag- és ellenérzési rendszer + Olaj-és gazipar
« Gydgyszer- és labortechnika « Elelmiszeripar

- Magasnyomasu szivattyuk és

18 HENNLICH | tomitéstechnika@hennlich.hu | +36 76 509 655 | www.hennlich.hu



HIDRAULIKA'H,OZ KAPcsch')Dé
HENNLICH TOVABBI TERMEKEINK

HIDROAKKUMULATOROK

. Membranos hidroakkumulator — P T T
o o~ X1
HMS széria S
. Tomlés (ballonos) hidroakkumuldtor
HBS széria B

. Tartozékok (csébilincsek, tartokarok,
rogzitékészletek,nyomastarolé adapterek
biztonsagi - és elzardszerelvényekhez,
nyomastarold redukalék, SAE karima)

Wbk

6

Type A/B AR Type /D

HUTESTECHNIKA

«  Olaj hitok

- Levegd hiiték

- Egyedi kivitelezés( olaj/levegd
htiték

. Csokoteges hécserélbk

« Lemezes hécserélék

MUNKAHENGEREK PORVEDELME

«  Porvédd harmonikak Molerit vagy CR gummi
anyagbol

«  Megvédik a munkahengert a portdl, szennye-
z6désektdl

«  Raktarrdl rendelhetdek

«  Széles méretvalaszték
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Gyors szallitasi hataridd!

Teljeskorl szerviz!

Miszaki tandcsadas!

...6s az interneten
www.hennlich.hu

HENNLICH Ipartechnika Kft.

6035 Balldszog

Ill. korzet 65/A
tomitestechnika@hennlich.hu
Tel: +36-76-509-655



