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TORZIOS RUGOK
MUSZAKI LEIRAS

A torzids rugok (szdras rugok) dllandoé huzalatmérdjd, kdrszelvényli huzalbdl késziilt hengeres csavarrugok,
amelyek linedris nyomaték-karakterisztikdval rendelkeznek. Az alapanyag elsésorban hajlité igénybevételnek
van kitéve. Az eré- vagy nyomatékbevezetés a szarakon keresztil torténik, amelyek sokféle médon alakithatdak
az adott kovetelIményeknek megfeleléen. Kataldgusrugdink a hidegen alakitott torzids rugdkra vonatkozo
mindségi eldirasok (DIN 2194, 1. osztaly) szerint, rozsdamentes acélbdl késziilnek. A szarak az 1-es alaknak
felelnek meg, és a megadott szoggel (A, B, C, D abra) elforgatva helyezkednek el.

| [

HENNLICH

L. ’ d mm Huzaldtmérd
= Di mm Belsd tekercsdtméré
D mm Ko6zepes tekercsatmérd
Al z i ‘J De mm Kiilsé tekercsatmérd
Dd mm Vezérlbtliskedtmeérd
Dn mm Vezetdhivelydtmérd
Lk mm Terheletlen rugdtest hossza
D Is mm Szdrhossz
Lk De n - MUikddd menetszdm
M g Rugo tomege
Kivitel Szarhelyzet Mt Nmm Rugényomaték az adott
elcsavaroddsi sz6ghoz
rendelve
Bild B b _ F/eszUItfégkorrekciés
tényezd
! W Nmm Rugoézdsi munka
'(‘ w - Tekercselési ardny
_ } : Rwr Nmm/° Rugdmerevség

n=..25 (90

o ° Elcsavaroddsi szog

Legnagyobb megengedett
elcsavarodasi szog a

o . .
Is1 Is2 n rugényomatékhoz rendelve
M(,H
Form 3 o
o ° Munkaszdg

Is2 \ .
[ - - p kg/dms Sdrlség
a0 =180° a0 =270° c N/mm:2 Hajlitéfesziltség a
: Is1 n=.,50 (180°) n=.75 (2709

huzalgorbiilet hatasdnak
figyelembevétele nélkiil

A G, N/mm2 Rugoényomatékhoz tartozé
E hajlitéfesziiltség

Is2

|
| —
| —
|
|
—

Qa

)

—Ll N/mm:2 Korrigdlt hajlitéfesziiltség a q
N \I ) fesziltségtényezé figyelembe-
= vételével

G N/mm: Megengedett hajlitéfesziiltség

Ao mm Terheletlen rugd
tekercsdtméréjének

hatdreltérése
@ E N/mm2 Rugalmassdgi modulus
Az egyik szdrat célszer(i fixen befogni. Amennyiben a torzids rugd vezérldtiiskén

vagy hiivelyen m(ikadik, elegendd jatékot (hézagot) kell hagynia rugd és a

Jobbos Balos megvezetés kozott. A szérak véltozatos médon adaptélhatdak a mindenkori
tekercselésl tekercseleésu igényekhez. A torzids rugokat lehetdleg a tekercselési irdnnyal megegyezd irdnyban
torzios rugo torzios rugo (z4r6 irdnyba) javasolt terhelni.
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TORZIOS RUGOK —

A

PRI . . . HENNLICH
SZAMITASI OSSZEFUGGESEK
Rugdzdsi munka Hajlitéfesziiltség Korrigalt hajlitéfesziiltség
W= M.a.r c=£ & Ga=(Q.C
360 T d
Rugdényomaték Huzaldtméré Vezérlétiiskeatméré
4 _ n
m=n-do o Ea d—3v32.Mt 5 —oes. |D-1As). ——
32 3667.D.n .Gzl a 72 n +—n—
360
Elcsavarodasi szog Miik6d6é menetszam Vezet6hiivelydatméré
3667.D. Mt. n 4 n
a= ik 2 a2 A b —105. |@-1Ao). —g—
E.d 3667. D. M: hoo e n +—o—
360
Rugédtest hossza Tekercselési arany Fesziiltségkorrekcios tényezé
Lki (n+15). d ) huzeﬂ g('j,rb[jletébc'il fac!c:)dé
max w= — feszlltségkoncentracio
d figyelembevételéhez
_ w+0,07
w-0,75
Rugoémerevség
M d*.E
Rmr=

o " 3667.D.n
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HENNLICH

Cég/Vallalat:

TORZIOS RUGOK

AJANLATKERESI / MEGRENDELESI SPECIFIKACIO

Kapcsolattarto:

Megrendelés I:l

Utca, hazszam:

Ajanlatkéreés I:l

Irdnyitészém/Telepiilés

Tel.: Datum:
Fax:
E-mail: Darabszam:
S Kialakitas
;::\ \\\ Is (1s1/1s2) ﬂ 2
i \\ N\ AN
; a0\ a1\\ \a2
: a0=ungespannt = MO N h
] = — Grad .
Di| Dd L«
, al=vorgespannt
N~ = Grad
fester Form 3 _lss , Form4
Schenkel aH=a2 .al= — Grad J .
d—L. a2 =totalgespant=____ Grad : E = = m
‘ Lk L«
d mm
D mm+ __ mm
Dé mm + mm Szarhelyzet
D(; mm+z ———— mm Bild A Bild B Bild C Bild D
Forgatényomaték M1 Nmm " '/‘J D
35 g Nmm | ' ' A
Forgatonyomatek M2 7 } \“ }
ﬂ aozg’o (0°) 60:325(90) S 80:323;70)
L L e n=._, ) n=., ) n=.,50 (180°) n=., ¥
Menetszam és tekercselési irany: e
n jobbos balos Kivitel
Rugoétest hossza terheletlen allapotban: nach Form: [J 1 0 2 0 3 0 4
L=(+n). (d+a)= mm j
Terheletlen szarhelyzet
Alapanyag nachBild: [JA  []B 0oc D
Rozsdamentes acél 1.4310 ; o
O Rugéacél 11200 Szarhosszusagok
Egyéb |
st mm | mm

Felliletvédelem

Uzemi hémérséklet

von °C bis

°C

s2

Kiegészit6é adatok
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TORZIOS RUGOK —

PELDA A RUGO KIVALASZTASRA HENNLICH

1. FELADATKITUZES

Egy nehéz ladafedél mozgatdsat kell torzids rugdkkal segiteni, amelyeket a két forgépdantba (zsanérba) kell beépiteni.

A

Adatok
Fedél tomege M= 3[? kg

. . . 1. allapot:
Maximalis kézi eré Fr=120 N (Fedél nyitva)
Fedél el6forduldsi szoge _ R
(tkdz6vel hatérolva) an=90
Terhelés kvazisatikus, azaz kevesebb mint 107 terhelési 2. dllapot:
Cik'US. (Fedél zarva)

Fedél sulypontjénak tavolsaga a forgasponttdl s, = 350 mm
F, kézi er6 a forgasponttdl s, = 700 mm tavolsagban hat.

Keresett:
Rozsdamentes acélbdl készliilt, jobbos tekercselésl torzids rugo.

2. SZAMITASI TENYEZOK

Fedél sllyereje

F,=M,. g=30kg. 9,81 m/s?=294,3 N

Rugd sziikséges forgdnyomatéka Nyomatéki egyensuly a forgaspont kordl
Mtz(FD‘S1_FH'52):2 =|:H 32+2 Mt_FD Sy
=(294,3N - 350 mm-120N - 700 mm): 2 =120 N 700 mm +2 9502,5 Nmm -294,3 N 350 mm
=9502,5 Nmm =0 Nmm

Rugdnyomatékallandd

r M _ 95025 Nmm

MR T Ao 178 = 53,4 Nmm/

3. RUGO KIVALASZTASA

Olyan torzids rugdkat keresiink, amelyek megfelelnek az aldbbiaknak: ... a kovetkez6 tipusokat kapjuk:
Adatok M45R50 M45R60
Rugényomatékallandé | R,, =64 Nmm/° bis 43 Nmm/° d 4,50 4,50
Megengedett o, >178° Di 21,50 2150
elcsavaroddsi szég D 32,00 32,00

De 36,50 36,50
4. ELLENORZES n 11,00 15,00

Rugonyomaték L 57,00 75,00

M, =R,. Ao = 44,26 Nmm/° . 178° = 7878 Nmm Dn 39,00 39,00
W 2l e Dd 25,50 25,50

Szikséges kézi erd - 60.36 44.26

=o' 5°2'M _ 2043N-350mm-2-7878Nmm _ 5, g M 1001972 | 1001972
52 J9 il o 166,00 226,40
5. MEGJEGYZES M 169,24 219,81

Kb. 94,2°-0s nyitdsi szognél a fedelet mar csak a rugé tartja A rugdvdlasztas kritériuma: A rugd

(lebeg6 allapot). tdmege M a lehetd legkisebb legyen.

A fedél rogzitése (reteszelése) feltétlendiil sziikséges, mivel a tovabbi o »

nyitds sordn a rugok ondlldan tovdbb nyomnak felfelé a fedelet. >Kivalasztott rugatipus: M4SRS50

~
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TORZIOS RUGOK

HENNLICH

Rozsdamentes acél 1.4310, EN 10270-3, RECHTS
S . p o Rendelési
Szerkezeti méretek Rugoutak és rugoerék adatok
d D, D D, 0 Bild Ly Ig D, D, Rur Grad M. M Cildkaszam
mm | mm | mm | mm - mm | mm [ mm mm N/mm Nmm g
0,40 | 39 |43 | 47 | 5,00 A B 20 3,5 5,5 0,06 1711 10,56 on M 04 R 20
5,25 B 3 0,06 179,6 on MO4R 21
5,50 @ 3 0,06 188,2 on MO4R 22
5,75 D 3 0,05 196,8 0,12 M O4R 23
7,50 @ 4 0,04 256,6 0,14 M O4R 32
8,00 A 4 0,04 273,8 0,15 M 04 R 40
11,00 A 5 0,03 376,4 0,19 M 04 R 50
15,00 A 7 0,02 513,3 0,24 M 04 R 60
0,50 | 59 [ 64|69 500 A 8 25 5,0 7,5 0,10 194,0 19,63 0,23 MO5R 20
5,25 B 3 0,10 2037 0,24 M O5R 21
5,50 © 4 0,09 213,4 0,25 M O5R 22
573 D 4 0,09 2231 0,26 M O5R 23
7,50 @ 5 0,07 291,0 0,31 M O5R 32
8,00 A 5 0,06 310,4 0,33 M 05 R 40
11,00 A 6 0,05 426,9 0,42 M 05 R 50
15,00 A 8 0,03 5821 0,55 M O5R 60
0,70 | 45 | 52|59 | 5,00 A 5 25 4,0 6,5 0,48 12,6 53,88 0,40 M 07 R 10
5,25 B 5 0,46 18,2 0,41 MO7RMN
5,50 @ 5 0,43 123,9 0,43 M 07 R 12
573 D 5 0,42 129,5 0,44 M O7R 13
9,00 A 7 0,27 2027 0,60 M 07 R 16
9,25 B 8 0,26 208,3 0,61 M 07 R 17
9,50 @ 8 0,25 213,9 0,62 M 07 R 18
9,75 D 8 0,25 219,6 0,64 M 07 R 19
0,70 | 72 | 79 | 86 | 5,00 A 5 33 6,5 15 0,31 1711 53,88 0,58 M 07 R 20
5,25 B 5 0,30 179,6 0,60 MO7R 21
5,50 @ 5 0,29 188,2 0,62 M 07 R 22
5//5 D 5 0,27 196.,7 0,63 M 07 R 23
7,50 © 6 0,21 256,6 0,77 M 07 R 32
8,00 A 7 0,20 2737 0,80 M 07 R 40
11,00 A 9 0,14 3764 1,03 M 07 R 50
15,00 A 12 0,0 513,2 1,33 M 07 R 60
1,00 | 45 |55 (65| 6,00 A 8 35 4,0 7,0 1,57 95,0 149,23 1,08 M10 R 10
6,25 B 8 1,51 99,0 m M10R 1
6,50 @ 8 1,45 103,0 113 M10 R 12
6,75 D 8 1,40 106.,9 1,16 M10R 13
12,00 A 14 0,79 1901 1,72 M10R 16
12,25 B 14 0,77 194,0 1,75 M10 R 17
12,50 @ 14 0,75 198,0 1,78 M10R 18
12,75 D 14 0,74 202,0 1,80 M10 R 19
1,00 | 1,5 [12,5[13,5| 5,00 A 7 40 | 10,5 | 14,5 0,83 180,0 149,23 1,72 M10 R 20
5,25 B 7 0,79 189,0 1,78 M10R 21
5,50 @ 7 0,75 198,0 1,84 M10R 22
5,75 D 7 0,72 2070 1,90 M10R 23
7,50 & 9 0,55 270,0 2,32 M 10 R 32
8,00 A 10 0,52 288,0 2,45 M10 R 40
11,00 A 13 0,38 396,0 3,18 M 10 R 50
15,00 A 17 0,28 540,0 415 M10 R 60
1,20 | 55 [ 6,7 | 79 | 6,00 A 9 | 40 5,0 8,5 2,67 91,4 244,29 1,84 M12 R 10
6,25 B 9 2,57 95,2 1,89 M12R 1N
6,50 @ 10 2,47 99,0 1,94 M12 R 12
6,75 D 10 2,38 102,8 1,99 M12 R 13
12,00 A 16 1,34 182,8 2,98 M12 R 16
12,25 B 17 1,31 186,6 3,02 M12 R 17
12,50 @ 17 1,28 190,4 3,07 M12R 18
12,75 D 17 1,26 194,2 3,12 M12R19
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TORZIOS RUGOK

HENNLICH
Rozsdamentes acél 1.4310, EN 10270-3, LINKS
S 2 . o Rendelési
Szerkezeti méretek Rugdutak és rugoerdk adatok
d b, D Do i Bild Ly Is Dy D, Rur Grad M., M CildkazEm
mm | mm [ mm [ mm - mm | mm mm mm N/mm Nmm g
040 |39 | 43 | 47 | 500 | A 3 20 3,5 5.5 0,06 1711 10,56 on M 04 L 20
5,25 B 3 0,06 179,6 on M 04 L 21
550 | C 3 0,06 188,2 on MO4 L 22
5,75 D 3 0,05 196,8 0,12 MO4L 23
7,50 C 4 0,04 256,6 0,14 MO04 L 32
800 | A 4 0,04 273,8 0,15 M 04 L 40
11,00 | A 5 0,03 376.,4 0,19 M 04 L 50
15,00 | A 7 0,02 513,3 0,24 M 04 L 60
050[(59| 64 | 69| 500 | A 3 25 5,0 7,5 0,10 194,0 19,63 0,23 MO5L 20
525 B 3 0,10 2037 0,24 M O5 L 21
550 | C 4 0,09 213,4 0,25 MO5L 22
5,75 D 4 0,09 2231 0,26 MO5L 23
7,50 © 5 0,07 291,0 0,31 MO5L 32
8,00 | A 5 0,06 310,4 0,33 MO5 L 40
11,00 | A 6 0,05 426,9 0,42 M O5 L 50
1500 | A 8 0,03 5821 0,55 MO5L 60
070 | 45| 52 | 59| 500 | A 5 25 4,0 6,5 0,48 12,6 53,88 0,40 M 07 L 10
525 B 5 0,46 118,2 0,41 MO7L1N
550 | C 5 0,43 123,9 0,43 MO07 L 12
575 D 5 0,42 129,5 0,44 M 07 L 13
9,00 | A 7 0,27 2027 0,60 M 07 L 16
9,25 B 8 0,26 208,3 0,61 M 07 L 17
950 | C 8 0,25 2139 0,62 M 07 L 18
&7/5 D 8 0,25 219,6 0,64 M 07 L 19
070 72| 79 | 86 | 500 | A 5 33 6,5 9,5 0,31 1711 53,88 0,58 M 07 L 20
5,25 B 5 0,30 179,6 0,60 MO7L 21
550 | C 5 0,29 188,2 0,62 MO7L 22
5,75 D 5 0,27 196,7 0,63 M O7L 23
7,50 C 6 0,21 256,6 0,77 MO7L 32
800 | A 7 0,20 2737 0,80 M 07 L 40
11,00 | A 9 0,14 376,4 1,03 M 07 L 50
15,00 | A 12 0,10 513,2 1,33 M 07 L 60
1,00 45| 55 [ 65| 600 | A 8 35 4,0 7,0 1,57 95,0 149,23 1,08 M10 L 10
6,25 B 8 1,51 99,0 11 M10L 1M
6,50 | C 8 1,45 103,0 113 M10 L 12
6,75 D 8 1,40 106,9 116 M10L13
12,00 | A 14 0,79 190,11 1,72 M10 L 16
1225 | B 14 0,77 194,0 1,75 M10 L 17
1250 | C 14 0,75 198,0 1,78 M10 L 18
1275 | D 14 0,74 202,0 1,80 M10 L 19
1,00 | 11,5 | 12,5 |13,5| 500 | A 7 40 10,5 | 14,5 0,83 180,0 149,23 1,72 M10 L 20
525 B 7 0,79 189,0 1,78 M10 L 21
550 | C 7 0,75 198,0 1,84 M10 L 22
575 D 7 0,72 207,0 1,90 M10 L 23
7,50 € 9 0,55 270,0 2,32 M10 L 32
800 | A 10 0,52 288,0 2,45 M10 L 40
11,00 | A 13 0,38 396,0 3,18 M10 L 50
15,00 | A 17 0,28 540,0 4,15 M10L 60
1,20 | 55| 67 | 79 | 6,00 | A 9 40 5,0 8,5 2,67 91,4 244,29 1,84 M12 L 10
6,25 B 9 2,57 95,2 1,89 M12L 1N
6,50 | C 10 2,47 99,0 1,94 M12 L 12
6,75 D 10 2,38 102,8 1,99 M12 L 13
12,00 | A 16 1,34 182,8 2,98 M12 L 16
1225 | B 17 1,31 186,6 3,02 M12 L 17
12,50 | C 17 1,28 190,4 3,07 M12 L 18
12,75 D 17 1,26 194,2 312 M12 L 19
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TORZIOS RUGOK

HENNLICH

Rozsdamentes acél 1.4310, EN 10270-3, RECHTS

L p P P Rendelési
Szerkezeti méretek Rugoutak és rugoerdk adatok

d D, D D, il Bild L, I D, D, Rur Grad My M CidkazEm
mm [ mm | mm | mm - mm | mm mm mm N/mm Nmm g

1,40 |14,0| 154 [ 16,8 | 500 | A 9 50 12,5 | 18,0 2,59 150,11 387,92 416 M14 R 20

525 B 10 2,46 157,6 4,31 M14 R 21

5,50 © 10 2,35 165,11 4,45 M14 R 22

5,75 D 10 2,25 172,6 4,60 M14 R 23

7,50 © 13 1,72 225/ 5,63 M14 R 32

8,00 | A 13 1,62 240, 5,92 M 14 R 40

11,00 | A 18 1,18 3301 7,69 M 14 R 50

1500 | A 23 0,86 450,2 10,05 M14 R 60

2,00| 87 | 10,7 | 12,7 | 700 A 17 45 8,0 14,0 11,07 96,5 106814 8,08 M 20 R 10

7,25 B 18 10,69 99,9 8,29 M20R 1

7,50 © 18 10,33 103,4 8,50 M 20 R 12

7,75 D 19 10,00 106,8 8,71 M20R 13

14,00 | A 31 5,53 193,0 13,93 M 20 R 16

1425 | B 32 5,44 196,5 14,14 M 20 R 17

14,50 | C 32 5,34 199,9 14,35 M 20 R 18

1475 | D 33 5,25 2034 14,56 M 20 R 19

2,00({18,5| 20,5 |22,5| 500 | A 13 70 170 | 24,5 8,09 1321 106814 1,47 M 20 R 20

5,25 B 14 7,70 1387 1,87 M 20R 21

5,50 C 14 7,35 145,3 12,27 M20R 22

5,75 D 15 7,03 151,9 12,67 M 20R 23

7,50 © 18 5,39 1981 15,47 M 20 R 32

8,00 | A 19 5,05 21,3 16,27 M 20R 40

11,00 | A 25 3,68 2905 21,07 M 20 R 50

15,00 | A 33 2,70 396,2 27,46 M 20 R 60

2,80(23,0| 258 {286 500 | A 18 90 21,0 | 31,0 24,69 m7 2758,57 | 28,48 M 28R 20

5,25 B 19 23,51 17,3 29,47 M28R 21

5,50 © 20 22,44 122,9 30,45 M 28R 22

5,75 D 20 21,47 128,5 31,44 M 28R 23

7,50 © 25 16,46 167,6 38,34 M 28R 32

8,00 | A 27 15,43 178,8 40,32 M 28 R 40

11,00 | A 35 1,22 2458 5215 M 28R 50

1500 | A 47 8,23 335,2 67,93 M 28R 60

3,60(28,0| 31,6 |352| 500 | A 24 10 26,0 | 38,0 55,08 99,8 5496,53 57,63 M 36 R 20

525 B 24 52,46 104,8 59,63 M36R 21

5,50 © 25 50,07 109,8 61,63 M 36 R 22

5,75 D 26 47,90 14,8 63,62 M36R 23

7,50 © 8 36,72 149,7 77,60 M 36 R 32

8,00 A 34 34,43 159,7 81,60 M 36 R 40

11,00 | A 45 25,04 219,5 105,56 M 36 R 50

1500 | A 60 18,36 2994 137,51 M 36 R 60

4,50|275| 32,0 |36,5| 500 | A 29 120 | 25,5 | 39,0 | 132,79 75,4 10019,72 | 93,37 M 45R 20

5,25 B 31 126,47 79,2 96,53 M45R 21

5,50 © 32 120,72 83,0 99,70 M45R 22

5,75 D 33 15,47 86,8 102,86 M45R 23

7,50 © 41 88,53 13,2 124,98 M 45R 32

8,00 | A 43 83,00 120,7 131,30 M 45 R 40

11,00 | A 57 60,36 166,0 169,24 M 45 R 50

15,00 | A 75 44,26 226,4 219,81 M 45 R 60

6,30 |35,0| 41,3 [476| 500 | A 41 130 | 32,5 | 51,0 | 395,26 64,6 |25530,24 | 223,98 M 63 R 20

525 B 43 376,44 67,8 231,97 M 63 R 21

5,50 © 44 359,33 711 239,97 M63R 22

5,75 D 46 343,71 74,3 24797 M 63 R 23

7,50 © 57 263,51 96,9 303,95 M 63 R 32

8,00 A 60 247,04 103,3 319,95 M 63 R 40

11,00 | A 79 179,66 142 415,91 M 63 R 50

15,00 | A | 105 131,75 193,8 543,87 M 63 R 60
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TORZIOS RUGOK

HENNLICH
Rozsdamentes acél 1.4310, EN 10270-3, RECHTS
. . . . Rendelési
Szerkezeti méretek Rugoutak és rugoderdk adatok
d D, D D, n Bild L ls D, D, R Grad Moy M kA
mm | mm | mm | mm - mm | mm mm mm N/mm Nmm g
1,40 (14,0| 154 | 16,8 | 5,00 A 9 50 12,5 | 18,0 2,59 1501 387,92 416 M14 L 20
525 B 10 2,46 157,6 4,31 M14 L 21
5,50 C 10 2,35 1651 4,45 M14 L 22
575 D 10 2,25 172,6 4,60 M14 L 23
7,50 C 13 1,72 2251 5,63 M14 L 32
8,00 A 13 1,62 240, 5,92 M 14 L 40
11,00 | A 18 118 330, 7,69 M 14 L 50
15,00 | A 23 0,86 450,2 10,05 M 14 L 60
2,00| 87 | 10,7 | 12,7 | 700 A 17 45 8,0 14,0 11,07 96,5 106814 8,08 M 20 L 10
7,25 B 18 10,69 99,9 8,29 M20LMN
7,50 C 18 10,33 103,4 8,50 M 20 L 12
775 D 19 10,00 106,8 8,71 M 20 L 13
14,00 | A 31 5,53 193,0 13,93 M20L16
14,25 | B 32 5,44 196,5 1414 M20L17
14,50 | C 32 5,34 199,9 14,35 M20L 18
14,75 | D 33 5,25 2034 14,56 M20L19
2,00(18,5| 20,5 | 22,5| 5,00 A 13 70 17,0 | 24,5 8,09 1321 106814 1,47 M 20 L 20
5,25 B 14 770 138,7 11,87 M 20 L 21
5,50 C 14 7,35 145,3 12,27 M20L 22
5,75 D 15 7,03 151,9 12,67 M 20 L 23
7,50 C 18 5,39 1981 15,47 M20L 32
8,00 A 19 5,05 21,3 16,27 M20L 40
11,00 | A 25 3,68 290,5 21,07 M 20 L 50
15,00 | A 33 2,70 396,2 27,46 M 20 L 60
2,80 (23,0| 25,8 |28,6| 500 | A 18 90 21,0 | 31,0 24,69 m7 2758,57 | 28,48 M 28 L 20
5,25 B 19 23,51 173 29,47 M28 L 21
5,50 C 20 22,44 122,9 30,45 M28 L 22
5,75 D 20 21,47 128,5 31,44 M 28 L 23
7,50 C 25 16,46 167,6 38,34 M28 L 32
8,00 A 27 15,43 178,8 40,32 M 28 L 40
11,00 | A 35 11,22 245,8 52,15 M 28 L 50
15,00 | A 47 8,23 335,2 67,93 M 28 L 60
3,60(28,0| 316 |352| 500 | A 24 10 26,0 | 38,0 55,08 99,8 5496,53 57,63 M 36 L 20
5,25 B 24 52,46 104,8 59,63 M 36 L 21
5,50 C 25 50,07 109,8 61,63 M36 L 22
5,75 D 26 47,90 14,8 63,62 M 36 L 23
7,50 C 33 36,72 149,7 77,60 M 36 L 32
8,00 A 34 34,43 159,7 81,60 M 36 L 40
11,00 | A 45 25,04 219,5 105,56 M 36 L 50
15,00 | A 60 18,36 2994 137,51 M 36 L 60
450 |275| 32,0 |36,5| 5,00 A 29 120 | 25,5 | 39,0 | 132,79 75,4 10019,72 93,37 M 45 L 20
525 B 31 126,47 79,2 96,53 M 45 L 21
5,50 C 32 120,72 83,0 99,70 M45L 22
5.7/5 D 33 115,47 86,8 102,86 M 45 L 23
7,50 C 41 88,53 13,2 124,98 M 45 L 32
8,00 A 43 83,00 120,7 131,30 M 45 L 40
11,00 | A 57 60,36 166,0 169,24 M 45 L 50
15,00 | A 75 44,26 226,4 219,81 M 45 L 60
6,30 |35,0| 41,3 | 476 | 500 | A 41 130 | 32,5 | 51,0 | 395,26 64,6 |25530,24 | 223,98 M 63 L 20
5,25 B 43 376,44 67,8 231,97 M 63 L 21
5,50 C 44 359,33 711 239,97 MG63L 22
5.7/5 D 46 343,71 74,3 247,97 M 63 L 23
7,50 C 57 263,51 96,9 303,95 M 63 L 32
8,00 A 60 247,04 103,3 319,95 M 63 L 40
11,00 A 79 179,66 1421 415,91 M 63 L 50
15,00 | A | 105 131,75 193,8 543,87 M 63 L 60
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