HENNLICH

{OZPONTI '
KENGRENDSZERI




SKF Lubrication
Systems Distributor | | LINCOLN
Loy

ABNOX’

Lubrication & Metering Solutions

Raziol®

Zibulla & Sohn GmbH

A

" .
-~

HENNLICH

KENESTECHNIKA UZLETAGUNKROL

A Hennlich Ipartechnika Kft. kenéstechnika lizletdaga mintegy 30 éve
képviselete a Lincoln kendrendszereknek.

Ebbdl kifolydlag 2010-ben az SKF kenéstechnikai rendszerhdzava
valtunk Magyarorszag teriiletén.

Az SKF-Lincoln-termékeken fellil az Abnox, Raziol, RAASM, MECLUBE
stb termékek is palettdnk része.

A szamos gyartdnknak koszonhetéen barmilyen kenéstechnikai
egységet és megoldast elsé kézbdl tudunk nydjtani, legyen szé egy
egyszer( zsirzégombrol, karoszsirzordl vagy akar tobb szaz kenési
pontbdl allé kdzponti automata kendérendszerrdl.

A forgalmazdson kivll a tervezés, tandcsadas és szerviz is
profilunk része. A legujabb szolgaltatdsunk pedig a kendanyag
tesztallomas és egy demo minimalkendegység, melyet partnereink
a vasarlas eldtt kiprobalhatnak.

A kendanyagok adagoldsan kivil palettdnk egységei lehetéveé teszik
klilonb6z6 pasztak, ragasztok adagolasat, melyre a tesztallomasunk is
alkalmas.

s
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HENNLICH

KENOANYAG-
TESZTALLOMAS

a HENNLICH-nél!

Célgépek tervezése, projektek vasarlasa el6tt
gyozddjon meg teszteléssel Ieendo alkalmazasarol

szivattyuk

tulnyomasos tartalyok

volumetrikus adagoldszelepek

Jet alkalmazasok, spray-megolasok

tesztelése akar helyi koriilmények
kozott is.

Olajok

Kendanyagok

Pasztak

Ragasztok
adagolasanak
legoptimalisabb kivalasztasa
tesztallomasunk segitségével.

SEGITUNK KIVALASZTANI A LEGMEGFELELOBB MEGOLDAST!
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HENNLICH KENOANYAG-ADAGOLO RENDSZEREK

ABNOX

KENOANYAG-ADAGOLO RENDSZEREK HENNLICH

KARAKTERISZTIKA ABNOX’ ADAGOLOSZELEPEK ABNOX’
bt & Mews sl ABNOX adagolészelepek NLGI-3-as zsirokhoz Eiemion . rming s

Kendanyag: zsir, olaj

A kendanyagot legtobb esetben egy pneumatikus szivattytval szallitjuk
az adagolé szelepekhez és a megfelel nyomdson tartjuk a rendszerben.
A kenbanyagot a szelepbdl zsirzéfejjel vagy flvokaval juttatjuk

a munkadara,b feI[ﬂIet?re./ ) - AXDV-C széria
Pontos, bedllitott €s rogzitett kendanyag mennyiseg.

és olajokhoz.
Szenzoros ciklusellendrzéssel a rendszer miikodésérdl.

. Iy y I . Volumetrikus ciklusos adagolas, automata, félautomata zsirzashoz
Adagolasi mennyiség 1 mm? — 500 cm?/ciklus vagy folyamatos adagolas. Adagolhaté mennyiség 1-20 mm? (C1); 10=200 mm? (C2); 01—2 cm? (C3):
Elektromos rendszerfelligyelet 1-6 cm? (C4) ' ' ’

. Kézi adagolashoz PEN, HG vagy SV kivitelben
ALKALMAZAS
AXDV-A széria
Folyamatos, idévezérelt adagolas
Automata vagy kézi adagolds felliletek zsirzdsahoz, feltoltéshez

Kézi pisztolyos adagolds
Félautomata
Automata gydrtdsorokon, robotcelldkban

AXDV-SPK széria

SZIVATTYUK, SZIVATTYU ALLOMASOK AXDV-C és AXDV-A adagold szelepek fuvokaval érintkezésmentes felvitelhez

400 g-os kartustol a 180 kg-os kiszerelésekig

Komplett pneumatika vezérléssel

Ureséllas jelzéssel

AXFP széria automata leallassal Ures kiszerelés esetén
Tandemszivattyuk automata dtkapcsoldssal

AXDV-P széria
Erintkezésmentes impulzus-adagolds a szelepen lévé szelep miikodtetésével

AXDV-V (Vario) széria
Csigas adagolo beépitett Iéptetémotorral pont- és vonalszer( felvitelhez

AXDV-R1 (Rotary)
Az Rl-es szelep egy Vario csigds adagolé egybeépitve egy forgofejjel
360° fokos levegémentes felvitelekhez.

AXDV-ST széria
Nagy mennyiségek adagoldsahoz
Adagolhaté mennyiségek 2—26 cm?, 5-54 cm?, 10-133 cm?®

Pneumatikus szivattyuk

Adagolé szelepek

AXEP szivattyud AXKP szivattyud AXFP Tandemszivattyu

a
) / AXDV-C-PN AXDV-P

AXDV-C AXDV-C-HG
o

Tartozékok Tartozékok AXDV-C-SV

S O

AXDV-ST AXDV-R1 ,Rotary” AXDV-SPK Vario
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TOVABBI ADAGOLOSZELEPEK HENNLICH

Pneumatikus, elektropneumatikus, szoroszelepek, jet szelepek
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ERINTKEZESMENTES KENOANYAGFELVITEL

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag: zsir, olaj, (ragaszto, paszta, festék)

Kendzsir esetén a szelepek kendanyaggal valé ellatdsat

egy nyomacsokkentén keresztil horddszivattyubdl latjuk el.
Folyékonyzsir és olaj esetén 2—40 I-es tlilnyomasos tartdlyt alkalmazunk.

PNEUMATIKUS SZOROSZELEPEK
Alacsony és kdzepes nyomas, 3—30 bar
ALKALMAZAS

Lemezekteritékek, munkadarabok olaj vagy zsir szordséhoz
automata gydrtdsorokon, robotcellékban.

ELEKTROPENUMATIKUS SZOROSZELEPEK

Kozepes nyomdshoz, max. 35 bar
Maximum ciklusszam 30 ciklus/perc

ALKALMAZAS

Egyszer( és profilos munkadarabok olaj vagy zsir szérésahoz
automata gyartésorokon, robotcelldkban.

JET SZELEPEK

Kozepes és magas nyomdsra, max. 100 bar
Max. frekvencia 200Hz

ALKALMAZAS

Pontszer( érintkezésmentes kendanyag felvitelhez
automata gyartésorokon, robotcelldkban.

Tllnyomasos tartalyok, szivattyik

ZIP52 szivattyu

HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +3676 509 655/4 | www.hennlich.hu
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HENNLICH
EGYPONTOS SZERSZAM- ES MUNKADARABKENES

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag: olaj, parolgd olaj

A kenbanyagot egy nyomas alatt 1évé tartalybdl juttatjuk a fuvokahoz

és szelepekkel vezéreljik a levegdt egy vezérlés segitségével.

A ken6anyagot a munkadarabra vagy a szerszamba vezetve juttatjuk be

a fuvokan keresztiil.

A fuvokat egy vezérldlevegdvel nyitjuk, ahol mér jelen van a szdérdlevegd

és a kendanyag is, igy a megfeleld beadllitdssal célzott olajkddmentes a kenés.

ALKALMAZAS
Kivagas, lyukasztas
Vagas, furds, maras, esztergalds
Krimpelés stb.

SZALAGKENES ERINTKEZESES MODSZERREL

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag: olaj
A ken6anyagot a nyomas alatt |évé tartdlybdl juttatjuk ki a hengerekhez
szelepek és fojtdson keresztiil.

ALKALMAZAS
Kivagas, lyukasztds

SZALAGKENES ERINTKEZESMENTES MODSZERREL

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag: olaj

A kenbanyagot, gy mint az egypontos kenésnél, egy tulnyomasos
tartdllyal juttatjuk el a fuvokakig, és szelepekkel vezéreljik

a vezérlélevegdjét a nyitds-zdrdshoz.

ALKALMAZAS
Kivagas, lyukasztds

Spray-kendérendszerek Teritékkend egységek

RAZIOL

STANDARD ES EGYEDI

Hengeres kendrendszerek
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TOBBVEZETEKES ES

PROGRESSZIV RENDSZEREK

Kereskedelmi jelolés:
08 % -OO QUICKLUB, MultiFlex, ProFlex
Q

= 00
O-O KARAKTERISZTIKA
Tobbvezetékes:
00 00 O 0O Kendanyag: zsir, olaj
A szivattyl kimenetek kozvetlenil a kenési pontokba csatlakoznak
Progressziv:
Kendanyag: zsir, olaj
(@) 0 A kimenetek egy progressziv elosztéba vannak csatlakoztatva
@) figgetlendl a kimenetenkénti nyomasesestd|
Konnyd monitorozas egyetlen 1 pontbdl (féelosztd)
g

ALKALMAZASI TERULET

Tobbvezetékes:

Kevesebb kenési ponttal, de magasabb kendanyag sziikségletli gépeknél.

K&torék

Progressziv:

Gépek, sorok kisebb és kézepes mennyiségi igényl kenési pontokkal
akar 150-200 kenési pontig.

Megmunkald és szerszamgeépek

Fémhulladék-feldolgozé gépek

Gumiipari gépek

Mobilgépek (épitdipari gépek, mezdgazdasdgi gépek stb.)

Kézi, elektromos és levegémikodtetésli

HP500W P 502 KFA

Blokkos elosztdk fix és allithatd kimenettel, modularis elosztdk allithatd kimenettel

SSV Dugattytdetektorcsap  Ciklusjelzé SSVD

H4
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KETVEZETEKES

HENNLICH RENDSZEREK ES EGYEDI

Kereskedelmi jelolés:

HELIOS, DuoFlex

KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: zsir, olaj
Tobb szaz kenési pontig 0
Szabadon bdvitheté

Progressziv rendszerrel kombinalhatd [%

Megbizhatd miikodés szélséséges kortlmények (hdmérséklet, por stb.) kdzott

ALKALMAZAS

Sok kenési ponttal rendelkezé és magas kendanyagmennyiség-igényl gépek. ]
A kenési pontok nagy terlleteken kiterjedtek.
HengermUvek, folyamatos ontés stb.
Nagy formdzdé és megmunkald gépek
Cementipari gépek, egyéb épitdipari gépsorok
nagy banyagépek pl. lapatkerekes kotrogépek

Elektromos, pneumatikus és hidraulikus mikodtetésd szivattyik

ZPU

1, PowerMaster FlowMaster

LUBRIGUN

LUBRIGUN

Utvéltészelepek, nyoméaskapcsoldk

DU MP

HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +36 76 509 655/4 | www.hennlich.hu 9



EGYVEZETEKES, ALACSONY ES

KOZEPES NYOMASU RENDSZEREK

(8]

Elektromos szivattyuk

Kereskedelmi jelolés:

MonoFlex, Centro-Matic

KARAKTERISZTIKA

Alacsony nyomas:
Kendanyag: olaj, folyékony zsir
Nyomds: 0,5 bar-tél 30 bar-ig
Adagoldszelepek fix kimenettel
Szabadon bévithetd rendszer

K6zepes nyomads:
Kenbanyag kozeg: zsir, folyékony zsir, olaj
Nyomas: 50 bar-tol 240 bar-ig
Adagoldszelepek allithatd kimenettel
Szabadon bévithetd rendszer

ALKALMAZAS
Alacsony nyomasu rendszer:

A\

HENNLICH

Olyan gépeknél ahol kisebb és kdzepes mennyiségl kenési pont

egymdashoz kozel helyezkedik el.
Szerszamgépek
Nyomdagépek

Ko6zepes nyomadsu rendszer:

Kis és kdzepes szamu egymashoz kozel elhelyezkedd kenési pontok

esetében.
Gépeknél és gépsoroknal az élelmiszeriparban
Gépeknél és gépsorokndl az lveggyartdsban
Gépeknél és gépsoroknal a fa és papiparbanban

LevegémUikodtetési

MKXx

Injektorok

MFx Kendolajra

Kendzsirra

Tartozékok

340, 350, 390

HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +3676 509 655/4 | www.hennlich.hu
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CSAPAGYKENES

HENNLICH OLAJ-LEVEGO KEVEREKKEL

Kereskedelmi jelolés:

Oil+Air

KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: olaj
A leveg6 szdllitja az olajat a csapdgyakhoz, a kenés mellett hiitékozegként is
szolgal és az enyhe tlilnyomas megakadalyozza
a szennyezddések bejutdsat a csapdgyakba.
Impulzus-szerd (Egyvezetékes rendszerrel)
és Folyamatos (Progressziv rendszerrel) olajadagolds a keverékhez.

ALKALMAZAS

Magas fordulatszamu csapdgyaknal, ahol fontos a hiités €s a szennyezddés
megeldzése.

Szerszamgépek orsdinak kenésénél

Gordulémalmok és tdmasztohengereinek surléddsmentes miikodéséhez

Keveréegységek Keveréegységek

DL OV MB EFM MV2x MV3x MV5x 161x

N’

-

ggggo. | itk -

Tartozékok

HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +36 76 509 655/4 | www.hennlich.hu "
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NYITOTT FOGASKEREK-KENES p—

SURITETT LEVEGO NELKUL

Automata kenbegységek

HENNLICH

Ezeket a rendszerek altaldban kevésbé ,igényes” alkalmazdsokhoz
hasznaljak, kiilondsen olyan esetben, ahol nincs sUritett levegd.

Kendanyag széllitdsa a legtobb esetben:
automata kendépersellyel (kis fogaskerekek esetén)
elektromos szivattyd progressziv rendszerrel

SZABADKIFOLYASU RENDSZER

KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: olaj, folyékony zsir
Szabad réafolyas

ALKALMAZAS
Kis terhelésl, alacsony fordulatszamu, kis szélességul fogaskereknél.

KENOEKES RENDSZEREK

KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: olaj, folyékonyzsir
A ken6anyagot a kenéékhez szallitjuk, amely szorosan van rogzitve
a fogaskerékhez. A kendanyagot a forgd fogaskerék fogja szétdolgozni.

ALKALMAZAS
Kisebb fogaskerekhez, alacsony fordulattal €s id8szakos mikdodeéssel.

KENOKEREKES FOGASKEREK KENES

KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: zsir vagy folyékony zsir
Szintén érintkezéses kendanygfelvitel. A kenbanyagot egy filc vagy
mUanyag kendkerékhez szallitjuk, amely kapcsolddik a fogaskerékhez.

ALKALMAZAS

Kisebb és kozepes szélességU, alacsony fordulatd fogaskerekekhez.
Szélerémlvek fogaskerekei
Fogaslécek

12 HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +3676 509 655/4 | www.hennlich.hu

Elektromos és levegémikddtetésl szivattyuk, ejektor

A
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HENNLICH

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag: erésen tapadds zsirok
A kendanyagot érintkezésmentesen slritett levegdvel vissziik fel
kilsé keverésU fuvokak segitségével

ELEKTROMOS SZIVATTYUS RENDSZER

ALKALMAZAS

Kisebb szélességl fogaskerekek esetén.
Kotrégépeknél
Kisebb forgé malmok, kemencék és szaritok

LEVEGOMUKODTETESU SAF HORDOSZIVATTYUVAL

ALKALMAZAS

Kozepes szélességl fogaskerek esetén. Egy vagy tobb forgdsirannyal.

Alkalmazhatod egy vagy toébb azonos mikodési idejl fogaskerékhez.
Kozepes forgd malmok, kemencék és szaritok

EJECTOROS RENDSZER

ALKALMAZAS
Kozepes és nagyobb szélessl fogaskerekhez. Egy vagy tobb forgasirdnnyal.
Alkalmazhaté tobb fogaskerékhez kilonbozé mikodési idével.

Kozepes €s nagyobb forgd malmok, kemencék és szaritdok

~80 mm

~160 mm

NYITOTT FOGASKEREK-KENES

SURITETT LEVEGOS SZORASSAL

Fuvokak, elosztok, komplett rendszer és tartozékok

SSV

P 203

LUBRIGUN

EJEKTOR

HENNLICH | kenestechnika@hennlich.hu | +36 76 509 655/4 | www.hennlich.hu

Vezérelt flvoka

Nem vezérelt fuvoka

Spray egység
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LANC- ES KONVEJORKENES

ERINTKEZESES KENES HENNLICH

LANC- ES KONVEJORKENES

HENNLICH ERINTKEZESMENTES CELZOTT ES SAVOS KENES

KARAKTERISZTIKA KARAKTERISZTIKA
Kendanyag: olaj, folyékony zsir Kendanyag: olaj
A kendanyagot ecsethez vagy kenéblokkhoz szallitjuk, Célzott — olajcseppet vagy olaj-levegd keveréket érintkezésmentesen
ami érintkezik a ldnccal. Az ecset, a kenés mellett, megtisztitja a ldncot visszik fel a surlodo feliletekre. A miikodési periddus fligg a referencai ponttdl
a szennyezddésektdl. (ldnckenés, gorgd stb.) és a szenzor érzékelésétdl.

Savos — olaj-levegd keverékkel szorjuk a lanc fellletét.
A ken6anyag szallitdsa az ecsethez vagy kendblokkhoz legtébb

esetben: Célzott lanckenés rendszerei:
Automata egypontos kendegységgel (gravitacios kenéshez) Elektromagneses PMA szivattyuval — olaj
Tobbvezeteékes és progressziv rendszerrel Centro matic egyvezetékes rendszerrel — olaj-levegé keverékkel
Egyvezetékes rendszerrel MQL rendszerrel (Minimal Quantity Lubrication), ORSCO, VectolLub,
MICROSPRAY — olaj-levegé keverékkel
ALKALMAZAS
Kevésbé egyenetlen formdju standard és specidlis lancokhoz. ALKALMAZAS

Folyamatos és valtozo sebesseggel. Standard és specidlis dllandé sebességti ldncoknal

Elelmiszeripari sorok lancaihoz Festélizemek konverjorldncainal

Faipari sorok ldncaihoz Elelmiszeripari sorok lancaindl
Mez6gazdasdgi gépek lancaihoz Széllitészalagoknal

Surlédé pontok a lancon:

® A csap és a lanc kozott

Aldncszem és a gorgd kozott

© Kiilsé és belsé hiively kozott

© A hiively és a gorgd kozott

(®) A ldnckerék, a gérgé és a belsé hively kdzott

Egyvezetékes rendszer elemei Progressziv rendszer elemei Olajcsepegtetok PMA rendszer — szivattyd, tartozékok, fuvokak

UNI ELO MTM MET-B PMA Tartalyok Szenzor Favokak

Egyvezetékes
Kendecsetek Kendblokkok Centromatic rendszer

o - -
i oS

MICROSPRAY VectoLub

Kor- és laposecsetek Forgo

¢ E
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LANC- ES KONVEJORKENES VASUTI KENORENDSZEREK

ZSIRZAS ZSIRZOGOMBOKKAL HENNLICH HENNLICH
Kereskedelmi jeldlés: A vasliti kenérendszerek feladata a kerék és a sinek kopasdnak csokkentése
€s a zajcsokkentés.
COBRA, GVP
Mobil rendszerek (on-board)
KARAKTERISZTIKA KARAKTERISZTIKA
Ken&anyag: zsir Kendanyag: zsit, olaj, surléddscsokkentdk
Az automata kenéegység a nagy konvejorldncok csapdagyait, a tengelynél 1évé A kenbegység a kocsira van szerelve, €s nyomkariméat vagy a sint keni.

zsirzdgombon keresztil, mikodés kozben képes kenni.
A szallitdszalagokhoz két kenbegységre van sziikségiink
a jobb és bal oldalon, amit egy horddszivattytval tudunk ellatni.

RENDSZERTIPUSOK
EasyRail (WFL) rendszer a nyomkarima kenéséhez.
EasyRail (TOR) rendszer a sUrlodas a sin felsé feliiletén jelentkezé surlédas
csokkentéséhez.

ALKALMAZAS CRL 101 sindaruk kenéséhez.
Kiterjedt lancrendszerek |
Autdipari festéiizemek széllitélancai ALKALMAZAS
Omlesztett anyagok széllitdlancai EasyRail rendszerek
Villamosoknal, varosi és kertvarosi vasutaknal, metronal és tavolsdgi vasutaknal.
Systems CRL 101

Nehézipari daruknal

A miik6dés folyamatabraija:

1. A kenbegység 2. Egy szenzor érzékeli 3. A vezetdcsap csatlakozik
kiindul6 pozicié a kozeledd gorgét a gorgéhodz, és egyvonalba Statikus, sin melletti rendszerek (Wayside)
kerul a kenGegyseggel KARAKTERISZTIKA
a gorgd

Kendanyag: zsit, olaj, surloddscsokkentdk

A rendszer a sin mellé van telepitve és furatokon keresztil vagy
egy applilikadtor segitségével juttatja fel a kendanyagot.
Telepitése az ivek elé torténik.

RENDSZERTIPUSOK
EasyRail (WFL) rendszer a nyomkarima kenéséhez
EasyRail (TOR) rendszer a sin felsd felliletén jelentkezd surlodas
csokkentéséhez

ALKALMAZAS
Villamosoknal, varosi és kertvarosi vasutaknal, metronal
Tavolsagi vasutaknal

4. A kenbegység csatlakozik 5. A ciklus végén 6. A kendegység visszatér
a zsirzégombra a mechanizmus a kiinduld poziciéba
és mozgas koézben lecsatlakozik a gorgérdl

bejutattja a kenéanyagot
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Vg V4 ._ ._ Vg Vs
OLAJCIRKULACIOS SZERSZAMKENES
RENDSZEREK HENNLICH HENNLICH

Kereskedelmi jelolés: KARAKTERISZTIKA
@E@ CircOll, SafeFlow Kenéanyag: olaj
& A kenbanyag a megmunkalas sordn a szerszam fellletén
kerdl felhasznalasra MQL rendszerek hasznalataval.
KARAKTERISZTIKA Gazdasagos megoldds a minimalkenéshez.
T T T T ? ? Kendanyag: olaj i
I I B A kenési pont utdn az olajat 6sszegy(ijtjiik, megtisztitjuk, RENDSZERTIPUSOK
majd Ujrahasznélhato. Kulsé: a ke\{eréket kivilrél juttatjiuk a megmunkalds
Az olaj hiit6kdzegként is funkciondl, kitisztitja a kenési pontokat helyere
a szennyezddésektdl €és megeldzi a korrozict. LubriLean Smart, Basic, Vario rendszerek
VectoLub VEIB, VTEC rendszerek
) MICROSPRAY rendszer
ALKALMAZAS ORSCO rendszer
Papiripari gépeknél Centro-Matic egyvezetékes rendszer
NeheziparGREisiy Belsd: a keveréket a vagdszerszamon RLARN

keresztll juttatjuk a megmunkalas helyére =
LubriLean Vario, Digital rendszerek

UJ FEJLESZTES - 2023!
RECONDOIL — OFFLINE OLAJREGENALO

ALKALMAZAS
Vagas, furas, maras, esztergalas stb.

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag, kézeg: hidraulika olaj, vdgoolaj
Min kb 300 literes toltethez

Fizikai és kémiai szlrés

Sz(rési finomsdg: nano szennyezddések
Adalékok szlrése nélkili alkalmazas

ALKALMAZAS
Olajcsere periodus meghosszabbitas
Tomitések, szelepek védelme a nano méretld szennyezédéstd|

Cirkuldcios rendszer példak ORSCO rendszer VectolLub rendszer LubriLean rendszer

VectoLub
VEIB

) .D VectolLub
“a VTEC

/‘ﬁ‘i

LubriLean
Vario

i u‘-wa v

{

L g |
i 3 I
| . LubriLean
LubriLean Smart
Basic

MICROSPRAY Centro-Matic I
egyvezetékes rendszer | =

. =
: A .. LubriLean
Luanean g b DigitalSuper

| VarioSuper Q

| et !

Lagl
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EPITOIPARI ES BANYAGEPEK /_/\\
KOZPONTI ZSIRZASA Se—

RENDSZEREK HENNLICH

Kereskedelmi jelolés:

ProFlex, Centro-Matic, Douflex

KARAKTERISZTIKA

K6zepes nyomas:
Kendanyag kozeg: zsit, folyékony zsir
Nyomds: 350 bar-ig
Adagoldszelepek allithaté kimenettel
Szabadon bdvithetd rendszer

ALKALMAZAS
Mini, midi gépektél egészen a nagyobb banyagépekig!
Homlokrakoddk
Kotrok, Kotré-rakodok
Dozerek
Gréderek
Teherkocsik
Betonmixerek
Betonpumpak
Aszfaltozok
Bdnyagépek stb.

Kézi, elektromos és levegémukddtetés(i

P 502 P 203 HTL201

Centro-Matic
egyvezetékes rendszer

ENNAUZZOY Dt
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//\‘ MEZOGAZDASAGI GEPEK
— KOZPONTI ZSIRZASA

HENNLICH RENDSZEREK

Kereskedelmi jelolés:

ProFlex, Centro-Matic, EOS, MOP

KARAKTERISZTIKA

Kendanyag kozeg: zsir, folyékony zsir
Nyomads: 350 bar-ig
Adagoldszelepek allithaté kimenettel
Szabadon bdvitheté rendszer

ALKALMAZAS

Traktorok
Kombajnok
Balazok
Tragyaszorok

Kézi, elektromos és levegémUikodtetésu Korecsetek, lapos ecsetek, ecsettartok

P 502 P 203 EOS MOS

- B Il et

] "N 1}
e

Blokkos eloszték fix és dllithatd kimenettel, modularis elosztok dllithatd kimenettel

AN\ 2O F Dt
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ON-ROAD ES EGYEB GEPEK /_/\\
KOZPONTI ZSIRZASA —

A

GARAZSTECHNIKA

RENDSZEREK HENNLICH HENNLICH ATFEJTES, KEZI KENES
/,./_\ Kereskedelmi jeldlés: S— Kereskedelmi jelolés:
ol 8 w
ii ProFlex, Centro-Matic ' ProFlex, Centro-Matic, EOS, MOP
J = KARAKTERISZTIKA L RemS—— KARAKTERISZTIKA
Kendanyag kozeg: zsit, folyékony zsir g ™ Kendanyag kozeg: zsir, olaj
ay - Nyomas: 350 bar-ig Tiszta, zart rendszer( alkalmazdsok
Adagoldszelepek allithaté kimenettel Kézi, elektromos, pneumatikus miikodtetés
Szabadon bdvithetd rendszer

) ALKALMAZAS
ALKALMAZAS %7 0 0 Gyors ergonomikus zsirzdsok
Potkocsik ) - g = Tartaly feltsltés
Kamionok I' = %o % Olajok, zsirok atfejtése
Targoncak & & Kendanyag mobilizalds
Takaritégépek | @ 2 Egyszerl toml6hasznalat

Kézi, elektromos és levegémikddtetés(i

Zsirzégombok

i FFEPE S

Statikus €s mobil feltolték

P 502 P 203 KFG

Kézi feltoltok

Kézi, elektromos és levegémikodtetés(i

Olajgyjtok Tomlédobok

\\\\"""ll
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