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FOBB JELLEMZOK ES ELONYOK

A tartdlyfedél rogzité csavarok egy elére meghatdrozott tomité- és leszoritéerét hoznak Iétre a feliiletkezelt 6sszekotd
elemek altal. A legjobb megoldas tartaly és tartalyfedél gyors, hatékony és megbizhaté rogzitéséhez, lehetévé téve az
egyszer( karbantartdst és tisztitast.

» az 6sszeszoritd és tomitéerd a tartalyfedél karimdjara merdlegesen és
kdzpontosan ébred

- felveszi a tartdlyfedélre hatd eréket és nyomatékokat

« konnyedén oldhaté és rogzithetd kialakitas

A tartdlyfedél r6gzité csavarok az aldbbi két tipusban kérhetéek:

Lapos kérmos kivitel:
ezen tipusnal a nyomoéfeliiletek megmunkaldsabdl adéddan a tartdlykarima
felliletére egyenletesen fekszenek fel

ives k6rmos kivitel:
ezen tipusndl elegendd a tartdlykarimat kovacsolni, nem sziilkséges az egész
rogzitécsavar megmunkaldsa

LAPOS KORMOS KIVITEL

Ennél a tipusndl a rogzitékorom nyomott felllete a tartdlykarima fellletére egyenletesen fekszik fel.

A TOV &ltal nyomastarté edényeken végzett, hatdsdgilag jovahagyott nyomdsprdbéval kinaljuk. Maximum 550 °C-os
lizemi hédmérsékletig alkalmazhatdak. Egyéb elbirdsok az igénybevételt illetéen a tipusspecifikus leirdsban taldlhatdak.

Anyagosztalyok
Anyagok az AD-szabvany szerint:

B7 osztaly 42CrMo4, 1.7225, bevonat nélkiili/beolajozott, hatlapfejld anyaval DIN 2510 NF C 35-bdl és
U-aldtét DIN 125

A4 osztaly X6CrNi MoTi 17122, 1.4571, homokfuvott, hatlapfejd anyaval DIN 934 1.4301-bdl és U-alatét DIN
125

W osztaly 21CrMoV57, 1.7709, bevonat nélkiili/beolajozott, hatlapfejli anydval DIN 2510 NF 25CrMo4-bdél és

U-alatét DIN 125

Anyagok az ASME-szabvany szerint:

B7 osztdly SA 193 Grad B7, bevonat nélkiili/beolajozott, hatlapfejli anyadval SA 194 Grad 2H és U-alatét DIN
125

B8M osztal
8M osztaly SA 193 Grad B8M, homokfdvott, hatlapfejii anyaval SA 194 Grad 8 und U-alatét DIN 125

Felliletkezelés az tigyfél igénye szerint lehetséges.
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slllyesztékes kovacsoldsi eljdrdssal késziilt, repedés- és gylirédésmentes,
DIN EN 10243 - F szerint készre megmunkalt

X
el

DIN 13 szerint, tirés 6 g UN-ben, valamint
UNC-ben is lehetséges

x@%
=T

Hossz
TiPUS | Befogs méret | [mm] Szél.
[mm] L [mm]
D M
B | a b c | d e f g h i | m

M10-K 13-24 83 25 4 4 4 13 12 15 27 5 5 43 20
M10-L 22-33 94 25 4 4 4 13 12 15 27 5 6 5 43 20
M10-LS 70-83 122 25 4 4 4 13 12 27 5 43 20
M12-L 40 - 56 133 34 4 5 4 8 18 | 20 | 16 | 38 6 8 6 70 30
M16-K 40 - 60 165 40 6 7 5 12 | 25 | 25 | 25 | 58 8 8 8 92 32
M16-L 55-85 192 40 6 7 5 12 | 25 | 25 | 25 | 58 8 8 8 92 32
M16-L2 80-110 213 40 6 7 5 12 | 25 | 25 | 25 | 58 8 8 8 92 32
M16-LS 95 -125 234 | 40 6 7 5 12 | 25 | 25 | 25 | 58 8 8 8 92 32
M20-K 50-75 195 48 | 10 9 8 14 | 30 | 30 | 30 | 73 8 8 10 | 115 42
M20-L 65 - 90 212 | 48 | 10 | 9 8 | 14 |30 | 30 |30 | 73| 8 8 | 10 | 115 42
M20-L2 90 -130 252 | 48 | 10 9 8 14 | 30 | 30 | 30 | 73 8 8 10 | 115 42
M24-K 65 - 95 230 52 | 10 1 8 14 | 34 | 34 | 30 | 78 9 10 | 12 | 130 46
M24-L 90 - 130 265 52 | 10 1 8 14 | 34 | 34 | 30 | 78 9 10 | 12 | 130 46
M24-L2 120 - 160 295 52 | 10 1 8 14 | 34 | 34 | 30 | 78 9 10 | 12 | 130 46
M24-LS 155 - 200 335 52 | 10 1 8 14 | 34 | 34 | 30 | 78 9 10 | 12 | 130 46
M24-LX 290 - 330 470 52 | 10 1 8 14 | 34 | 34 | 30 | 78 9 10 | 12 | 130 46
M27-K 90 - 110 290 | 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M27-L 15 - 145 327 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M27-L2 150 - 195 375 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M27-L3 205 - 255 435 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M27-LS 340-385 565 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M27-LX 440 - 480 680 | 63 | 10 | 16 8 14 | 52 | 45 | 40 | 85 9 10 | 15 | 155 55
M33-K 100 - 150 380 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60
M33-L 150 - 200 430 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60
M33-L2 200 - 250 480 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60
M33-L3 250 - 300 530 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60
M33-LX 380 - 430 655 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60
M33-LY 510 - 560 810 75 | 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 18 | 205 60

M56-L2 260 - 350 640 | 115 | 14 | 26 | 10 | 22 | 84 | 65 | 40 (160 | 17 | 12 | 30 | 310 100

M56 * * befogd méret > 260 mm kiilon kérés esetén lehetséges!
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IVES KORMOS KIVITEL

Az ives kormos kotéelemek geometriai kialakitdsa lehetévé teszi a
kovdcsolt pereml tartdlyfedelek rogzitését, a kormok félkorives alakjanak

koszonheten. TUV éltal tesztelt, hatéségilag jévahagyott. Inm ﬁ
| o i
A megengedett terhelési és hémérsékleti értékek az adott tipusra /j% ; @ i

vonatkozd megfelel8ségi tanusitvanyban talalhatdak. 4 ‘
ab - ‘
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Normal kivitel Lapos kivitel - o 1
]
Anyag csavar anyaga 25CrMo4 a DIN EN 10269 szerint anya
anyaga C35E a DIN EN 10083 és 10269 szerint
Kivitel slillyesztékes kovdcsoldasi eljdrdssal késziilt, repedés- és
gylrédésmentes, homokfuvott
Menet DIN 13 szerint, tlirés 6 g
Névleges Csatlakozé méretek F6 méretek Legkisebb terhelé eré
méret [mm] [mm] [kN]
(d1-h max.)
tizemi hémérsékletnél
h2 | h3 | d2 | a1 | a2 b a3 | a4 | h4a | h5 .
o - ) ; ) L K | B i | C 200
Befogo méret h1 | max. | max. | min. | min. | mMax. | max. | min. | max. | max. min. .25 °C - +20 °C
°C
[mm]
M16 - 50 - 75 178
15 5 14 |10 | 1N 45 | 24 | 6 20 | 45 115 | 65 |23 | 8 15 17
M16 - 95 - 120 223
| M20-60-85 200
£ 20| 5 |16 12 1 50 | 32 | 12 | 22 | 50 15|72 (28| 8 15 17
£ | M20-95-120 235
[<]
E M24 - 75 -100 235
ié M24 - 90 - 115 20 6 20 | 14 13 60 32 12 26 60 | 250 (130 |82 | 31| 8 46 42
N | M24-110-135 280
’-;3 M27 - 85 - 120 288
§ M27-120-155 | 30 | 6 | 24 | 14 | 15 | 65 | 35 | 15 | 40 | 74 | 323 |155|90 |38 8 59 55
% M27 - 155 - 190 357
=~ | M30-85-120 288
M30-120-155 | 30 | 6 |24 | 14 | 15 | 65 | 35 | 15 | 40 | 74 |323 /155 90 38| 8 75% 73%
M30 - 155 - 190 357

** Egyes esetekben magasabb értékek is lehetségesek jévahagyds utan.
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HATLAPFEJU ZART ANYA

ot Anyag C 35E, 1.4301 és 25CrMo4
" ¢ w _ vagy egyedi igény szerint
€7 Kivitel a DIN 1587-hez hasonléan forgacsolt vagy kovacsolt
B R\
/ J Menet ISO - DIN 13, t(irés 6 H
ene nem megadott méretek DIN 1587 szerint

3 10 16 18 12 26 10 17 2 31
§ M12 18 22 15 32 12 19 3 38
S 16 22 28 20 38 14 24 3 45
;’? M20 28 34 22 44 18 30 3 52
F V24 34 42 25 53 23 36 3 60
O 127 38 47 29 59 25 41 4 68

M30 45 53 36 70 28 46 5 80

M33 48 57 41 79 30 50 5 89

SZARNYAS ANYA

Anyag 1.4541

slillyesztékben kovdcsolt, repedés- és gylirédésmentes,

Kivitel homokfuvott

L) ISO - DIN 13, tlirés 6 H,
Menet a killsé méretek eltérése a DIN EN 10243 szerint megengedett

% M10 13 62 39 24 17 6
ﬁ M12 15 81 53 26 19 8
\g M16 20 12 77 35 24 10
» M20 25 150 95 40 30 10

M24 30 170 13 45 36 12

TARTOZEKOK

Hegeszthetd rogzitékapocs, ferde tartdkengyel, tartdlemezek, karima, egyéb kivitel rajz szerint lehetséges.

TANUSITVANY

Kérésére minden megrendeléshez szllitunk TUV-tanudsitvdny masolatot és DIN 50 049 / EN 10 204 - 3.2. szabvény
szerinti bizonylatot.

a1
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FERDE TARTOKENGYEL

A ferde tartékengyel segitségével a tartdlyfedél rogzité csavar kénnyen lehajthatd, a tartalytdl valé eltdvolitds
nélkl.

C__1

Tipus M M12 M16 M20 M24 mM27
A [mm]

B [mm] 30 45 52 56 82
C [mm]

d [mm] 5,5 6,5 8,5 8,5 "
exf [mm] 12x3 15 x4 20x 4 20 x5 25x5
G [mm] 16 20 22 24 26
M [mm] 5 6 8 8 10
N°

Anyag

DIN 912 M10

DIN 934 M12

Anyag, tipus, A és N° méret a vevdi igényeknek megfeleléen
B méretet szerelésnél ellendrizni kell
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FERDE TARTOKENGYEL

A tébldzat a meghuzasi nyomatékok kdzépértékeit adja meg a tartdlyfedél rogzitd csavarokon, az eléfeszitd erd,
az anyagminéség és menetméret fliggvényében. Az értékek a beolajozott menetfeliiletre vonatkoznak. Kérjik,
vegyék figyelembe, hogy mas kendanyag alkalmazdsa és masképpen felliletkezelt menetek, valamint ismételt
meghuzdsok esetén az értékek valtozhatnak (+/- 10%)

Kérésre tesztlaborunkban lehetésége van a meghtzasi nyomatékok mérésére. (az eléfeszitd erd és az
alkalmazandé kendanyag fliggvényében)

Az eléfeszité erd fligg a tomités fajtdjatdl és méretétdl.

Nyomaték MA
[Nm] Eléfeszité eré Fv

N
M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30 M 33 M 56 b

3200

5200

12700

22600

34000

11000

26200

49700

71600

580 99800

700 125400

900 160000

5700 495000

21200

37600

56600
21 CrMoV57

440 81000

600 103000

750 130000

2600

4300

X6 CrNiMoTi 10400
17122 18500

27800

250 39600

12780

24280

SA 193 fok B7/ B16 54650
ésfok B8M, Cl 1 210 72150

M 30
g: fok B8M, CI 1 50000
360

63000

25CrMo4(24CrMo5)

400~ 81000

* Ken6anyag Molykote

HENNLICH | sza@hennlich.hu | +36 76 509 655 | www.hennlich.hu 7



HENNLICH Ipartechnika Kft.
6035 Balloszog, lll. korzet 65/A
sza@hennlich.hu

www.hennlich.hu
Tel.: +36 76 509 655



