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A HD Hyundai Robotics piacvezetd az ipari robotok
gydrtdsdban, innovativ automatizadldsi megolddsokat
kindlva a gyartdipar szamara. A vallalat széleskorl
robotikai portfélidja magdban foglalja a
hegesztérobotokat, szerelérobotokat, anyagmozgatd
robotokat, festérobotokat és egyéb specialis
megolddsokat.

A robotikai lizletdgat 1984-ben elindité HD Hyundai
Robotics 1987-ben gyartotta le elsé hegesztérobotjat,
majd 2018-ban uj mérfoldkovet ért el: elséként
Koredban atlépte az 6sszesen 50 000 ipari robot
gyartdsat. Az elért eredményekkel azonban nem
elégedett meg, hanem tovabb erdsiti ipari robotikai,
takaritérobotikai és rendszerszintl Gizletdgait, mikozben
Koredban egyediildllod, fliggetlen technoldgiai
szakértelmet épit ki.

Kilonosen kiemelkedd a karosszéria-hegesztérobot,
amelyet 2008-ban a vildg €élvonalbeli termékei kdzé
soroltak, valamint a tisztitérobot, amely 2011-ben nyerte
el ezt az elismerést.

A HD Hyundai Robotics vildgszint(i robotikai piacra
I[épését szamos nemzetkdzi biztonsagi tanusitvany
megszerzése biztositja, tobbek kozott a CE (Eurdpa),
NRTL (Eszak-Amerika), Gost-R (Oroszorszag),
funkcionalis biztonsagi tanusitvany és robbandsbiztos
tanusitvany. A vallalat folyamatos technoldgiai
fejlesztésekkel és exporttevékenységével
vildgszinvonalu dltalanos robotikai vallalatta fejlédik,
termékeit pedig vildgszerte forgalmazza, tobbek kdzott
Kindban, az Egyesiilt Allamokban, Eurépaban,
Oroszorszdgban, Indidban, Brazilidban és Iranban.

A HD Hyundai Robotics teljes korl szolgaltatasokat
nyuijt a robot- és lizemautomatizalas teriiletén, beleértve
a mérnoki tervezést, telepitést, izembe helyezést és az
utdlagos szervizt is.

HENNLICH | robotika@hennlich.hu | +36 76 509 655 | www.hennlich.hu

Vezérlépult

Modell
Operacios rendszer

TP530

Windows Embedded Compact
2013 (WEC 2013)

Kijelzé

7“ szinpontos

Felhasznaldi feliilet

Menik hasznalata és kédok
bevitele

HYUNDAI ROBOTOK

robotika@hennlich.hu

Terhelhetdség 4-15 kg

Max. hatotdv: 581- 2800 mm
Alkalmazds: vhegesztés,
anyagmozgatds, anyagfelhordas,
Osszeszerelés, festés

Terhelhetdéség 20-80 kg

Max. hatotav: 1742 - 3281 mm
Alkalmazas: vhegesztés,
ponthegesztés, anyagmozgatas,
anyagfelhordas, osszeszerelés,
présgép kiszolgalas

Terhelhetdség 100-200 kg

Max. hatétdv: 1350 - 3481 mm
Alkalmazas: ponthegesztés,
anyagmozgatds, anyagfelhordds,
oOsszeszerelés, raklapozas

Terhelhetéség 210-600 kg

Max. hatétdv: 2573- 3106 mm
Alkalmazas: ponthegesztés,
anyagmozgatds, anyagfelhordas,
Osszeszerelés

Alkalmazas
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Terhelhetéség  [kg] 4 4 7 8 6 6 10
Max. hatétav [mm] 581 1131 932 832 1,425 1,994 1,964
Tengelyek szama 6 6 6 6 6 6 6
Rogzités Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet
S +170 +170 +170 +170 +172 +185 +185
H +167 ~ -55 +180 ~ -55 +180 ~ -55 +180 ~ -55 +180 ~ -78 +195 ~ -70 +195 ~ -70
Max. mozgasi +200~-67  +213~-70  +213~-70  +213~-66 +180~-82  +180~-80  +80~-80
tartomény R2 +190 +190 +190 +190 +180 +195 +195
B +125 +135 +135 +135 +135 +135 +135
R1 +360 +360 +360 +360 +360 +360 +360
S[/s] 480 300 375 455 230 190 190
H 460 230 315 385 230 180 180
" \Y 520 360 410 520 230 190 190
ax. seb ]
R2 550 550 550 550 430 380 380
B 550 550 550 550 430 430 380
R1 1,000 1,000 1,000 1,000 640 640 600
R2 [kgf.m] 0.9 0.61 173 173 1.0 1.0 2.5
Megengedett g 0.9 061 173 173 10 10 25
nyomaték
R1 0.5 0.30 1.02 1.02 0.6 0.6 11
Ism. pontossdaga [mm] +0.02 +0.03 +0.03 +0.02 +0.05 +0.08 +0.08
Kornyezeti Xl 0~ 45 0~45 0~ 45 0~ 45 0~ 45 0~ 45 0~ 45
hémeérséklet
Hozzavetdleges |, | 22 43 42 4 145 224 230
suly
Névleges max. 1.5/ max. 1.5/ max. 1.5/ max. 1.5/
teljesitmény’ laget max. 4.4 max. 4.4 max. 4.4 max. 4.4 SIS SRS SIS
Vezérlé modell Hi5a-T10 Hi5a-T10 Hi5a-T10 Hi5a-T10 Hi5a-S30 Hi5a-S30 Hi5a-S30
Burkolat
standard/ IP65 IP65 IP65 IP65 IP54 IP54 / 1P65 IP54 / IP65
valaszthato
Védelmi szint
Csuklok
standard/ IP54 IP54 IP65 / IP67
opcionalis
vhegesztés ° ° °
Ponthegesztés
Anyagmozgatdas ® ° ® ° ® ° ®

. Tomitéanyag felvitel
Ipari (pl. ragasztd, szilikon)
felhasznalas

Osszeszerelés ° ° ° ° ° °

Présgép kiszolgalds

Raklapozas

Festés

) Az érték kiszamitdsa a vezérl6kimenetek maximalis szamat figyelembe véve torténik. A tényleges energiafogyasztas az adott alkalmazastdl és a robot mozgdsétdl fligg.
A szin kialakitdsa a megrendel6 kérésére valtoztathatd.
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Terhelhet6ség [kgl 12 20 20 30 50 80 80
Max. hatétav [mm] 1,425 1,742 3,281 2,535 2,239 2,239 2,635
Tengelyek szama 6 6 6 6 6 6 6
Rogzités Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet

S[] +172 +185 +180 +180 +180 +180 +180

H +180 ~ -78 +195 ~ -70 +180 ~ -65 +170 ~ -65 +170 ~ -65 +170 ~ -65 +180 ~-60
Max. mozgdsi  V +180~-82  +180~-80  +180~-80  +180~-80  +180~-80  +180~-80  +180~-80
tartomany R2 +180 +195 +195 +360 +360 +360 +360

B +135 +135 +135 +125 +125 +125 +125

R1 +360 +360 +360 +360 +360 +360 +360

S [*/s] 230 190 175 150 175 170 140

H 230 180 175 140 175 140 110
o \ 230 190 180 150 175 160 120

ax. seb ]

R2 360 380 360 250 250 230 230

B 410 380 380 250 250 230 230

R1 640 600 600 350 350 350 350

R2 [kgf.m] 21 4 4 20.4 22 40.8 40.8
Megengedett 5 21 4 4 204 22 4038 4038
nyomaték

R1 0.78 2 2 10.2 15 204 204
Ism. pontossaga [mm] +0.08 +0.08 +0.08 +01 +01 +0.1 +01
Komyezet! el 0~45 0~45 0~ 45 0~45 0~ 45 0~45 0~ 45
hémérséklet
:;;zavem'eges [ka] 145 225 535 650 645 645 684
Ne‘vle’gesl q [KVA/KW] 4.4 max. 4.4 max. max. 8 max. 8 max. 8 max. 8 max. 8
teljesitmény’
Vezérlé modell Hi5a-S30 Hi5a-S30 Hi5a-S61 Hi5a-S60 Hi5a-S60 Hi5a-S60 Hi5a-S60

Burkolat

standard/ P54 IP54 / IP65 IP54 / 1P65 IP54/ IP65 IP54/ IP65 IP54/ IP65 IP54/ IP65

vélaszthato
Védelmi szint

Csuklok

standard/ IP54 IP65 / IP67 IP65 / IP67 P67 P67 P67 P67

opcionalis

Vhegesztés ° °

Ponthegesztés ) )

Anyagmozgatés ° ° ° ° ° ° °

. Tomitéanyag felvitel

Ipari (pl. ragasztd, szilikon) ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
felhasznalas " )

Osszeszerelés ® [ ) ® [ ® [ ®

Présgép kiszolgalds

Raklapozas

Festés

Az érték kiszamitdsa a vezérl6kimenetek maximdlis szémat figyelembe véve torténik. A tényleges energiafogyasztds az adott alkalmazdstdl és a robot mozgasatdl fugg.
A szin kialakitdsa a megrendeld kérésére véltoztathatd.
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Terhelhet6ség [kg] 130 130 140 150 160 160 220
Max. hatétav [mm] 3,217 3,481 1,350 3,100 3,128 3,036 2,666
Tengelyek szama 4 6 6 6 4 6 6
Rogzités Felllet Talapzat Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet

S[] +180 +180 +180 +180 +180 +180 +180

H +140 ~ -5 +125 ~-70 +165 ~ -30 +155 ~ +10 +135 ~-10 +155 ~ +10 +155 ~ +10
Max. mozgdsi +90 ~ -65 +190~-80  +205~-55  +190~-80  +75~-65 +190~-80  +190 ~-80
tartomany R2 +360 +360 +360 +360 +360 +360 +360

B - +125 +125 +125 - +128 +128

R1 - +360 +360 +360 - +360 +360

S [°/s] 140 110 120 120 130 120 120

H 140 90 120 15 120 15 105

\Y 140 100 120 15 120 15 10
Max. seb ]

R2 400 170 165 170 300 174 145

B - 155 165 155 - 172 145

R1 - 280 250 280 - 260 220

R2 [kgf.m] 50 127 70 127 78 110 145
Megengedett g - 127 70 127 - 110 145
nyomaték

R1 - 74 85 74 - 58 79
Ism. pontossaga [mm] +0.12 +0.15 +0.06 +0.15 +0.09 +0.15 +0M
KSrnyezeti [C] 0~ 40 0~ 45 0~ 45 0~ 45 0~ 45 0~ 45 0~ 45
hémérséklet
:;’I;zavem'eges [kg] 950 1620 562 1380 1,250 985 955
Ne‘vlelges, ; [KVA/KW] max. 8 max. 10,5 max. 8 max. 10,5 max. 8 max. 8 max. 8
teljesitmény’
Vezérlé modell Hi5a-S01 Hi5a-S80 Hi5a-S60 Hi5a-S80 Hi5a-S01 Hi5a-S00 Hi5a-S00

Burkolat

standard/ P54 P54 IP54 P54 IP54 IP54 / 1P65 IP54 / IP65

valaszthato
Védelmi szint

Csukldk

standard/ IP54 P67 IP67 P67 P54 P67 P67

opcionalis

fvhegesztés

Ponthegesztés ) ) ) () )

Anyagmozgatas ® ® ® ® ®

. Tomitéanyag felvitel

Ipari (pl. ragasztd, szilikon) ¢ ¢ ¢
felhasznalas - B

Osszeszerelés [ [ ° [ [

Présgép kiszolgalas

Raklapozas [ ()

Festés

) Az érték kiszamitdsa a vezérl6kimenetek maximalis szamat figyelembe véve torténik. A tényleges energiafogyasztas az adott alkalmazastdl és a robot mozgdsétdl fligg.

A szin kialakitdsa a megrendel6 kérésére valtoztathatd.
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Terhelhetéség  [ka] 220 200 260 300 300 400 400
Max. hatétav [mm] 3,091 3,070 2,666 2,666 3,056 2,573 3,056
Tengelyek szama 6 6 6 6 6 6 6
Rogzités Talapzat Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet Felllet

S[] +180 +180 +180 +180 +180 +180 +180

H +125 ~-70 +155 ~ +10 +155 ~ +10 +155 ~ +10 +165 ~ +15 +165 ~ +15 +165 ~ +15
Max. mozgdsi +190 ~ -80 +190~-80  +190 ~-80 +90~-80  +60 ~-70 +60 ~-70 +60 ~ -70
tartomany R2 +360 +360 +360 +360 +360 +360 +360

B +128 +128 +125 +125 +120 +120 +120

R1 +360 +360 4360 +360 4360 +360 4360

S [%/s] 10 95 10 95 95 95 85

H 94 85 106 85 95 95 85

Y, 110 85 10 85 95 95 85
Max. seb ]

R2 145 120 140 15 100 100 100

B 145 120 140 110 100 100 100

R1 220 190 210 190 160 160 160

R2 [kgf.m] 145 145 165 180 170 200 200
Megengedett g 145 145 165 180 170 200 200
nyomaték

R1 79 79 81 81 70 84 84
Ism. pontossaga [mm] +0.15 +0.06 +0.05 +0.05 +0.3 +0.08 +0.3
Komyezet| el 0~45 0~ 45 0~45 0~ 45 0~45 0~ 45 0~ 40
hémeérséklet
::;zavem'eges [kg] 1397 1,223 1250 1,250 2740 2700 2,950
Névieges [KVA/KW] max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5
teljesitmény’
Vezérl6 modell Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80

Burkolat

standard/ IP54/1P65  IP54/I1P65  IP54/IP65  IP54/IP65  IP54 IP54 IP54

vélaszthato
Védelmi szint

Csuklok

standard/ P67 P67 P67 P67 P67 P67 P67

opcionalis

Vhegesztés

Ponthegesztés ) ) ° ) ) ) )

Anyagmozgatas ° ® ® ® ® ® ®

. Tomitéanyag felvitel

Ipari (pl. tomités, szilikon) ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
felhasznalas =

Osszeszerelés ® ® ® ® ® ® ®

) Az érték kiszamitdsa a vezérl6kimenetek maximdlis szémat figyelembe véve torténik. A tényleges energiafogyasztds az adott alkalmazdstdl és a robot mozgasétdl figg.

Présgép kiszolgalds

Raklapozas

Festés

A szin kialakitdsa a megrendel6 kérésére valtoztathatd.
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Terhelhet6ség [kg] 400 500 500 600 15 15
Max. hatétav [mm] 3,106 2,704 3,068 2,704 2,200 2,800
Tengelyek szama 6 6 6 6 6 6
Rogzités Talpazat Felllet Talpazat Felllet Fellilet Felllet

S[ +180 +180 +180 +180 +160 +160

H +95 ~ -50 +165 ~ +15 +95 ~ -50 +165 ~ +15 +210 ~ -50 +210 ~ -50
Max. mozgasi % +60 ~ -60 +60 ~ 70 +60 ~ -60 +60 ~ 70 +90 ~ -65 +90 ~-70
tartomany R2 +360 +360 +360 +360 +360 +360

B +120 +120 +120 +120 +360 +360

R1 +360 +360 +360 +360 +360 +360

S [°/s] 85 90 70 70 160 160

H 85 80 70 60 160 160

\Y 85 80 70 60 160 160
Max. sebesség

R2 100 100 80 80 450 450

B 100 100 80 80 540 540

R1 160 160 130 125 600 600

R2 [kgf.m] 200 304 304 334 7 7
Megengedett B 200 304 304 334 5.5 5.5
nyomaték

R1 84 175 175 192 07 07
Ism. pontossdaga  [mm] +0.5 +0.08 +0.3 +0.12 +0.2 +0.2
Kornyezeti [°C] 0~45 0~45 0~45 0~ 40 0~ 40 0~ 40
hémérséklet
nPEITECARTD ) 3,040 3130 3,240 3,200 580 600
témeg
Névieges [KVA/KW] max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 10.5 max. 8 max. 8
teljesitmény’
Vezérlé modell Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-S80 Hi5a-P10 Hi5a-P10

Burkolat

standard / IP54 IP54 IP54 IP54 IP65 IP65

valaszthato
Védelmi szint

Csuklok

standard/ P67 P67 P67 P67

vélaszthato

vhegesztés

Ponthegesztés ) ) ) )

Anyagmozgatas ® ® ® ]

. Tomitéanyag felvitel

Ipari (pl. ragasztd, szilikon) ¢ ¢ ¢
felhasznalas -

Osszeszerelés ) ® ® ®

Présgép kiszolgalas

Raklapozas

Festés () ®

) Az érték kiszamitdsa a vezérl6kimenetek maximalis szamat figyelembe véve torténik. A tényleges energiafogyasztas az adott alkalmazastdl és a robot mozgdsétdl fligg.
2 Robbandasvédelem
A szin kialakitdsa a megrendel6 kérésére valtoztathatd.
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Uzemméd Tanulds és ,jaték” Tanulas és ,jaték” Tanulds és ,jaték” Tanulas és ,jaték” Tanulds és ,jaték”
Interpoldcio / Pontot a ponthoz, Pontot a ponthoz, Pontot a ponthoz, Pontot a ponthoz, Pontot a ponthoz,
pontdsszekotés linedrisan, korkorosen  linedrisan, korkérosen  linedrisan, korkérosen  linedrisan, korkdrésen  linearisan, korkorosen

Tengelyek szama

Egyidében max. 16

Egyidében max 8
(Standard 6)

Egyidében max. 16

Egyidében max. 16

Egyidében max 8
(Standard 6)

Programlépések
szama

4MB (max. 21 000 I8pés)

AMB (max. 21000 lépés)

4MB (max. 21 000 I&pés)

AMB (max. 21000 lépés)

4MB (max. 21000 I&pés)

Kiilsé
programvalasztds

255 binaris, 8 diszkrét

255 binaris, 8 diszkrét

255 binaris, 8 diszkrét

255 binaris, 8 diszkrét

255 bindris, 8 diszkrét

Hely(zet) felismerés

Soros, abszolut kédu

Soros, abszolut kodu

Soros, abszolut kédu

Soros, abszolut kodu

Soros, abszolut kédu

Program biztonsdgi
mentése

USB memoria

USB memoria

USB memoria

USB memoria

USB memoria

Szervoé hajtas tipusa

Teljesen digitalis

Teljesen digitdlis

Teljesen digitélis

Teljesen digitdlis

Teljesen digitélis

Szallitészalag Nyitott gyUjtés Nyitott gyUjtés Nyitott gyUijtés Nyitott gyUjtés Nyitott gyUjtés
szamldzasi impulzusa differencidl differencidl differencidl differencial differencial
2xEthernet 2xEthernet 2xEthernet 2xEthernet 2xEthernet
(100 T-béazisu) (100 T-bazisu) (100 T-béazisu) (100 T-bazisu) (100 T-bazisu)
2xRS232C/RS422 2xRS232C/RS422 2xRS232C/RS422 2xRS232C/RS422 2xRS232C/RS422

Kiterjesztés

1xUSB (biztonsagi)

1xUSB (biztonsagi)

1xUSB (biztonsagi)

1xUSB (biztonsagi)

1xUSB (biztonsagi)

2xCAN (1 vélaszthato)

2xCAN (1 vélaszthato)

2xCAN (1 vélaszthato)

2xCAN (1 vélaszthato)

2xCAN (1 vélaszthato)

1xSD kartya

1xSD kartya

1xSD kartya

1xSD kartya

1xSD kartya

Digitdlis be/kimenet

max. 256 / 256

max. 80 / 80

max. 256 / 256

max. 256 / 256

max. 40 / 40
(8-as alapon)

Analég be/kimenet

8/8

8/ 8 (valaszthato)

8/8

8/8

8/ 8 (vélaszthato)

Fieldbus (vdlaszthato)

PROFINET IO-Controller
/10-eszk6z

PROFINET IO-Controller
/10-eszkdz

PROFINET IO-Controller
/ 10-eszk6z

PROFINET IO-Controller
/10-eszkdz

PROFINET IO-Controller
/ 10-eszkoz

EtherNet/IP Scanner /
Adapter

EtherNet/IP Scanner /
Adapter

EtherNet/IP Scanner /
Adapter

EtherNet/IP Scanner /
Adapter

EtherNet/IP Scanner /
Adapter

DeviceNet Master /
Slave

DeviceNet Master /
Slave

DeviceNet Master /
Slave

DeviceNet Master /
Slave

DeviceNet Master /
Slave

PROFIBUS-DP Master
/ Slave

PROFIBUS-DP Master
/ Slave

PROFIBUS-DP Master
/ Slave

PROFIBUS-DP Master
/ Slave

PROFIBUS-DP Master
/ Slave

CC-Link Slave (V110
V2.0)

CC-Link Slave (V110,
V2.0)

CC-Link Slave (V110
V2.0)

CC-Link Slave (V110,
V2.0)

CC-Link Slave (V110
V2.0)

MODBUS (szérilis)

MODBUS (széridlis)

MODBUS (széridlis)

MODBUS (szérialis)

Névleges 3x220 VAC/ 3x400 VAC, 3x220 VAC/ 3x400 VAC, 3x220 VAC/3x400 VAC, 3x220 VAC/3x400 VAC, 13:2222 (? Xg/ﬁ;ggov\géc’

tapfesziiltség 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz ’
50/60Hz

Max. teljesitmény 8kVA 4.4kVA 4.4kVA 8kVA - -

Atmérék ($xhxv) 700x900x630mm 550x600x300mm 700x900x630mm 700x900x630mm 490%x430x260mm

M(ikodési kornyezet

Kornyezeti hémérséklet:
0-45°C

Relativ paratartalom:
20-95%

Nem kondenzalédd

Kornyezeti hémeérséklet:
0-45°C

Relativ paratartalom:
20-95%

Nem kondenzdlodo

Kornyezeti hdmeérseklet:
0-45°C

Relativ paratartalom:
20-95%

Nem kondenzalédo

Kornyezeti hdmeérseklet:
0-45°C

Relativ paratartalom:
20-95%

Nem kondenzdlodo

Kornyezeti hdmeérseklet:

0-45°C
Relativ paratartalom:
20-95%
Nem kondenzalédo

Védelmi szint

P54

IP54

Operdcios rendszer

Windows Embedded Compact

2013 (WEC 2013)

Kijelzé

7“ szinpontos

Felhasznaloi feliilet

Mentiik hasznélata és kédok

bevitele

P54

IP54
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A HCR Advanced robotok
Egyszeriiek és biztonsagosak
Barmilyen felhasznalasban alkalmazhatéak

A kollaborativ HCR robotok ,,A” verzidja egyszertlien vezérelhetd, rugalmasan reagdlnak
a termelési sémak valtozasaira és hatékonyan csokkentik a beruhazasi- és muikodeési koltségeket.
Az automatizalas mellett a fizikai tevékenységek tekintetében is biztonsagos és kényelmes

HENNLICH HENNLICH

munkakornyezetet biztositanak a munkavallalok részére.

A HCR robotok ,,A” széridja nagyon elterjedt és szamos iparagban alkalmazzak
kiilonféle feladatok megoldasara.

HCR-3A

A kicsi és konnyU kollaborativ robot ideadlis olyan sz(ik helyekre, ahol fizikailag emberi munkaeré alkalmazdsa

nem megoldhatd. A korlatlan forgasi lehetéségének koszonhetéen kiemelkedden teljesit pl. a csavarozdsban,

osszeszerelésben.

HCR-5A

Ez az egyik legnépszerlbb modell, mely 915 mm-es mozgdsi tartomdnnyal rendelkezik, ami
egy emberi kar mozgdsahoz hasonld kiterjedést biztosit. Ennek kdszonhetden segiti
a meglévd alkalmazasok fejlesztését és ezaltal a termelékenység novelését.

HCR-12A

A legnagyobb elénye a nagy kinyuldsa, ami idedlissa teszi a kilénb6z8
targyak nagy hatésugari mozgatdsara. Idedlis alkalmazhatésaga
pl. rakodasra, raklapozdsra, csomagolasra.

Az egyszerli és flexibilis
szerkezetének

koszonhetbéen

hatékonyabban lehet

kihasznalni .
a rendelkezésre all6 teret. 0]

180°

padozat

mennyezet

Biztonsdgos egyiittm(ikodés az operatorokkal/kezel6kkel

Biztonsagi funkcidk

« Utkozésérzékelés (25-150 Nm)
. Utéscsillapitas

« TPC sebességkorldtozas, mozgdskorlatozas, virtualis biztonsagi hatarsav

- Megbizhatd és tobbszords vezérlérendszer
+ ISO-13849-es Cat3 Pld mindsités
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A gyors beallitas lehet6vé teszi az alkalmazasok kozotti
rugalmas atallast.

A telepitési rugalmassdganak, a biztonsdgos egytttmikodésének és az egyszerl
kezelésének koszonhetéen a HCR ,A” verzidju robotjait kiilonbbféle egyszer(

folyamatokban hasznalhatdak, mint pl. a be- és kirakodas, raklapozas, csavarozas,

koszorilés, szortirozas. Ezen kivil a HCR-5A megfelel az ISO 2 besoroldsnak is,

HANWHA ROBOTOK

robotika@hennlich.hu

Az intuitiv szoftver lehetévé
teszi a HCR , A” valtozatanak
beallitasat és hasznalatat.

Egy klasszikus ipari robotnal az
Uzemeltetéknek hosszu betanuldsi és
képzésiiddre van szikségik, folyamatosan
képezni kell magukat vagy kiilsés
szakemberek segitségét kell kérnilk.

A ,Rodi” vezérl§ szoftver — melyet a HCR
LA verziéju robotok hasznalnak — még

a kevesebb tapasztalattal rendelkezé
kezel6k szdmdra is lehetévé teszi a robot
intuitiv és hatékony mikodtetését.

- Egyszerl programozdsanak
kdszonthetéen a grafikus feliletek
ikonokkal (szkriptrendszerekkel)
kezelhetdk.

- Az idévonal alapu programozas
lehetdséget nydijt a felhasznalé szamara
a munkafolyamat intuitiv megfigyelésére,
ellenérzésére.

- Az API feliilet egyszerUsiti a felhaszndld
szdmdra az alkalmazast.



HANWHA ROBOTOK
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HENNLICH

A HCR ,,A” verzidja konnyen kezelhetd, és a termelés igényeinek megfeleléen
funkcionalitasat nézve, rugalmasan valtoztathatd.
Ezaltal a beruhdazasi- és termelési koltségek alacsonyan tarthatok.

Egyszerliség

A HCR”A” verzidja kénnyen
csatlakoztathaté a kiilonb6z6
automatizalasi periféridkhoz.

Mivel ezeket az kollaboracids robotokat
a kilonboz6 ipardgak széles kdrében
alkalmazzak, igy a kereslet irantuk
egyre csak novekszik. A HCR A”
véaltozatdnak gyors és egyszerd
telepitése, a perifériakkal valo
kapcsolata kompatibilitast biztosit az
EOAT érzekel6kkel, megfogdkkal és
forgo érzékeldkkel.

Rugalmas

A gyors beadllitas rugalmas gyartdstervezést tesz lehetévé

Kompakt kivitelének és rugalmas rogzitésének koszonhetéen a HCR ,A” verzidja
gyorsan integralhato, egyszerl programozasdnak kdszonhetéen pedig

nincs sziikség kilsés szakemberek alkalmazasara.

A programozasa konnyen elsajatithato.

HENNLICH

Biztonsag

A HCR Advanced robot teljes mértékben ,egyiittmiikodik” a
kezelével

A robotot biztonsdgosan lehet kozvetlendl a dolgozok mellé telepiteni,
mert azonnal ledll, ha barmilyen kilsé Utkdzést érzékel (megfelel az ISO 13849-1
Cat 3 PLd szabvadnynak).

Kényelem
A HCR Advanced hasznalata kényelmes

A ,csuklon” 1évd LED-ek lehetévé teszik a robot allapotanak azonnali
atlathatosagat. Az I/O port és az EtherCAT léte szlikségtelenné teszi a bonyolult
kdbelezést. A ,Rodi” szoftver kompatibilis a legtébb gyartdval, igy a felhasznalok
konnyedén integralhatjdk a robot- és képfeldolgozd rendszereket. A Rodinak
vannak még tovabbi bedllitdsi parancsai is, melyek megkonnyitik a legjellemzdbb
feladatok bedllitdsat, mint pl. rakodas, raklapozas, szallitdészalag-pakolas.

Egyszeru
Elég egy egynapos képzés

A grafikus fellilet lehetévé teszi a robot programozdsat mar néhdny percnyi
tanulds utadn. Ez egyszer(, intuitiv oktatd ikonokkal van megoldva. A felhasznald
egyszerlien csak megfogja a robotot, és kdzvetlentl megtanitja neki az dtvonali
pontokat, vagy a mozgds utat.

HANWHA ROBOTOK

robotika@hennlich.hu
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A HCR Advanced robotok barmely
ipardagban alkalmazhatéak, az
autdipartol az elektronikan keresztiil
az élelmiszer- és gyogyszeriparig.

A robot helyettesitheti az emberi
tényezét veszélyes, illetve ismétlédé
ergonomiai feladatokban.

Ez lehet6séget nyujt a munkavallalénak
magasabb és koncentraltabb
hozzaadott értékii munkak végzésére,
biztonsdagosabb kérnyezetben.

* megmunkalé gépek kiszolgalasa

* nyomdaipari automatizdlhaté feladatok
* raklapozas

* O0sszeszerelés

* polirozas

* csomagolas

* ellendrzés

* hegesztés

* csavarozas

Hanwha HCR és AGV
rendszerek

A Hanwha HCR és Hanwha AGV rendszerek
kombindlasaval egy teljeskorii automatizalt
megoldast lehet Iétrehozni, amely:

Noveli a termelési hatékonysagot
Csokkenti a hibak szamat
Optimalizalja a munkafolyamatokat
Rugalmassdgot és biztonsagot kinal

HENNLICH

Ember — robot egyiittmiikodés

Az ipar 4.0, az okosgydrak, és mas egyeb trendek,
melyek a gydrtasautomatizalds, €s a robotizacio
eredmeényei kilonféle kihivasokat jelentenek,
amelyekkel ma a termelés szembesul. Ebbdl adodik
az az igény, hogy egyszerlibb és biztonsagosabb,
valamint rugalmasabb gyartasi kornyezetet hozzunk
létre. llyen pl. a termelés mindségének novelése,

a folyamatok robotizaldsa, a mikodeési koltségek
csokkentése konnyen hasznalhato eszkdzokkel.
Igény a folyamatok kozotti rugalmas valtasra,
(sorozatgyartasok), a termelés sulypontja
athelyez&dik a kis szérids gyartasra, megnd

a dolgozok termelési kornyezetének javitasi

vagya, €s a tartozkodas a veszélyes,

€s szennyezett gépeken valo

munkavégzeéstdl.

HANWHA

— 60 éve a piacon

— Dél-Korea negyedik legnagyobb vallalata

— Vezetd szerepet tolt be a repiilégép hajtomiivek
és a mechatronikai megolddsok terén.

Automatizalt gydr HCR és Hanwha AGV rendszerekkel
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HCR-3A HCR-5A HCR-12A
?Zkgwr?;engelyek 5 6 6
Hasznos teher 3kg 5 kg 12 kg
Hatétavolsag 630 mm 915 mm 1300 mm
Gyorsasag 1m/s (Max. 1,5 m/s) 1'm/s (Max. 1,5 m/s) 1'm/s (Max. 1,2 m/s)
Ismétlédés +0,05 mm +0,05 mm +0,07 mm
Stily 13 kg 21kg 53 kg
Eszkoz /01 Konnektor M8, 8pin, standard A-kdéd M8, 8pin, standard A-kdd M8, 8pin, standard A-kdd
Tapegység DC24V (GUkban), Max. 154 | 224V ‘%‘f/i”i;)“”ax 3A | beav %"27[;)5)“”6*- A
Digitalis bemenet (typ) 2 (PNP) 2 (PNP) 2 (PNP)
Digitalis kimenet (typ) 2 (NPN) 2 (NPN) 2 (NPN)
Analég bemenet 2 2 2
5 Eszkoz 1/0 2 Konnektor M8, 8pin, A-kdd M8, 8pin, A-kdd
5 Tépegység DC24V (Max. 1,5 A) DC24V (Max. 1,5 A)
Digitdlis bemenet (typ) 2 (PNP) 2 (PNP)
Digitalis kimenet (typ) 2 (NPN) 2 (NPN)
EtherCAT Konnektor M8, 6 pin M8, 6 pin M8, 6 pin
DC TX+, TX-, RX+, RX-DC 24V TX+, TX-, RX+, RX-DC 24V TXt, TX-, RX+, RX-DC 24V
Zajszint Kevesebb, mint 60 dBA Kevesebb, mint 65 dBA Kevesebb, mint 70 dBA
Zﬂeizgiseféammany' J +360°, Max, 180°%/sec +360°, Max. 178%/sec +180°, Max. 130%/sec
J2 +360°, Max. 180°/sec +360°, Max. 178°/sec +150°, Max. 130%sec
J3 +160°, Max. 180°/sec +165°, Max. 178°/sec +165°, Max. 200°/sec
J4 +360°, Max. 360°%/sec +360°, Max. 180°/sec +190°, Max. 200%/sec
J5 +360°, Max. 360°%/sec +360°, Max. 180°/sec +170°, Max. 200°/sec
J6 Korlatlan, Max. 360°/sec +360°, Max. 180°/sec +360°, Max. 200°/sec
[P-védelem P64 P54 P54
Homérséklet 0-50°C 0-50°C 0-45°C
Méret 450x470x223 mm 450x470x223 mm 450x470%x223 mm
Stily 176 kg 176 kg 19,8 kg
Tapegység 100-240 VAC, 50-60 Hz (1kW) | 100-240 VAC, 50-60 Hz (1kW) | 100-240 VAC, 50-60 Hz (1 kW)
Belsé 1/0 port Vészhelyzeti 2 csatornds (4 portos) 2 csatornds (4 portos) 2 csatornas (4 portos)
Biztonsagi 2 csatornds (4 portos) 2 csatornas (4 portos) 2 csatornas (4 portos)
& Tav On/Off Igen/lgen Igen/lgen Igen/lgen
6' Digitalis bemenet 8 flexibilis bemenet (SINK) 8 flexibilis bemenet (SINK) 8 flexibilis bemenet (SINK)
E 8 kdzds bemenet (SINK) 8 kozds bemenet (SINK) 8 kdzos bemenet (SINK)
g Digitdlis kimenet 8 flexibilis kimenet (Source) 8 flexibilis kimenet (Source) 8 flexibilis kimenet (Source)
8 kdzos kimenet (Source) 8 kdzos kimenet (Source) 8 kdzds kimenet (Source)
*<1,2A/na csatorna *<1,2A/na csatorna *<1,2A/na csatorna
Novekmenyes kodolds Kétcsatornds Kétcsatornds Kétcsatornas
Kommunikaciés TCP/IP és Modbus
TCP (Ethernet / IP
jetokoll Profinetl)
Méret 343x270x81 mm
Suly 1,8 kg
Monitor Kijelzé mérete 2
Felbontds 1024x768
,% Erintéstechnoldgia Ellendlld
Felhasznaloi feliilet Fokapcsold 1EA
Vészkapcsold 1EA
/O Port USB 2.0 1EA
Kiegésziték T/P tart6 1 EA
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AZ IPARI ROBOTOK FELEPITESE AZ IPARI ROBOT FELEPITESE
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Az ipari robotoknak 6 tengelylik van, amelyeket motorok és A kilsé tengelymotorokat a robotvezérlés hasznalja a
hajtomtivek alkotnak. pozicionalé mozgatasara.

Azonban lehetséges a robotok konfiguralasa tovabbi motorokkal,
amelyeket kiilsé tengelyeknek neveznek.

o o
s L8

80

40

Y )
2° 7o

10

Legfeljebb 16 kiilsé tengely valdsithatd meg

A robot hat A robot harom
tengelye kiilsé tengelye
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DOUBLE TABLE - TE DOUBLE LATHE - TV
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| e | 00

< X > Hasznos teher 250 kg Hasznos teher 500 kg
X 600 mm y 1.600 mm
y 1.200 mm 2 1.300 mm
z 400 mm Forgds 0-180° 5s
Forgas 0-180° 5s Robot hatétavolsag =1.500 mm

Robot hatétéVOISég =1.500 mm m

Hasznos teher 500 kg
n
y 2.200 mm
Hasznos teher 250 kg
(%] 1.300 mm
X 900 mm
Forgas 0-180° 5s
y 1.600 mm
Robot hatétavolsdag = 2.000 mm
z 400 mm
m
Forgds 0-180° 5s
Hasznos teher 500 kg
Robot hatétdvolsag = 2.000 mm
y 2.600 mm
2 1.300 mm
Forgds 0-180° 5s
Robot hatétavolsag =2.000 mm
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DOUBLE ORBITAL - DTO
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< X > Hasznos teher 500 kg
y 1.200 mm
2 800 mm
Forgds 0-180° 5s
Robot hatétavolsag ~1.500 mm
Hasznos teher 500 kg
y 2.200 mm
(7] 1.100 mm
Forgas 0-180° 5s
Robot hatétdvolsdag =1.500 mm
Hasznos teher 500 kg
y 2.600 mm
(%] 1.300 mm
Forgds 0-180° 5s
Robot hatétavolsag ~1.500 mm
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TILTING ROTO - PRBC
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Hasznos teher 500 kg
2 1.000 mm
h 900 mm
Hasznos teher 1500 kg
(%] 1.500 mm
A h 1.000 mm
v
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SLED - 7TH AXIS
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s | s000

Sebesség 0-1m/s
y 3.000 mm
Robot stilya = 300 kg
h1 600 mm
h2 900 mm
000
Sebesség 0-1m/s
y 5.000 mm
A
Robot stilya =300 kg
h1 600 mm
¥
h2 900 mm
Sebesség 0-1m/s
y 8.000 mm
Robot stilya = 300 kg
h1 600 mm
h2 900 mm

Hegeszté szan 7 TH AXIS
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SLED SPEED - 7TH AXIS S
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7th Axiss | 3000

Sebesség 0-1,8m/s
y 3.000 mm
Robot stilya = 1500 kg
h1 300 mm
h2 800 mm
Sebesség 0-1,8m/s
y 6.000 mm
Robot stilya = 1500 kg
h1 300 mm
h2 800 mm
Sebesség 0-1,8m/s
y 10.000 mm
Robot stilya = 1500 kg
h1 300 mm
h2 800 mm
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GANTRY - YXZ
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GANTRY YXZ 10000

Sebesség

y

Robot stilya

h

0-1m/s

10.000 mm

= 300 kg

2.500 mm

CASARINI - A HENNLICH
CEGCSOPORT RESZE

A Casarini Robotik csatlakozott a HENNLICH cégcsoporthoz,
tovabb erdsitve az ipari automatizalasi megoldasok kinalatat.
Innovativ robotikai rendszereink és testreszabhatd
poziciondldink mostantdl a HENNLICH nemzetkozi haldzatan
keresztil is elérhetdk.

Az egylttmiikodés révén lgyfeleink még hatékonyabb és
rugalmasabb automatizaldsi megolddsokhoz juthatnak,
amelyek barmilyen robotmdrkaval kompatibilisek. A Casarini
Robotik szakértelme és a HENNLICH megbizhatésaga
garantdlja a preciz és innovativ ipari automatizalast.

Minden poziciondld barmilyen robotmarkahoz adaptalhatd,
nem csupdn a Hyundai robotjaihoz.
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ALKALMAZASOK ALKALMAZASOK
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Hegesztés EeHE Geépkezeles &
o Pontos és gyors hegesztés o Automatikus munkadarab betoltés és
o Egyedi poziciondlasi megoldasok eltdvolitas r'
o Hatékonysag és termelékenység o Folyamatos és megbizhatd mikodés
novelése E » Novelt termelékenység és kevesebb
allasidé
Raklapozas E ] Anyagmozgatas Es 5]
e Gyors és pontos raklapozas e Gyors és pontos anyagmozgatas "
o CsoOkkentett munkaerdigény o Optimalizalt logisztikai folyamatok
.. z z z u .. za . 2 z ™
o Novelt termelekenyseg es = o Csokkentett munkaerdigény és -
megbizhatdsag r koltségek Jd
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