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Precizids fuvdkak
az élelmiszeripar
és az italgyartas teriiletére




LECHLER - AZ ON FUVOKATECHNIKAI SZAKERTOJE

Az élelmiszeripar és italgyartas hatalmas kihivasok elétt all. Csak a folyamatok optimalizalasa

révén lehet a fogyasztok részére szélesebb termékskalat nyujtani.

Ugyanakkor az egyre szigorodo higiéniai eldirasok, valamint a racionalizalas iranti névekvo

igények egyszerre kdvetelik meg a magas hatékonysagot és a biztonsagos folyamatokat.

A Lechler preciziés fuvokakat
fejleszt és gyart iparagi
alkalmazasokhoz.

Ebben segitségiinkre van

a mar tébb mint 140 éves
véllalati tapasztalatunk.

A kiterjedt fuvokatechnikai
ismeretekkel rendelkezd tébb
mint 700 alkalmazottunkkal és
az iparagi folyamatok
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mélyrehaté megértésével
mar régota a fuvokatechnoldgiai
innovacio éllovasai vagyunk.

A Lechler gyartéuzemei ma
mar megtalalhatok
Németorszagban, Angliaban,
Magyarorszagon, Indiaban,
Kinaban és az USA-ban is.

- = )
Tovabbi leanyvallalatok és toébb
mint 40 képviselet egésziti ki

a globélis értékesitési
halézatunkat.

E nemzetkdzi orientacio ellenére
sziviink mélyén tovabbra is
megmaradtunk annak a tipikus
svab csaladi vallalkozasnak,
amely szenvedélyesen
elkételezett a precizitas,

az innovacio és a fokrdl fokra
jobba valas irant.
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egyéni tanacsokat
és testreszabott megoldasokat
tudunk kinalni Onnek.

Kiadvanyunk attekintést nyuijt

Onnek az élelmiszeripar és Fertotlenités

az italgyartas terén jol bevalt és higiénia

fuvokainkrol. Amennyiben A www.lechler.de weboldalon
nem talalna megfeleld fuvokat » tovabbi informacidkat, 6tleteket
egy adott feladathoz, kérjik, 1 TermékelSkészités  €s eszkdzoket taldl a fivoka-
vegye fel vellink a kapcsolatot. g és szorastechnolégia
Alkalmazasmérnodkeink miikédtetéséhez.

készségesen kidolgozzak
az On igényeinek legmegfelelébb

Termékfeldolgozas
megoldast.

i Toltés

ﬂﬂ_ és csomagolas
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A LECHLER-FUVOKAKAT AZ ELELMISZERIPAR
ES ITALGYARTAS SZAMOS TERULETEN ALKALMAZZAK
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TermékelSkészités S| Termékfeldolgozas

&

Tartalytisztitas/CIP-mosas
Szalagkenés

Szallitoszalagok tisztitasa

B Gongydlegmosd B Termékmosas

B Gylumdlcs- és z6ldségmosod B Szétvalaszté szerek kiszorasa
B A berendezések el6kezelése B Adagolas

B Parasitas B Bevonas

B Palack- és horddmosas B Folyadékok gaztalanitasa

B Szlrétisztitas B BeslUrités

B Szallitészalagok hitése
B Porlasztva szaritas

Fert6tlenités és higiénia
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Toltés és csomagolas

B Tolt6tisztitas

Pasztdrozés

Sterilizalas

Dobozok és palackok
szortirozasa
Leveg6fuvokas szortirozas
Kopascsokkentés
PET-palackok hitése

Fert6tlenités
Kézfertétlenités
Csizmamosas
Csofertétlenités
Helyiségek fertétlenitése
Higiéniai zsilipek



LECHLER-FUVOKAK FERTOTLENITESRE
ES HIGIENIAS ALKALMAZASOKHOZ

Kézfert6tlenités

A higiéniai beléptet6 zsilipeknek
alapvetd szerepuk van abban,
hogy a kérokozokat a leheté
leghatékonyabban tavol tartsak
a termeléstol. A kuppalast
favokak igen finoman
porlasztjak a fert6tlenits-
szereket, ezaltal széles
fellleti lefedettséget és
nagyfoku fertétlenité

hatast biztositanak. o ———

Munkaeszko6z fert6tlenités

Roévid atfutasi idé all csak
rendelkezésre a gyartashoz
szlikséges targoncak, tartalyok
mosasahoz és fertétlenitéséhez.
Ehhez a munkahoz mindenekel6tt
a nagy sugarerejli lapossugar
favékakra eshet a valasztas.

[

Talp és csizmaszar
moso, fert6tlenité

Ezeket a berendezéseket
altalaban kézfertétlenitd
rendszerekkel kombinaljak.
A kefék mosasahoz

és az Uj fertétlenitészer
kiszorasahoz

a 632. és a 686. szériaju
lapossugar vagy nyelves
lapossugar favokainkat
ajanljuk.




Gyumélcs-
és z6ldségmosas

A 468. széria 60°-0s
szorasszogl tele kup
fuvokajat szeletelt
gyumolcsok és zoldségek
mosasara hasznaljak.

Az egyszer(ien kezelhetd
csébilincses, bajonettzaras
kialakités lehetdvé teszi

a fuvoékak gyors cseréjét.
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© | LECHLER-FUVOKAK TERMEKELOKESZITESHEZ

Palack- és hordomosas

Ezekben a rendszerekben
kildnbdz4 tipusu fuvokak
hasznalatosak:
lapossugar fuvokak és
nyelves lapossugar fuvokak
a makacs szennyez6édések
hatékony eltavolitasara,
telekup fuvokak oblitéshez =
és tartalymoso fuvokak
hordoébelsdk tisztitasahoz.




Berendezések és
nagy tartalyok mosasa

Specialisan a nagyon makacs
szennyezddésekhez
fejlesztették ki a nagy
impakterejii pontsugar

tartalymoso fejeket

és a kontrollalt forgasu
mosoéfuvokakat.

A példank egy palackmoséban
hasznalt nagy impaktereji
5TM tipusu pontsugar
tartalymoso fejet szemléltet.

Gongyolegmosok

A mosast az esetek
tobbségében martofirdék

és szoroallomasok kombinalt
alkalmazasaval hajtjak végre.
Az utobbi szamara a lapos-
sugar fuvokakat preferaljak.
A nyelves fuvékak alacsony
nyomason kuléndsen erés
lapossugar szérasképet
hoznak létre.

Tovabbi fuvékaalkalmazasi
teriiletek
a termékel6készités soran

Parasitas
Szirétisztitas
Habtorés

Vagott allatok mosasa

Hengertartalyos és tanyéros
mosodberendezések,
pl. halfeldolgozékban

Vagokések, szalagok

és mas berendezések
tisztitasa, kenése
Levegéfuvokas szortirozas

Feluletlefuvatas levegdéfuvokaval
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LECHLER-FUVOKAK TERMEKMEGMUNKALASHOZ

—

Tartalytisztitas

Az optimalis tartalytisztitasnak
célzottan kell illeszkednie

az adott alkalmazashoz.

A Lechler forgé
mosofuvokainak széles
skalajat kinalja, és tdmogatja
Ont a megfelels elrendezés
kialakitasaban.

Kolbasztermékek hiitése

A husfeldolgozé ipar
kolbasztermékeit szérassal
hitik. Ehhez gyakran
hasznalnak telekup vagy
zuhanyfavokakat.

Konzervdoboz tisztitas

Mielétt a dobozokat megtoltik,
kivil is, és belll is fert6tleniteni
kell 6ket. Erre a célra
lapossugar és telekup
fuvokak alkalmazhaték.

[ECHLER |




Bevonatolas
VarioSpray fuvokakkal

A bevonasi és fertétlenitési
muveletek széles kérben
elterjedtek az élelmiszer-
feldolgozasban. Az impulzus-
szélesség modulacio altal
vezérelt VarioSpray
favékarendszer kiemelkedik
rendkivili rugalmasséagaval,
és lehetdséget kinal nagyon
kevés folyadékmennyiségek
pontos kiszérasara.

Szallitoszalagok hiitése

A szalaghUtés soran

a terméket (példaul

a husgolyokat) egy szallito-
szalagon tovabbitjak.

A szalag aljat vizzel vagy
hutéfolyadékkal permetezik.

A finom cseppméret
érdekében gyakran hasznalnak
kuppalast fuvékakat ehhez

a folyamathoz.

Tovabbi fuvékaalkalmazasi
teriletek a termékfeldolgozas
soran

Termékmosas

LGETOET

Beslirités

Folyadékok gaztalanitasa
Szétvalaszté szerek kiszérasa
Porlasztva szaritas

Zoldségek el6fézése

Cukorgyartas

Dohanyfeldolgozas
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LECHLER-FUVOKAK TOLTESHEZ
ES CSOMAGOLASHOZ

Sterilizalas

A fertétlenités kdzponti fontossagu mivelet
az ételek és italok eléallitasa soran.

|

1 1

1 1

: : A példank a PET-palackok bels®

1 /| fertétlenitéséhez hasznalt 136. szériaju
1 1

pneumatikus kétanyagos fuvokainkat
szemlélteti.

Tolt6tisztitas

A toltéberendezéseket
rendszeresen tisztitjak egy
fixen szerelt fivokarendszerrel.
Erre a feladatra a Lechler
kilénféle forgo
mosoéfuvokakat, valamint
higiéniai szempontbol
tervezett, FDA- és EHEDG-
jovahagyassal rendelkezd
favokakat kinal.

Szallitoszalagok kenése

Ennél az alkalmazasi terlletnél
egy szappanos oldatot,

az ugynevezett szalagkené-
anyagot permeteznek

a szallitészalagra, a surlédasi
tényez6 csokkentése
érdekében.

Ehhez a specialis
652.xxx.8H.03 szériaju
lapossugar fuvokak
hasznalatosak.

JECHLER JRRT:)




Pasztorozés

Az utols¢ gyartasi szakaszok
egyike a termék célzott
felmelegitése a pasztérézében.
A héatadas telekup vagy
kuppalast fuvékak segitségével
torténik, amelyek suru vizfilm
réteget képeznek

a csomagolason.

Présleveg6s fuvokak

Szamos alkalmazas preferalja
a Lechler préslevegds fuvokait,
pl. a Whisperblast® szériat,

a hagyomanyos
leveg6fuvokakhoz képest
alacsonyabb zajkibocsatasuk
miatt.

A jobb oldali példankon
Whisperblast® fivokakat
hasznalnak a zarokupak
szaritdsahoz, hogy a késébb
rékeruld jel6lés ne mosaddjon el
rajta.

Tovabbi fuvékaalkalmazasi
teriiletek a toltés
és csomagolas soran

Palackok 6blitése
Kopascsokkentés

Kenyér hitése, nedvesitése
Szétvalasztd szerek kiszérasa

Palackok és cimkék szaritasa

Dobozok és palackok
szortirozasa

Valogatas / Szortirozas

PET-palackok hitése

R [ECHLER




MIRE UGYELJEN TERVEZESKOR?

@ A tisztitasi technoldgia
alapjai

A Sinner-koér

Koltségcsokkentés
hatékony tisztitasi
eljarasokkal

@ A Lechler forgé mosé-
fuvokak mechanikus
tisztitohatasa

Mechanikus tisztitas

A forgd mosofuvokak
és a statikus mos6gémbok
Osszehasonlitasa

® Vegyi és hémérsékleti
hatasok

Habtisztitas fuvokakkal

@ Impakteré
Utkézési felilet és
szoraskep
Nyomas

Térfogataram

(B Szérasszog,
szorastavolsag,
szoraskép

® Viszkozitas

@ Cseppméret

Folyadékeloszlas

©® A favokaanyagok
hémeérsékletfiiggé
viselkedése

A legsziikebb
keresztmetszet

@ Csatlakozasok

@ Anyagminéség

@® Higiéniai kévetelmények

Fuvokakopas,
anyagbizonyitvanyok
és ATEX tanusitvanyok

Mechanics

Chemist
ohely

1. abra: A Sinner-kér azonos aranyban képviselt hémérsékleti, idétartam-,

kémiai és mechanikai tényezdkkel.

|ECHLER IRRP!

A tisztitasi technolégia
alapjai

A Sinner-koér

A Sinner-kor a sikeres tisztitas
négy f6 tényezéjének
kélcsdnhatasat mutatja be:

B Kémia (a tisztitoszer
kivalasztasa és
koncentracioja)

B Mechanika (a szenny
fellazitdsa nyomas vagy
dorzsolés réveén)

B HOémérséklet (amelyen
a takaritas térténik)

W |d6 (a teljes tisztitasi folyamat
idétartama)

Az egyes tényez6k aranya, mint
a teljes tisztitasi folyamat része,
véltozhat, feltéve, hogy
végosszeglk 100% marad.

Ez jelentés megtakaritasi
potencialt eredményez.

A mechanikus tisztitas
intenzivebbé tételével

csOkkentheté a felhasznalt
tisztitdszerek mennyisége és a
tisztitasi id6. Ezért a mechanikai
tényez6 nagyobb aranyt képvisel
a Sinner-kdérben, mig a tébbi
tényez6 redukalhato.

Koltségcsokkentés
hatékony tisztitasi
eljarasokkal

Itt kerlilnek képbe azok

a Lechler-fuvokak és forgo
mosoéfuvokak, amelyeket
kifejezetten a nagy mechanikai
tisztitohatas érdekében
fejlesztettek ki. Nagyobb
hatékonysaguk hozzajarul

az energia, a tisztitoszerek
és a tisztitasi id6 mikodési
koltségeinek tartds
csOkkentéséhez.
Kévetkezéskeéppen,

a tovabbfejlesztett
fuvokatechnologiaba térténd
egyszeri beruhazas mar révid
id6 alatt megtérdl.

- |

Mechanics

2. abra: A Lechler-fuvokak és forgé mosoéfuvékak nagy mechanikai
tisztitohatassal rendelkeznek. Ez csokkenti a tobbi tényez6 aranyat és az ebbél

szarmazo koltségeket.



@ A Lechler forgé
mosofuvokak
mechanikus
tisztitéhatasa

Mechanikus tisztitas

A forgd mosofuvékak a lehetd
legnagyobb impakterével
tisztitjak a tartaly falat.

Ennek elérése érdekében nagy
cseppeknek nagy sebességgel
kell csapodniuk. llyen médon
eltavolithatok még azok az
erdsen tapado szennyezédések
is, amelyeket nem oldanak fel

a mosofolyadékok. Fontos
befolyasolo tényezé a fuvoka és

a fal kz6tti tavolsag, valamint az
Uzemi nyomas. Ha barmelyikik
nagyobb a kelleténél, a folyadék
kisebb cseppekre esik szét,

és ezzel veszit az impakterejébdl
(lasd 3. és 4. abra).

Az itk6zés erején kivil a tartaly
falarol lefolyé folyadéknak is
jelentés tisztitéhatasa van. Ha a
képzddott filmréteg elég vastag,
akkor a keletkezd nyiréerd
eltavolithatja a kevésbé, ill.
mérsékelten tapadd szennye-
z8déseket is. Ebben az esetben
a szorasi arnyékok kevésbé
jelentenek problémat, mint az
impakterével torténd tisztitas
soran (lasd 5. abra).

4. abra: Forgd mosoflivoka tul magas Gzemi nyomason

Keveré

Impakteré
és nyiréeré

Nyiréeré

Tisztitohatas

5. abra: Tisztito mechanizmusok: impakteré és nyiréerd

A forgé mosofuvokak és
a statikus mos6gombok
Osszehasonlitasa

Egyszer( felépitésiknél fogva
a statikus mos6gémbok
gazdasagosak és zavarmentes
mukodéstek. Mig a forgd
mosofuvokak legyezdszer(
alakban szérjak be az egész
tartalyfalat, a mos6gémbdok

tlisugarai csak pontszer(ien
Utkdznek a tartalyfalnak.

A feliilet tobbi részét csak

a lecsorgé folyadék nyirdereje
tisztitja (lasd 6. abra).

A folyadékfelhasznalas ezért
|ényegesen nagyobb, mint

a forgé mosofuvokak esetében.
A szennyezettsegtél figgéen

a tisztitasi folyamat is jelentésen
meghosszabbodhat.

6. abra: Tisztitas statikus moségémbbel

13 | [T




MIRE UGYELJEN TERVEZESKOR?

® Vegyi és hémérsékleti
hatasok

A vegyi tisztitohatas a folyadékkal
végzett tartalytisztitasi folyamatok
tébbségében szerepet jatszik.
Ennek soran a moséfolyadék
vagy feloldja a szennyezédést,
vagy csOkkenti a tapadast a
szennyezédés és a tartaly fala
kozott. A magasabb hdmérséklet
segitheti a vegyi tisztitéhatast.

Fuvokas habbal mosas

A habbal mosas elsésorban a
vegyi tisztitéhatason alapul.
Mivel a hab er6sebben tapad

a fellllethez, hosszabb ideig
hat, mint a gyorsan lecsorgé
mosofolyadékok. A mechanikus
tisztitohatas ennek megfeleléen
alarendelt szerepet jatszik.
Ebben az esetben a fuvoka
feladata a mos6hab egyenletes
felvitele a feluletre. A fivoka
kivalasztasaban a hab tipusa
az iranyado.

@ Impakt iitkdzési erd

A folyadéksugar fellletre
kifejtett Utk6zési ereje

a mosotechnikaban jelentés
szerepet jatszik. Az Utkdzési eré
(F), mely a feluletre hat, és az
Utkdzési felllet (A) hanyadosat
nevezzlk impakterének (l).

|= Utkbzésiers _F | N
Utkozési feliilet A | m?

Ezt a kdvetkez6 paraméterek
befolyasoljak:

Utkozési felllet
és szorasszog

A szorasi felllet a cseppek
becsapddasi teriilete. Minél
kisebb az ltkdzési felllet, annal
nagyobb az impakteré. Nagy
impakterével rendelkeznek
példaul a tisugar fuvokak és

a kis szérasszogu lapossugar
fuvokak.

7. abra: Habbal mosas a Lechler PVDF MicroWhirly alkalmazasaval

|ECHLER JRRV

Nyomas Térfogataram

A térfogataram megndvelése
egy nagyobb fuvoka
alkalmazasaval az impakterd
névekedését eredményezi,

a tébbi paraméter (sz6rasszdg,
nyomas és kdzeg)
valtozatatasa nélkul.

Az impakteré a nyomassal
egyenesen aranyos. Ha a
nyomas megkétszerezédik,
akkor azonos térfogataram
mellett az impakterd is
megkétszerezédik.

g

I/min

<

8. abra: Harom fuvéka mosasi eredményének 6sszehasonlitasa
azonos nyomas és térfogataram mellett

Nyomasnoévekedés Kiindulé helyzet Térfogataram névekedés
|

9. abra: Harom fuvéka mosasi eredményének dsszehasonlitdsa
megndvelt nyomas és térfogataram esetén



(® Szérasszég, szorasi
tavolsag és szoraskép

Egyanyagos fuvokainkat

a kivitel és a feladat
figgvényében ajanljuk
fokozatosan névekvo
szorasszogekkel, 0°-tol (tlsugar
favokak) 360°-ig (tartalytisztito
fuvékak). A megadott széras-
sz0gek a fuvoka kdzelében

és nyugvo atmoszféra mellett
érvényesek. A gravitacio és

a légaramlat befolyasolja a
szoraskeépet.

Kiviteltél figgéen az egyanyagos
fuvokak a folyadékot kuppalast,
telekup vagy lapossugar
szorasképpel porlasztjak.

A tlsugar fuvokak nem

A favéka magassagi pozicidja

500 mm

V-

porlasztanak, inkabb egy zart
sugarat képeznek, amely egy
koncentralt ponthoz

csapodik. Csak egy bizonyos
tavolsagot kovetden kezd
szétnyilni a sugar.

A 0sszenyomhaté kdzeg nagy
kilépési sebessége miatt

a kétanyagos fuvokak keskeny,
kérdlbelll 20°-o0s
szorassszoggel rendelkeznek.
A favokatdl valo tavolsag
névekedésével a széraskép
egyre kevésbé rendelkezik
éles hatarokkal.

A kétanyagos fuvokak
altalaban telekup vagy
lapossugar szérasképet
alkotnak.

5000 mm

A fenti vazlat azt szemlélteti, hogy a maga:
a szorasképet.

A favéka nyomasanak valtoza

AN

ssag hogyan befolyasolja

sa

AN

Nyomas:
nagyon alacsony

Szérasirany

i

Nyomas: optimalis

Nyomas:
nagyon magas

A

Felfelé

Lefelé

B e T T e e

Vizszintes iranyban

10. abra:Szérasképek kiilonb6zé tizemi ki
helyzetekben

oOrilmények kdzott és beépitési

® Viszkozitas

A folyadék viszkozitasanak
novekedése csokkentheti

a térfogataramot, megvaltoztatja
a szorasképet (kisebb
sz0rassz0g) és durvabba teheti
a cseppspektrumot.

Az anyag tulajdonséagaitol
fliggben ezt bizonyos mértékig
ellensulyozhatjuk magasabb
nyomas alkalmazasaval.

A kétanyagos fuvokak
hasznalata altalaban nagyon
viszkdzus anyagok esetén
javasolt. Hasznos lehet a
folyadék aramlastananak
figyelembevétele is.

11. dbra: Zselatin porlasztasa
a Lechler ViscoMist kétanyagos
fuvékaval

@ Cseppméret

A kétanyagos fuvokak nagyon
finom, akar extrém finom
cseppmeéret eléallitasara

képesek. Ez a méret elsésorban

a felhasznalt sszenyomhaté
kdzeg (m3/h) és a porlasztott
folyadék (I/perc) térfogataram-
aranyatol figg: minél nagyobb ez
az arany, annal finomabb

a porlasztas.

Az egyanyagos fuvokak esetében
viszont a nyomas, a fuvoka-
kialakitas és a térfogataram
hatarozza meg a cseppspektrumot.
A ndvekvé nyomas finomabb
porlasztast eredményez, de
altalaban csak egy bizonyos szintig.

12. abra: Cseppméret mérése

A kuppalast fuvokak a finom és
anagyon finom tartomanyban
hoznak létre cseppeket valtozatlan
nyomas és térfogataram mellett.

A telekup fuvékak mar kissé
durvabb cseppspektrumokat
eredményeznek, mig a lapossugar
fuvokak a legdurvabb spektrum
elérésére képesek.

Altalaban érvényes: egy szérian
beliil és adott nyomason

az alacsonyabb térfogataramu
fuvokak finomabb
cseppspektrumokat allitanak eld,
mint a nagyobb térfogataramu
fuvokak.

R [ECHLER




MIRE UGYELJEN TERVEZESKOR?

Folyadékeloszlas

A fellletkezelési folyamatokban
az egyenletes folyadékeloszlas
dontd jelentéségu. Ehhez tobb
favokat kell egymas mellett
alkalmazni. Mig egyetlen fuvoka
parabolikus folyadékeloszlast hoz
|étre, addig tdbb, egymas mellett
elhelyezett fuvokaval atfedéses
médon szinte egyenletes
eloszlas érheto el.

13. abra: A folyadékeloszlas mérése

Az eloszlas mérése

A folyadékeloszlas egy sikra
vetitve meghatarozhat6
plexitiveg hengerek kombina-
ciojanak segitségével. Az egyes
hengerek toltési szintjének
meghatarozasa teljesen
automatizalt. Ez a mérési
eljaras mérni tudja egy fuvoka
folyadékeloszlasat egy mozgd
meéreési sik felett is. Ezzel példaul
megvalosithatd egy szallitdszalag
lefavatasanak szimulacidja.

[ECHLER
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A legsziikebb
keresztmetszet

® A favékaanyagok
hémérsékletfiigg6
viselkedése
A fuvoka eltdomdédésének
kockazata nagyban fligg annak
legszlikebb keresztmetszetétol
(QE). A problémamentes
mikodés érdekében a folyadék
részecskéinek maximalis
mérete nem haladhatja meg
a legszUkebb keresztmetszet
egyharmadat. Az axialis aramlasu
kuppalast és telekup fuvokak
belsé perditéelemet tartalmaznak.
Az oldalsé bevezetéssel
rendelkezd (tangencialis vagy
excentrikus kialakitasu) kuppalast
és telekup fuvokaknak nincs
sziikséguk perditéelemre, ezért
sokkal kevésbé hajlamosak az
eltdomddésre. A lapossugar fuvokak
tertiletén a nyelves fuvokak
olyan specidlis kialakitassal
késziilnek, amely kevésbé
érzékeny az eltomdédésre.

A 140° C-ig terjedd alkalmazasok
nagyon gyakran eléfordulnak.
Ide tartozik példaul a legtébb
tisztitasi és sterilizalasi eljaras.
Az ennél magasabb
hémérsékleten torténd
alkalmazasok ritkak, de még
ritkdbbak a nagyon alacsony
hémérsékletek alkalmazéasai.

Az anyag adatlapokbdl szarmazé
altalanos hémeérsékleti
informaciokat minden egyes
fuvékahasznalat esetén
ellendrizni kell. A nyomas,

a mechanikai igénybevétel
jellege, a vegyi folyamatok és

az id6 donté jelentéségl
tényezoék a fuvdka anyaganak
megemelt hémérsékleten vald
alkalmazhat6sagahoz.

Magas hémérsékleten

a vegyi folyamatok lefolyasa
agresszivebb lehet. Ha ez

a hémérséklet csak nagyon

rovid ideig all fenn, a szerkezeti
anyag ellenallhat neki. Magas
hémérsékleten minden anyagnak
csOkken a szilardsaga. Ezért a
mechanikai igénybevétel jellegét
figyelembe kell venni, kilénésen
a nagynyomasu alkalmazasoknal.
Ezenkivil a rendszer vibraciéja is
okozhat id6 el6tti meghibasodast.

A leg-
sz(ikebb
kereszt-
metszet

OE

Kiomld

kereszt-
metszet
@B

14. abra: A legsziikebb
keresztmetszet

Kémia (magas
hémérsékletek altal

Nyomas és mechanikus
felgyorsitva)

terhelés (pl. rezgések)

A fuvékaanyagok
hémeérsékletfiiggo
viselkedése

Id6 (tartésan magas
hémérséklet)

@ Csatlakozasok

A favékak elsésorban

az ISO 228, a DIN 2999

(EN 10226-1) és az NPT
menetszabvanyok szerint
készilnek. Itt kiildbnbséget kell
tenni a tomit6é és a nem tomité
menet k6z6tt. Nem tomité
menetek esetén a témités
létrehozasahoz Teflon®
szalagot vagy menettomitd
pasztat hasznalnak.

Nem minden favoka
csavarmenetes. Ezekhez
kinalunk a DIN 2527,

az EN 1092-1 és az ASME B
16.5 szabvanyok szerinti
karimamegoldasokat.

A DIN 11864-3 szerinti steril
clamp csékotések (Tri-Clamp
csatlakozasok) is kérhetdk.
Az, hogy a fuvékahoz

a szabvanyostol eltérdé
csatlakozas megvaldsithaté-e,
azt mindig az egyedi esetek
felmérése donti el.



Szerkezeti anyagok

A Lechler tartaly és berendezés-
moso fuvokai kivald minéségu
szerkezeti anyagokbol
készilnek, amelyek megfelelnek
az olyan szintli magas
kodvetelményeknek, mint

a tisztitoszerekkel szembeni
vagy a hémérsékleti hatasoknak
valé ellenalléképesség.

A kildnb6z6 anyagok széles
valasztéka - pl. az AISI 316L
savallé acél, a PVDF, a PEEK
és a PTFE - lehetéveé teszi

az egyedi alkalmazashoz és az
Uzemi feltételekhez szabott
fuvékak kivalasztasat. Ezenkivil
a forgé mosofuvokakhoz
hasznélt anyagok tokéletesen
illeszkednek egymashoz, ezért

® Higiéniai
kdvetelmények
Alapvetéen minden Lechler
tartaly- és berendezésmosé
fuvoka annak megfeleléen van
kialakitva, hogy a magas
higiéniai kovetelményeknek
megfeleljen.
Ez tlkr6zddik példaul az oniritd
funkciéban, a holttérmentes
belsé kialakitasban, valamint
a szlkségtelen rések és élek
nélkili kilsé megjelenésben
a minimalis felllleti érdesség
érdekében.

Ezenfelll a Lechler a legmaga-
sabb higiéniai kévetelményeket
kielégitd, bevizsgalt

Kopas, anyagvizsgalati
igazolas, ATEX

Kopas

A fuvoka kopasa alapvetéen az
alkalmazasi koriilményektdl és
a fuvéka anyagatdl fugg.

Altalaban a favoka kiomlényilasa
hasznalodik el az anyag erézidja
kdvetkeztében A kopas veszélye
a forgé mosofejek esetében a

csapagyazasoknal a legnagyobb.

A kovetkezé alkalmazasi
feltételek gyorsitjak a kopast:

csak nagyon kismérték( kopas
jellemzik 6ket. Az egyes fuvokak
termékoldalai tajékoztatast
nyujtanak a kilénb6z6 fuvoka-
tipusok lehetséges szerkezeti
anyagairol.

A tartéssaggal és a kopéssal
szemben tamasztott kovetelmé-
nyek mellett a szerkezeti anya-
goknak élelmiszerallénak is kell
lennilik, példaul az italgyartas-
ban, az élelmiszer- és
gyégyszeriparban. A szerkezeti
anyagoknak alkalmazasi teru-
letenként mas-mas igényeknek
kell megfelelnitk.

A Lechler precizios tartaly- és

alkalmazott anyagok tébbsége

fuvokatipusokat is kinal.

A »Teflon® Whirly« és

az 527-es szériak példaul
rendelkeznek a 3-A bizonylattal.

® »3-A® Sanitary
Symbol Council
Administrative
Council for Spray
Cleaning Devices
(78-01)«

A 3-A® hatoséag az Egyesiilt
Allamokban miikodo szervezet,
amely kritériumokat hataroz meg
a tej- és élelmiszeripar

szamara a részegységek

M A folyadékok szilardanyag
tartalma, valamint a részecskék
keménysége

M Vegyileg agressziv
kérnyezetben val6 alkalmazas

M Vegyileg agressziv anyagok
szorasa

M Fuvokak Uzemeltetése az
ajanlott nyomas- vagy
hémérséklettartomany fol6tt.

megfelel az FDA kévetelmé-
nyeknek vagy konform az
1935/2004/EK rendelet
utasitasaival.

Tovabbi informacidk ebben
a kérdésben az egyes
termékoldalakon talalhatok.

A Food and Drug
Administration
(FDA) egy Egyesult
Allamok-beli
élelmiszerfe-
lugyeleti és gyogy-
szerengedélyezési
hatosag.

tisztithatosagara vonatkozéan.
A részegységeket és

a berendezéseket alaposan
megvizsgaljak, hogy kérokozok
megtapadhatnak-e

a fellletikon, illetve a meglévé
szennyezédéseket el lehet-e
tavolitani onnan.

Csak akkor adjak ki

a tanusitvanyt, ha a megvizsgalt
elemek, berendezések kdnnyen
tisztithatok, vagy

a szennyez6dés a fellletikon
egyaltalan nem tapad meg.

Anyagvizsgalati igazolas

A DIN EN 10204 szerinti
anyagvizsgalati igazolas
kiallitasa igény szerint lehetséges
a Lechler csaknem Osszes
precizios tartaly- és berendezés-
moso fuvokajara.

i Az Eurépai Parla-
ment 1935/ 2004 sz.
rendelete azokra
az anyagokra és
targyakra

vonatkozik, melyek

élelmiszerekkel
rendeltetésszerlien
érintkezésbe kerilhetnek.

A termékoldalakon az egyes
termék azzal a logéval van
megjelélve, amely szervezet
elGirasainak megfelel.

neINEL

- European
GHGDG Hygienic
., . ¢ Engineering and
*ruew™  Design Group

Az EHEDG szintén a szerkezeti
elemek higiénikus kialakitasat
vizsgalja és igazolja. Eljarasa
hasonlé a 3-A®-éhoz.

A »HygienicWhirly« Lechler-
szériat az EHEDG vizsgalta be
és mindsitette.

A termékoldalakon az egyes
termék azzal a logéval van
megjelélve, amely szervezet
el6irasainak megfelel.

ATEX

A robbanés-
veszélyes kérnye-
zetben torténd
alkalmazasokhoz
a Lechler kilén
erre a célra tervezett tipusokat
ajanl. A »MicroWhirly« és
a »Whirly«szérianak van ATEX
engedélye, melyet egy flggetlen,
kils6 igazoldhely allit ki.
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S| »PicoWhirly« forgd mosofuvoka
500.234-es széria

M Rendkivil kompakt kivitel

m Onforgatd

H Forg6 pontsugarak

H Teljes egészében savallo
acélbol

I
Anyagok: Q f

316L SS

A

&\\\\\\\\\\“\\\\\\\‘

a7

Max. h6mérséklet:
200 °C

Kiils6 menetes

Ajanlott lizemi nyomas:

3 bar Széras- Cikkszam E V [I/min]

sz6g Tipus )
[mm]

Beépités: A P [bar] (Prmax = 5 bar)
A miikédtetés minden 40 psi-nél
helyzetben lehetséges. 1 2 3 (US gal /min)

Max. tartalyatméré
(m)

ElSsziirés: 300°
Vezetéksz(ird %@ 1.8 57 8.0 9.8 25 0.9
0,3 mm/50 mesh

, , E = legszlikebb szabad keresztmetszet
Csapagyazas:

Kolszterites sikl(’)csapégy A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott lizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.

Vide6 a miikddésrdl
Olvassa be a QR-kodot

vagy latogasson el a
www.lechler.com/picowhirly,
illetve a
www.lechler.de/PicoWhirlyDE
weboldalakra!
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S| »MicroWhirly« forgé mosofuvoka
566-0s széria

B Kompakt kivitel
H Onforgato
H Hatékony lapossugarak

Anyagok:
316L SS, PEEK Q‘?
Max. h6mérséklet:
130 °C
Ajanlott Gizemi nyomas:
2 bar
Beépiteés: 3/8 BSPP ‘;/BGB%' e
A mikddtetés minden - | gt |6.4
helyzetben lehetséges. Flats 13 11 il 16 o
|y

ElSsziirés: ES 9 —
Vezetéksz(rd 52.5 52.5 62
0,3 mm /50 mesh Flats 10 1

. l
Csapagyazas: LIKKSZam = s H
PEEK siklocsapagy o - obo Eaom

Kiils6 menetes Bels6 menetes Sasszeges csatlakozas ASME-BPE
(cs6 kiilsé atmérdje) szerint

Széras- Cikkszam V [I/min] ©
sz6g 2
Vide6 a miikédésrdl Csatlakozas 5 p [bar] (O = 6 bar) 2=
Olvassa be a QR-kdédot ) tE=
vagy latogasson el a [ PRy i e e | B
www.lechler.com/microwhirly, Killsd belsh 1 ) 3 40 psi-nel =
valamint a Uls6 elsd sasszeges (US gal./min)
www.lechler.de/MicroWhirlyDE N
weboldalakra. 180 1 12 | 15 | 18 5 16
% 566.933.1Y AE AF TF 24 | 15 | 21 | 26 7 1.7
180° 1 12 | 15 | 18 5 1.6
Igény esetén %@ 566.934.1Y AE AF TF 24 | 15 | 21 | 26 7 1.7
ATEX-es
valtozatban is 1 12 | 16 | 18 5 16
%% 566.939.1Y AE AF TF 24 | 15 | 21 | 26 7 1.7

E =legszlikebb szabad keresztmetszet

A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam 316L SS savallé acél sasszeg (Cikkszam: 095.022.1Y.50.94.E).
Anyagszam 21: Hastelloy C22 sasszeg (Cikkszam. 095.022.21.50.60).

— A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kozott
lekazs van.

Cikkszam
566.873.1Y.AE

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  566.873.1Y + AE

Al [ECHLER




M Klldénésen gazdasagos

m Onforgatd

B Hatékony lapossugarak

M Teljes egészében PVDF
ipari mianyagbdl készult

Anyagok:

PVDF

Max. h6mérséklet:
90 °C

Ajanlott iizemi nyomas:
2 bar

Beépités:
A mikddtetés minden
helyzetben lehetséges.

El6sziirés:
Vezetékszlird
0,3 mm/50 mesh

Csapagyazas:
PVDF-siklocsapagy

Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a
www.lechler.de/PVDFMicroWhirlyDE,
valamint a
www.lechler.com/pvdfmicrowhirly
weboldalakra.

|ECHLER JPY

»PVDF MicroWhirly« forgd mosofuvoka
500.191-es széria

S Hex24 [~@27—
n 1/2 BSPP
]
Nl R
]
I
\'\
Széria kivitel | .
Bels6 menetes
Sz6ras- Eildem E Csatlakozas V [/min] g
szdg ) o} BSPP E
Tipus [mm] | belsé menet p [bar] (Pax = 5 bar) Sz
A 40 psi-nél s
1 2 3 (US gal./min) é
180°
2.2 1/2" 9 13 16 4 0.8
180°
500.191.5E.01 2.2 1/2" 9 13 16 4 0.8
2.2 1/2" 14 20 25 6 1.1
500.191.5E.00 2.2 1/2" 14 20 25 6 1.1

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegtiek.

A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

S !

Széria kivitel

Hex 15~ 3/8 BSPP
f I5
12
f A
4498
L 230

Kiilsé menetes

Szoras- Cikkszam 5 Csag'é‘;gzés V [V/min] g
szég ) LS
Tipus [mm] | belsé menet p [bar] (Pax = 5 bar) ST
. 5=
A 40 psi-nél ]
1 2 3 (US gal./min) =
%@ 2.2 3/8" 9 13 16 4 0.8
360°
500.191.5E.22 2.2 3/8" 14 20 25 6 1.1

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott Gizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.

A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

A PVDF MicroWhirly sUritett levegével vagy mas gazzal nem mikddtetheté.
Az ajanlott izemi nyomas feletti mlikddtetés negativ hatast eredményez a tisztitasra és kopasallésagra.




| »HygienicWhirly« forgé mosoéfuvoka
594/595-0s szériak

W EHEDG-verzi6 is kérhetd

m Onforgatd ) ) 5id
H Hatékony lapossugarak FDA ) 2192| |g.al
H Mosohab felvitelére is A
kivaléan alkalmas e !
Q E SW 30
Anyagok: a 87 j
316L SS, PEEK, 2% 1 Anyeq:
EHEDG-verziénal: EPDM ! PEEK
O-gyuri
! — 44—
Max. h6mérséklet: - - Sasszeges csatlakozas  Sasszeges csatlakozas
100 oc; rovid ideig: 140 °C EHEDG-verzié mé’!'et_c_ei I'\’S'ME-'B!"_E mé'!'et_t_ei I'\’S’ME-'BE’_E
(cs6 kils6 atmérgje) (cs6 kils6 atmérgje)

s .. . , szerint, 59X.XX9.1Y.67 szerint, 595.139.1Y.67
Ajanlott izemi nyomas:

@ 23— 2348
3 bar SW21 /8 BSPA 3/aBspp ], SW 80
1 T
P 11.3 16
Beépités: |
A mukddtetés minden
helyzetben lehetséges. i ﬂgi N T 674
ERIRIYAL ﬂ :1
P Anyag:
Elésziirés: ; J | PEEK Anyag:
Vezetéksz(ird = PEEK
0,3 mm/ 50 mesh =BlE= 0 44—
Belsé menet Belsé menet
. . Széria kivitel 59X.XX9.1Y.AF 595.139.1Y.AL
Csapagyazas:
PEEK-siklécsapagy
Szoras- Cikkszam E V [I/min] ©
szog (6] ag
Csatlakozas (mm] p [bar] (Pax = 5 bar) S_
A EE
_ Tipus 3/8 3/4 3/4" sas- 40 psi-nél | &
BSPP | BSPP szeges (US k|
bels6 belsé | EHEDG-verzio 05 | 1 2 3 | gal/min)
Vide6 a miikédésrol : 6 8 11 | 14 3 0.8
Olvassa be a QR-kodot 5048791Y | AF | - | 67 |25 | 8 | 11| 15 | 18 5 12
vagy latogasson el a 16 20 32 39 10 15
www.lechler.de/HygienicWhirlyDE, : :
www.lechler.com/hygienicwhirly 34 47 67 82 21 27
weboldalakra.

E =legszlikebb szabad keresztmetszet
NPT menettel is kérhetd

A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott (izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegiiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg (Cikkszam: 095.022.1Y.50.94.E).

- A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott
lekazs van.

Cikkszam
594.829.1Y.AF

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  594.829.1Y + AF

Forgé landzsa

2
° 400
. 131 238

7] =

0| — |=z -- -
x| Q’ Q] [ 83
SIS | | | Q&

Anyag: EPDM
Anyag: PEEK

Kérésre kaphato.

21 | [T




&1 »NanoSpinner« forgé mosofuvoka
5NA széria

M Teljes egészében savallo
acelbol

m Onforgaté

W Hatékony réskialakitas

Ml Korszer( dupla

golyoscsapagyazas Q‘?

@ 14.5—+
F/S BSPP

SW 12

Anyagok:
316L SS, 440C SS

Max. hémérséklet:

140 °C Belsé menetes
Ajanlott iizemi nyomas: - )
2 bar Széras- Cikkszam E V [/min] o
szog Ti 4] z
lpus [mm p [bar] (oyax = 5 bar) 3
Beépités: A TE
A miikodtetés minden 40 psi-nél el
I . (1]
helyzetben lehetséges. 1 2 3 (US gal /min) =
El6szlirés: _ 05 11 15 18 5 1.4
Vezetéksz(rd %@
0,1 mm/ 170 mesh 5NA.929.1Y.AB 0.5 14 20 25 6 16
Csapégyazés- E = legszlikebb szabad keresztmetszet
dupla golydscsapagyazas A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott iizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
440C SS savall6 acélbol A tisztitasi eredményt a szennyez&dés tipusa is befolyasolja.
E Py E Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott.

[=]

Vide6 a miikédésrél
Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a
www.lechler.de/NanoSpinnerDE,
valamint a
www.lechler.com/nanospinner
weboldalakra.

Igény esetén
ATEX-es
valtozatban is

|ECHLER J?!




SE| »MicroSpinner« forgé mosofuvoka
5MC széria

M Teljes egészében savallo
acélbol

m Onforgatd

M Hatékony réses kialakitas

M Korszer( dupla

—21.5—
sw 19 /8 BSPP

97

¢

golydscsapagyazas
55.6 ]::H
Anyagok:
316L SS, 440C SS
Max. hémérséklet: —0.245= Sasszeges csatlakozds méretei
; " Bels6 menetes ASME-BPE (cs6 kiils6 atmérdje)
140°C szerint
Ajanlott Gizemi nyomas:
Janlott uze yomas Széras- Cikkszam E V [/min
2 bar (/min]
sz6g © o
o Anyagszém |  Csatlakozas | (MM p [bar] (pyax = 5 bar) £
Beépités: A £
o o s
A mikédtetés minden Tipus vz EE
helyzetben lehetséges. @ |3 1/2" ‘;“:
o |2 sas- g
o © | gy | 98 40 psi-nél =
Elésziirés: ® | TO | BSPp | Szeges 1 2 3 | (US gal./min)
Vezetéksz(ird oo
0.1 mm/ 170 mesh _ SR
B} 3 5MC.042 TF05 30 | 28 | 40 | 49 12 -
Csapagyazas:
dupla golyéscsapagyazas 180°
440C SS savallo acélbdl 08 22 | 32 | 39 10 1.8
[=] P =] 300"
%@ 5MC.049 O | O | AF TF05 09 | 28 | 39 | 48 12 1.8
[=]:

- £ P = legszlikebb szabad keresztmetszet
Video a mukadeésrol NPT menettel, tovabbi sasszeges csatlakozassal és hegcsonkkal is kérheté

Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott (izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
WV;’WJ?f;h'e"-de/ SpinnerDE, A tisztitasi eredményt a szennyezGdés tipusa is befolyasolja.

valamint a

www.lechler.com/spinner Préslevegolefivas csak rovid tava hasznalatra ajanlott. Az ajanlott tizemi nyomas feletti miikodtetés nagyobb kopast
weboldalakra. és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:
— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg (Cikkszam: 095.013.1E.05.59).
— A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott

lekazs van.
Igény esetén
ATEX-es Példa a Tipus + Csatlakozas = Cikkszam
valtozatban is rendelésre:  5MC.042.1Y + AF = 5MC.042.1Y.AF

PR [ELHLER




S| »MiniSpinner« forgé mosofuvoka
5MI széria

M Teljes egészében savallo

e 0 36 36
acelbol 3/4 BSPP vagy 1/2 BSPP Piﬁﬂ ~
H Onforgato ] REELs

W Hatékony réskialakitas ’

18

M Korszer( dupla . -+
golyoscsapagyazas Q f 203 = 107 232

Anyagok:
316L SS, 440C SS i

. 0425 - o
Max. hémérséklet: Sasszeges csatlakozas méretei
140 °C ASME-BPE (cs6 kiils6 atméraje)

Bels6 menetes szerint
Ajanlott iizemi nyomas: — )
5 bar Szoras- Cikkszam E V [I/min]
sz6g 9]

. Anyagsz. Csatlakozas [mm] B 2
Beépités: A v P [bar] (oax = 5 bar) E;
A mukddtetés minden Tipus EE
helyzetben lehetséges. 73 3/4" 40 psi-nél ‘;“:

§ 1/2 3/4 sas- (US =
ElGsziirés: ® BSPP | BSPP | szeges 1 2 3 gal./min)
Vezetéksz(rd 60°
0,1 mm/ 170 mesh Q@ 06 5 63 77 20 B
Csapagyazas:
dupla golyéscsapagyazas 180°
440C SS savalld acélbol % 5MI.113 (@) - AL | TFO7 | 1.0 47 67 82 21 2.6
Of==10
. 1.0 47 67 82 21 2.6
E_ } L 0.5 21 30 37 9 1.8
Vided a mukersroI 0.6 35 49 60 15 21
Olvas§a be a QR-kddot 0.9 49 69 85 o1 53
vagy latogasson el a
www.lechler.de/SpinnerDE, 1.5 71 100 122 31 2.6
valamint a "
www.lechler.com/spinner E = legszlikebb szabad keresztmetszet
weboldalakra. NPT menettel, tovabbi sasszeges csatlakozassal és hegcsonkkal is kérheté

A fenti maximalis tartalyatmérdk az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegliek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegdlefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott izemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Igény esetén L o
Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

A'!'EX-es . — A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg (Cikkszam: 095.022.1Y.50.60).

valtozatban is — A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakozé csécsonk és a forgd moséfuvoka kozott
lekézs van.
Példa a Tipus + Anyagszam + Csatlakozas = Cikkszam
rendelésre: 5MI.162 + 1Y + AH = 5MI.162.1Y.AH

|ECHLER ¥




S| »Whirly« forgé mosofuvoka
569-es széria

H Kedvelt és jol bevalt széria

M Erételjes lapossugarak

M Térfogataramok széles
spektruma

Anyagok: Q‘?
316L SS, PEEK, Rulon 641

Max. hémérséklet:
140 °C

Ajanlott lizemi nyomas:

e
2 bar 033 ;
N 1192 1" Tri-Clamp
P : @50
Beépités: EESCE : 7 ﬁ@ ssj
A mikddtetés minden araeol TN T N4 %70 e
helyzetben lehetséges. t
Vizszintesen csak 2 bar Aza’réj‘elbzn ) |
P . szerepld adatok az |
nyomaStOI fOng. 1"-os valtozatra 125
vonatkoznak. }
El6sziirés: -
Vezetéksz(iré & L
0,1 mm /170 mesh 257
~— 61—
. ‘. Sasszeges csatlakozas méretei
Csapagya;as. ) ] Belsé menetes ASME-BPE (cs6 kiilsé atmérdje) Tri-Clamp
dupla golyéscsapagyazas szerint
savallé acélbadl
[=] 5% =] Széras- Cikkszam v [/mir] -
. sz6g g
A Csatlakozas g p [bar] (Pax = 6 bar) g
&
Tipus 3/4 1" [mm] 40psinél | &=
BSPP | 3/4" 1" Tri- (us %
Vide6 a miikédésrol bels6 | sasszeges | sasszeges | Clamp 1 2 3 gal./min) =
Olvassa be a QR-kédot
vagy latogasson el a . 36 48 62 15 1.8
www.lechler.de/WhirlyDE, 569.135.1Y TFO7 | TF10 | 10 | 4. 52 | 71 | 87 22 2.1
valamint a
www.lechler.com/whirly 69 o7 119 30 2.6
weboldalakra. 070 | 569.0561Y | AL | TFoz | TF0 | 10 | 36 | 36 | 48 | 62 15 18
41 58 7 18 2.1
569.196.1Y AL TFO7 | TF10 10 5.6 69 97 119 30 2.6
. 36 48 62 15 1.8
Igény esetén 569.139.1Y | AL | TFO7 | TF10 | 10 | 36 | 52 | 71 | & | 22 | 21
ATEX-es 69 97 119 30 2.6
valtozatban is 569.279.1Y AL TFO7 | TF10 10 7.1 103 | 145 | 178 45 3.0

E = legszlikebb szabad keresztmetszet
NPT menettel is kérheté

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott izemi nyomas feletti mikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg (Cikkszam: 095.022.1Y.50.60).

— A csatlakozas atmérdje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott
lekazs van.

Cikkszam
569.055.1Y.AL

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  569.055.1Y + AL

25 | [TEETA]




&1 »PopUp Whirly« kitolhaté forgé mosoéfuvoka
5P2 széria

H A tartély faldba épithetd

M Alkalmas habbal tértén6
mosasra is m
B Onforgatd

Anyagok: Q‘?
316L SS, 316Ti SS (rugo),
316 SS (biztosito gylrd),

PEEK (siklécsapagy),
FKM (O-gyurt)

Max. h6mérséklet:

140 °C
Ajanlott Gizemi nyomas: g
s b 0505 — 2 3
2 bar, nyitd nyomas kb. 1.0 bar, z 5
zaré nyomas kb. 0,5 bar TETT\ 5 ©
O
46 ; Hex 36 § &
A tAac: @ zZ
Beeglt_gs. o e z Z
A mikodtetés minden | g ;
helyzetben lehetséges. MRS P
§ S il
El6sziirés: il 4 EiP @ 38-as
Vezetékszliré cs6hoéz
0,3 mm/80 mesh Kiils6 menetes Tri-Clamp
Csapagyazas:
PEEK S|k|Ocsapagy Szé!'.és. Cikkszam Csatlakozas E Vv [I/min] o
$z09 tartalyhoz [ 9 , £
mm s
p [bar] (Pmax = 6 bar) o %"E
40 psi-nél t=
11/4 Thi- (s e
BSPP | Clamp 1 2 3 gal./min) =
1.1 10.6 15.0 18.4 5 0.8
o 1.1 10.6 15.0 18.4 5 0.8
1.1 141 20.0 24.5 6 1.0
E. = 5P2.923.1Y.00 = O 1.1 141 20.0 24.5 6 1.0
Vide6 a miikédésrdl A fenti maximalis tartalyatmérsk az ajanlott iizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
Olvassa be a QR-kédot A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.
vagy latogasson el a
www.lechler.de/PopupWhirlyDE, Préslevegélefuvas csak révid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti mlikddtetés nagyobb kopéast
valamint a és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredmeényre.
www.lechler.com/popupwhirly
weboldalakra. Beépitési helyzet

Menettel nyugalmi pozicié  Tri-Clamppal mikddési pozicié Uzemeltetési informaciék

% B A PopUp Whirly nem

VA | p hasznalhato préslevegdvel
vagy egyéb gazzal.

n W Az ajanlott nyomason felUli

H:' lzemeltetés negativan hat
a mosas eredmeényére

|
5 i
i T és a kopasra.

d b s
*

Tartalyfal

Tartalyfal
Hegeszthet6 karima Tri-Clamp csatlakozassal Informacioé
215 Karima és PopUp Whirly
285 8 kombinaldsa esetén
Cikkszam: 050.020.1Y.01.00  sziikséges egy
T Anyag: 316L SS 2 mm zsinoratmeérdja O-gylra
©505 @391+——— je

JECHLER T3 16.6




S&| »PopUp Whirly« kitolhato forgé mosofuvoka
5P3 széria

M A tartély falaba épithetd
H Alkalmas habbal térténé
mosasra is
Bl Onforgato
Anyagok: er
316L SS, 316Ti SS (rugd),
316 SS (biztosito gylrd),
PEEK (siklécsapagy),

FKM (O-gyuri)

Max. hémérséklet:

140 °C
'Y Iy - - z
Ajanlott Gizemi nyomas: 064 2 064
2 bar, nyitd nyomas kb. 0,9 bar, 1 g ‘ 3
zaré nyomas kb. 0,5 bar & 445 | 2
66 \ g 66 | &
s S
Beépités: 30 SW 46 | S
A mikddtetés minden H 5
helyzetben lehetséges. 28 28
Yy g 1 1 60°
PO 1 1/2 BSPP
ElGsziirés: @50.5-65
Vezetékszlrd cs6hoz
0,3 mm /80 mesh Kiilsé menetes Tri-Clamp
Csapagyazas:
PEEK siklocsapagy Széras- Cikkszam el arEs E V [/min] ©
5209 tartalyhoz o g
[mm] =
p [bar] (Pmax = 6 bar) = T
40 psi-nél t=
11/2 Tri- (us e
BSPP | Clamp 1 2 3 gal./min) =
ﬁ 1.2 28.3 40 49 12 2.2
i 5P3.043.1Y.00 - O 1.2 28.3 40 49 12 2.2

E' = A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.
Vided a miikodésrol A tisztitasi eredményt a szennyezédés tipusa is befolyasolja.

Olvassa be a QR-kédot

vagy latogasson el a
www.lechler.de/PopupWhirlyDE,
valamint a R
www.lechler.com/popupwhirly Beépitési helyzet
weboldalakra.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatasa van a tisztitasi eredményre.

Menettel nyugalmi pozicié  Tri-Clamppal mlkddési pozicié Uzemeltetési informaciok

L W Az ajanlott nyomason feldli

i H A PopUp Whirly nem
VA | p hasznalhato préslevegdvel
é@ f ! vagy egyéb gazzal.

;P Uzemeltetés negativan hat

|
| | l 1o~ >
Ei. » |+:' 4' T ! a mosas eredményére
i és a kopasra.

Tartalyfal Tartalyfal
Hegeszthet6 karima Tri-Clamp csatlakozassal Informacié
ps 215 Karima és PopUp Whirly
285 kombinalasa esetén
Cikkszam: 050.020.1Y.01.01  sziikséges egy
Anyag: 316L SS 2 mm zsinoratmérdju O-gylra
@64 ©515 @70
57 E[HIER
o 27 | [edidy]




S| »Teflon® Whirly« forgé mosofuvokak
573/583-as szériak

m Onforgato
M Forgd pontsugarak T = 1)
H Zomancozott és liveg 143

tartalyokhoz ajanlott

M 3A® mindsitéssel is kérhetd . ‘ \ LLiw
2 L
Anyagok: y R —_— 2)

PTFE o ‘ - ! 20

|
Max. hémérséklet: A } 63.9
95°C R-clip

(Kérésre magasabb e
hémérsékletre alkalmas 1BSPP A 0337

kivitel [130°C]) 0337 2y /3\ Tﬁiﬁﬁf

3/4 BSPP. T
255 o |13449 F
Ajanlott iizemi nyomas: ¥ | 7B = 14;5
2 bar 2l o) 352
o S 100 = i
Lo . . AzérGjelb
Beépités: J ™ (e 8 serepioatatok | /2
A mikddtetés minden s . : B ol
7 ° o| o0svaltozatokra
helyzetben lehetséges. < vonatkoznak
: =
El6sziirés: SW 1 w1 -
Vezetéksz(ird 049 0784 049 84
0,3 mm/80 mesh Bels6 menetes Bels6 menetes 3/4" és 1" sasszeges 1“ sasszeges csatlakozas
csatlakozas (3A-mingsités), (3A-mingsités),
Csapagyazas: mérete ASME-BPE mérete ASME-BPE
PTEE siklécsapégy (cs6 kiilsé atmérdje) szerint (cs6 kiilsé atmérdje) szerint
E I-n-l.: E Széras- Cikkszam E V [/min] Abelst menetes | 2
S % Kivitel 2
Csatlakozas MMl b pan] (Prmax = 6 bar) méretei =
E A Tipus - g E
a 3/4" 1" 40 psi-nédl| Mag. | Atm. het
Vide6 a miikddésrél B el I Il B s | W | D | 2
Olvassa be a QR-kédot < BSPP | BSPP | szeges | szeges 112 | 3 |gal/min]| [mm] | [mm]

vagy latogasson el a
www.lechler.de/TeflonWhirlyDE,
valamint a
www.lechler.com/ptfewhirly
weboldalakra.

21| 47 | 67 | 82 21 74 49 25
3.3 (103|145 |178| 45 74 49 2.8
7.1 1159|225|276| 70 100 | 78.5 3.2

|sezmass| AL | - | Teor | Teror

21 | 47 | 67 | 82 21 74 49 2.5

3.3 103145178 | 45 74 49 2.8
7.1 1159|225|276| 70 100 | 78.5 3.2

|sazmass| AL | - | Teor | e

|sezsess| AL | - | Tror | Ter0r

|srazmess| AL | - | Teor | Teror

Préslevegdlefuvas csak rovid tava
hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi
nyomas feletti miikodtetés nagyobb
kopast és kisebb cseppméreteket
eredményez, aminek negativ hatasa
van a tisztitasi eredményre.

2.4 | 47 | 67 | 82 21 74 49 2.5
3.4 1103|145 (178 | 45 74 49 2.8
5.9 |159|225(276| 70 100 | 78.5 3.2

24 | 47 | 67 | 82 21 74 49 25
3.4 (103|145 (178 | 45 74 49 2.8
5.9 (1569|225|276| 70 100 | 78.5 3.2

Informacidk a sasszeges

csatlakozasrol:

— A sasszeg mellékelve van.
Anyagszam: 316L SS savallo acél
sasszeg 360°

18| 41 | 58 | 71 18 74 49 2.4

Cikkszam:
(Salssz;g1:095.022.1Y.50.88.E %@ 58320955 | AL | - | TRO7 |TF10* |35 71|100 122| 81 | 74 | 49 | 25

Sasszeg 2:095.022.1Y.50.60.E). 4.8 103145178 | 45 74 49 2.8

— A csatlakozas atméréje szerint ‘
nvekoghet & tériogataram, mivel 58327955 - | AN | - | TF10 |37 106|150/ 184| 47 | 100 | 785 | 3.
a csatlakozé csécsonk és a forgd 5.6 [159|225|276| 70 100 | 78.5 3.2
mosofluvoka kdzott lekazs van.

E = legszlikebb szabad keresztmetszet ¢ NPT menettel is kérhetd * * a részleteket lasd a 3. abran

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Cikkszam

583.114.55.AL

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre: 583.114.55 + AL

|ECHLER Pt




Je| »Gyro« forgd mosofuvoka
577-es széria

m Onforgatd
H Hatékony lapossugarak 1| ESIRP a2 BRI
M A nagy szabad kereszt-
metszetek miatt kevéssé
érzékeny a dugulasra . ]
~ ~™
Max. tartalyatméré: Q f B9 !
55m ( "’/@
Anyagok: 0
316L SS, PTFE
gnoaz(c.;homerseklet. szérés- Cikkezm Vi erotek
szog
Csatlakozas p [bar] (oyax = 5 bar) .
Ajanlott iizemi nyomas: A Tipus 40 psi-ng) |V13925s4g | Atmerd
3 bar (us H D
1BSPP | 2BSPP 1 2 3 5 gal./min) [mm] [mm]
I?gggg:;ésen lefelé. 115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
| 577.3631Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118
Elgsziirés: 228 | 322 | 394 | 500 | 100 | 103 156
Vezetéksz(ird | 5774334y | - | AW | 273 | 386 | 473 | 610 | 120 | 103 156
0,3 mm /50 mesh 452 | 639 | 783 | 1010 | 170 | 103 156
) ) 115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
Csapagyazas: | 577.3641Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118
PTFE siklécsapagy 208 | 322 | 394 | 500 | 100 | 103 156
Kiegészitok: | 577.4341Y | - | AW | 273 | 38 | 473 | 610 | 120 | 103 156
Tartozék alkatrész-készlet: EREERIRA 080 | 58 | €9 | &5 170 108 196
felsé és alsé siklocsapagy, 115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
csapszeg, anya, csonk, | 577.3651Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 80 72 118
hasznalati utmutato. 228 | 322 | 394 | 509 100 103 156
. | 5774354y | - | AW | 273 | 386 | 473 | 610 | 120 | 103 156
[=] E 380 | 538 | 659 | 851 170 | 103 156
115 | 163 | 200 | 258 50 72 118
=] | 577.3691Y | AN | - | 182 | 258 | 316 | 408 | 80 72 118
Vided a miksdésrél 228 | 822 | 394 | 500 | 100 | 103 156
Olvassa be a QR-kodot | 5774390Y | - | AW | 273 | 38 | 473 | 610 | 120 | 103 156
vagy latogasson el a 380 | 538 | 659 | 851 170 | 103 156

www.lechler.de/GyroDE,
valamint a
www.lechler.com/gyro
weboldalakra.

NPT menettel is kérhet6

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.

Cikkszam
577.283.1Y.AN

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre: 577.283.1Y + AN

PR [ECHLER




M Ellenérzétt forgas
M Erételjes lapossugarak

»XactClean® HP« forgd mosofuvoka
582/5S3 szériak

033(@22)

@19.2 (@ 12.8) 12.7 (6.85)

M Kiemelked6en hatékony
tartalytisztitas
Anyagok: er Figures in
316L SS, 316 SS, 632 SS, e
PEEK, PTFE, Cirkonoxid, fo/r
1/2"
EPDM version 68

Bels6 menetes Sasszeges csatlakozas méretei

ASME-BPE (cs6 kiils6 atmérdje) szerint

Max. hémérséklet:

JECHLER JREN!

95°C
Ajanlott lizemi nyomas: s::g;s- Cikkszam 5 v Wmind 2
£
5 bar Csatlakozas [mm] p [bar] (pmax = 15 bar) B
Beépl'tés: Tipus G38|G1/2|G3/4 | G1 172 3/4 40psingl | S
A mUkédtetés minden ron | oo | boa | bom | 52| sas (s 2
h 228 228 228 228 szeges | szeges 2 5 10 gal./min) =
helyzetben lehetséges.
180° 25 | 40 | &7 7.8 3.5
El6sziirés: 41 |65 | 92 | 128 4.0
Vezetéksz(rd 60 | 94 | 133 | 184 6.0
0,3 mm /80 mesh 89 | 141|199 | 277 7.0
111 | 1756 | 248 34.3 7.5
dcsﬁpag¥a?asz ] 135 | 213 | 301 | 418 | 80
upla golyoscsapa
plagoly pagy 180° 25 | 40 | &7 7.8 3.5
41 65 | 92 12.8 4.0
60 | 94 | 133 18.4 6.0
89 | 141 | 199 27.7 7.0
111 | 175 | 248 34.3 7.5
135 | 213 | 301 41.8 8.0
270° 25 | 40 | &7 7.8 3.5
Olvassa be a QR-kédot 41 65 | 92 12.8 4.0
vagy latogasson el a 60 | 94 | 133 18.4 6.0
www.I_echler.de/XactCIeanHPDE, 89 | 141 | 199 27.7 70
valamint a
www.lechler.com/xactcleanhp 111|176 | 248 | 343 7.5
weboldalakra. 135 | 213 | 301 | 41.8 8.0
270° 25 | 40 | &7 7.8 3.5
41 65 92 12.8 4.0
¢ i . 60 | 94 | 133 | 184 | 6.0
Igény esetén 89 | 141|199 | 277 | 7.0
ATEX-es 111|175 | 248 | 343 | 75
valtozatban is 553.266.1Y 135 | 213|301 | 418 | 80
360° 25 | 40 | &7 7.8 3.5
uvéka méretei (mm) 60 | o4 |133| 184 6.0
| Csatlakozds | Max. magasség (mm) | 5s3.1891Y | - | - | AL | - | - |TFO7 89 | 141 199 | 277 | 7.0
AF 146 111 | 175 | 248 34.3 7.5
AH 149 583.269.1Y - - AL AN - TFO7 | 2.0 | 135 | 213 | 301 41.8 8.0
AL 139 E = legszlikebb szabad keresztmetszet * NPT menettel is kérhetd
AN 139
TFO5 148 A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
TFO7 164 A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavi hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti mikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.

Informaciok a sasszeges csatlakozasrol:
— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg
(Cikkszam: 095.022.1Y.50.60.E [TF07], 095.013.1E.05.59.0 [TF05]).

— A csatlakozas atmérdje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakozé csécsonk és a forgd moséfuvoka kézott

lekazs van.




¥<] »XactClean® HP+« forgd mosofuvoka
5S5 széria

M Ellen6rzétt forgas
M Erételjes lapossugarak
H Kiemelkedden hatékony

tartalytisztitas, kuléndsen

nagyobb tartalyokhoz

Anyagok:
316L SS, 316 SS, PEEK,
EPDM

Max. hémérséklet:
95°C

Ajanlott lizemi nyomas:
3 bar

Beépités:
A mikddtetés minden
helyzetben lehetséges.

El6szlirés:
Vezetéksz(ird
0,3 mm/50 mesh

Csapagyazas:
dupla golyéscsapagy

Forgasellendrzés:
Szenzorkompatibilis, Info:
Lasd az 35.oldalon a
LForgasellenérzé szenzor”
cim( részben.

Ofq0]
_;'_-:"5-'
=]

Vided a miikodésrél
Olvassa be a QR-kodot

vagy latogasson el a
www.lechler.com/xactcleanhpplus
weboldalra.

Q 56

SW 50
|

[H5

S

max. 90
max. @ 98

Belsé menetes

232
1
i 186,
056
204
max. 90
max. @ 98

Sasszeges csatlakozas méretei
ASME-BPE (cs6 kiils6 atméréje)

szerint
Fuvoka méretei (mm)
‘ Csatlakozas Max. magassag (mm)
AN 185
AQ 185
AS 187
Széras- Cikkszam E V [I/min] ©
sz0g 6] 2
Csatlakozas (mm] p [bar] (Pax = 10 bar) B
A . eE
Tipus 11/2" s
1 11/4 | 11/2 | sas- 40 psi-nél §
BSPP | BSPP | BSPP | szeges 2 3 5 (US gal./min)
30 | 165 | 202 | 261 51.2 9.0
5553231Y | AN | AQ | - | TF15 | 30 | 200 | 245 | 316 62.0 9.2
3.0 | 250 | 306 | 395 77.6 9.4
I 5 Y —
180° 30 | 165 | 202 | 261 51.2 9.0
%% 5553241Y | AN | AQ | - | TF15 | 30 | 200 | 245 | 316 62.0 9.2
3.0 | 250 | 306 | 395 77.6 9.4
I 5 Y
270° 30 | 165 | 202 | 261 51.2 9.0
% 585.3251Y | AN | AQ | - | TF15 | 30 | 200 | 245 | 316 62.0 9.2
3.0 | 250 | 306 | 395 77.6 9.4
Y —
270° 30 | 165 | 202 | 261 51.2 9.0
% 585.3261Y | AN | AQ | - | TF15 | 30 | 200 | 245 | 316 62.0 9.2
3.0 | 250 | 306 | 395 77.6 9.4
Y —
360° 30 | 165 | 202 | 261 51.2 9.0
%@ 5553291Y | AN | AQ | - | TF15 | 30 | 200 | 245 | 316 62.0 9.2
3.0 | 250 | 306 | 395 77.6 9.4
3.0 | 300 | 367 | 474 93.1 9.6

E = legszlikebb szabad keresztmetszet « NPT menettel is kérhetd

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegiiek.

A tisztitasi eredményt a szennyezédés tipusa is befolyasolja.

Préslevegélefuvas csak rovid tavu hasznalatra ajanlott. Az ajanlott Gzemi nyomas feletti miikddtetés nagyobb kopast
és kisebb cseppméreteket eredményez, aminek negativ hatdsa van a tisztitasi eredményre.

Informacidk a sasszeges csatlakozasrol:

— A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savallé acél sasszeg (Cikkszam: 095.013.1Y.06.45.0)
— A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakoz6 csécsonk és a forgé mosofuvoka kdzott

lekazs van.
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5TA széria

W Fogaskerék vezérlésu

M Kildnosen erételjes
pontsugarak

B Akér 15 bar Gzemi
nyomasig

Anyagok:
316L SS, 316 SS, PEEK,
PTFE, Cirkonoxid, EPDM

Max. hémérséklet:
95°C

Ajanlott lizemi nyomas:
5 bar

Beépités:

A miikédtetés minden

Flats 32

]

J

»IntenseClean Hygienic«
pontsugaras forgdmoso

5TA.

3/4BSPP”

403.1Y.AL és 5TA.404.1Y.AL

5TA.404.1Y.AL

helyzetben lehetséges. 106
131
El6szlirés: [
Vezetéksz(rd -
0,2 mm /80 mesh
Csapagyazas: = 32 5TA.403.1Y.AL és 5TA.404.1Y.AL 5TA.404.1Y.AL
golyoscsapagy
Forgase"enorz.e_s.: i Szézés- CilazEm E Darabszam V [/min] o
Szenzorkompatibilis, Infé: szog Tipus %] @ fivéka 2
Lasd az 35.oldalon a (mm] p [bar] (Pryax = 15 ban) 2=
,Forgasellenérzé szenzor” A (mm] 40 psinéd =
cimd részben. 2 5 10| USgalmin) | &
360° 1.5 4x3.0 24 39 55 7.7 12.0
5TA.404.1Y.AL 1.5 4x4.0 35 56 79 11.0 12.5
1.5 4x5.0 50 79 111 16.5 13.0
* sasszeges csatlakozassal is kérheté E = legszikebb szabad keresztmetszet
A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.
A
6 -
Vided a miik6désral E 5
Olvassa be a QR-kédot g
vagy latogasson el a 8 41
www.lechler.de//IntenseCleanHygienic5TADE, 5
valamint a 5 3 = 5TA.403
wwt\)/v.:Zcrlﬁr.com/intensecleanhygienicSta E — 5TA.404
weboldalakra. 5
g 2 A\ 5TA.405
S
]
\©
[}
o
£
<

Igény esetén
ATEX-es
valtozatban is

13[4 | 32

N
~

T
6

o -

Nyomas [bar]

A mosasi ciklus idétartama a nyomas fiiggvényében

az 5TA szérianal



5TB széria

M Fogaskerék vezeérlés(

M Kllondsen erételjes
pontsugarak

W Akar 25 bar Gzemi
nyomasig

Anyagok:
316L SS, 632 SS, PEEK,
PTFE, Cirkonoxid, EPDM

Max. hémérséklet:
95°C

Ajanlott lizemi nyomas:
5 bar

Beépités:
A mikodtetés minden
helyzetben lehetséges.

S

SW 55
R
11/2 BSPP.

1 1zee
=

232

»IntenseClean Hygienic«
pontsugaras forgdmoso

226

weboldalakra.

4 4
2 4

\

El6sziirés:
Vezetéksz(ird Sl
0,2 mm /80 mesh ‘
Csapagyazas: ba% o _71%9 63
golyéscsapagy '
Iimeg: Sz6ras- Cikkszam g Darabszam V [V/min] £
g $z09 Tipus [mm] @ favoka £
p [bar] (Pmax = 25 bar) = c
Forgasellen6rzés: A (mm] . 5
S K tibilis. Infé: 40 psi-nél 2
?enzor ompatioilis, InTo: 2 5 10 (US gal./min) s
Léasd az 35.oldalon a
~Forgasellendérzé szenzor” 360° 6.0 4x6.0 107 169 239 33.1 14.0
cim( részben. 5TB.407.1Y.AS 6.0 4x7.0 132 209 296 41.0 14.0
6.0 4x8.0 150 238 336 46.7 15.0
E =legszlikebb szabad keresztmetszet
A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott lizemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.
[®] e ]
: A
18
[x] g e
Videé a miikédésrdl o 141
Olvassa be a QR-kédot E 1o
vagy latogasson el a ‘%
www.lechler.de//IntenseCleanHygienic5TBDE, s 104 - 5TB.406
valamint a 2 g = 5TB.407
www.lechler.com/intensecleanhygienic5tb ] '
Vg 2 6 — 5TB.408
‘D
\©
[7/]
[]
£
<

Igény esetén
ATEX-es
valtozatban is

N

T T
4 6

Nyomas [bar]

0 -

10

A mosasi ciklus id6tartama a nyomas fliggvényében

az 5TB szérianal
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W Fogaskerék vezérlésu
M Kildnosen erételjes
pontsugarak

H Kedvelt és jol bevalt széria

Anyagok:
316L, 304 SS, 302 SS,
PTFE, PEEK

Max. h6mérséklet:
95 °C

Ajanlott lizemi nyomas:
5 bar

Beépités:
A mukédtetés minden
helyzetben lehetséges.

ElGészlirés:
Vezetékszlird
0,2 mm/80 mesh

Csapagyazas:
golyéscsapagy

Témeg:
7,5 kg

ForgasellenGrzés:
Szenzorkompatibilis, Info:
Lasd az 35.oldalon a
sForgasellendrz6 szenzor
cimd részben.

5TM.2XX.1Y.AS

&1 »IntenseClean« pontsugaras forgdmosoé
5TM széria

11/2 BSPP,

E*l
-

=L

min. @ 230

5TM.4XX.1Y.AS

Vide6 a miikédésrol
Olvassa be a QR-kédot
vagy latogasson el a

www.lechler.de/IntenseCleanHygienic5STMDE,

valamint a
www.lechler.com/intenseclean
weboldalakra.

JECHLER JIEYi

(2 favokas) (4 favokas)
Széras- Cikkszam Darabszam V [I/min] k=
299 mm] | @fivoka g
p [bar] (Pmax = 7 bar) SE
A [mm] , s~
40 psi-nél =
2 3 5 (USgal/min) | =
2x8.0 1259 153 198 39 24.0
5TM.210.1Y.AS 2x10.0 160 196 253 50 24.0
4x6.0 140 171 221 43 18.0
5TM.407.1Y.AS 4x7.0 170 208 269 53 20.0
8 4x8.0 200 245 316 62 22.0
5TM.410.1Y.AS 10 4x10.0 260 318 411 81 23.0
E = legszlikebb szabad keresztmetszet
A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztato jellegtiek.
A tisztitasi eredményt a szennyezddés tipusa is befolyasolja.
E
g 350
S
[+]
B 25
]
3 204
= == 5TM.208
o
@ 15 — 5TM.210
g — 5TM.406
£ 10 == 5TM.407
< — 5TM.408
5 — 5TM.410
0 T T T

I I

3 4

5 6

Nyomas [bar]

A mosasi ciklus idétartama a nyomas fliiggvényében
az 5TM szérianal



©

Szenzor

A Lechler forgasellen6rz6
szenzorral a mosasi folyamat
egyszerlien és megbizhatéan
ellendrizhetd. A szenzor
érzékeli a szenzorfej el6tt
elfolyd moséfolyadék
mennyiségeket.

Egy szoftver* segitségével
mukodését az adott
tartalymérethez, nyomashoz
és fuvokatipushoz lehet
igazitani.

Elektromos adatok

W Tapfeszulltség: Ub =24V

+/-20% (18-32 VDC)

M Sajat aram szlkséglet:
<20 mA

M Kimeneti jel: PNP, 50 mA
révidzarlat-védett, aktiv

Alkalmazasi feltételek

W Kdrnyezeti hdmérséklet:
—-10 °C -tol +60 °C-ig

H Folyamat hémérséklet:
0 °C-tol +100 °C-ig

Anyagok

W Csonk (G 1/2"): 316L SS
savallo acél

M Mérécsucs: PEEK

Ml Test: 303 SS savallo acél

Rendelési adatok

Forgas ellen6rz6 szenzor hegcsonkkal

Kabel készlet a belizemeléshez

Forgasellenérz6

Miikodési elv
B Kapacitiv

Elényei

M Az esetleges lizemzavarok
megbizhato felismerése
a mosasi folyamat alatt

M A szenzor csatlakozasa
megfelel az EHEDG
higiéniai eléirasainak

M Egyszer(l hasznalat

M PLC csatlakozasi
lehetbség

M Egyszeri szoftveres
bedllitas elegend6

H Az §sszes mosasi
feladathoz alkalmazhaté

Cikkszam
050.040.00.00.00.0
050.040.00.00.01.0

@ 50

M12

103.5

55.

5 34

/2 BSPP
e
@ 30

LL J\ Hex 22

Forgasellen6rzé szenzor
hegcsonkkal

Kabel készlet a belizemeléshez

Haldzati adapter kabellel

Programozé adapter Y

e /7 »

USB-adapter kabellel

Hegeszthetd csonk

* Ingyenes szoftver letoltés:

www.lechler.com/software/rotationsueberwachung
www.lechler.com/software/rotationcontrolsystem
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&1 Statikus mosofuvokak
527-es széria

H Hatékony pontsugarak

L E @, B~
W 3A®-mindsitéssel !

L [F
Anyagok:
316L SS " H
Max. h6mérséklet: Q f R0
200 OC ® 9000
@D
Ajanlott Gizemi nyomas: Sasszeges csatlakozas
1.5 bar ASME-BPE 1997 (cs6 kiils6 atmérgje) szerint
Beépités: S26r4 E g
A mikodtetés minden :°gzs' Cikkszam o V [/min] Csb killss atmérsjének méretei o
Z . K
. Tipus [mm] £
helyzetben lehetséges. P [mm] p [0ar] (P = 5 bar) g
A 40psinél | Mag. | Am. 5§t
(USl H D %
12| 8|5 [ @mn) |y pmm| B | c| A=
8 |42 |60 | 73|95 19 68 | 32 |19.0| 33 [127| 52
527.289.1Y.01.50 | 1.1 | 120 | 170 | 208 | 269 | 50 116 | 65 |38.3| 49 |254| 6.0
297 | 420 | 514 | 664 | 127 | 152 | 102 |51.0| 49 |254| 82

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A fenti maximalis tartalyatmérék az ajanlott {izemi nyomasra vonatkoznak és csak tajékoztaté jellegliek.
A tisztitasi eredményt a szennyez6dés tipusa is befolyasolja.

Informaciok a sasszeges csatlakozasrol:

- A sasszeg mellékelve van. Anyagszam: 316L SS savall6 acél sasszeg

- A csatlakozas atméréje szerint ndvekedhet a térfogataram, mivel a csatlakozé csécsonk és a forgd mosofuvoka kdzott
lekézs van.

Uzemeltetési informaciok

A statikus mosogdmboék nem fejtik ki ugyanazt a mosohatast,
mint a forgdmosodk, de elényik, hogy néhany feladatot csak
ezekkel lehet megoldani:

— Nincs mozg6 alkatrész

- Onleirité

— Egyszeru kontroll

— Bevélt a higiéniailag érzékeny teruleteken

Amennyiben a forgomosok forgasa megsz(inik, a tartaly bizonyos
részei nem lesznek lemosva. Ez a veszély a mosdégdémboknél
nem all fenn. Ellenben mosasi hézagok lehetnek a tartaly falan,
amennyiben egyes furatok a mos6gémbdén szennyezédés miatt
eldugulnak.

A forgémosokkal 6sszehasonlitva a moségdmbok
kétszer-haromszor annyi mosaéfolyadékot igényelnek

azonos mosoéhatas kifejtéséhez.

JECHLER NIRRT




¥&| »RinseClean« statikus moségomb
5B2/5B3-as szériak

M Hatékony pontsugarak 08
B Népszer(i mos6gémb
kivitel

Anyagok:
316L SS Q‘?
Sasszeges kivitel: 316L SS

Max. hémérséklet:
200 °C

@D

A sasszeges csatlakozas méretei
DIN 10357 B sorozat szerint

Ajanlott lizemi nyomas:

2 bar Széras- Cikkszam E V [I/min] Méretek (mm) 2
sz0g @ %
Beépités: ’ [mm] P [bar] (Pmax = 5 bar) Ma- | Csat- | Afuat | Sas- | § €
A mUkodtetés minden A Tipus 40psingl |y | 9assag | lakozés | tavolsaga | szeg ; =
helyzetben lehetséges. T ] 2] 3 (Usglmn | D | H B A k)

ih 15 | 18 4.7 20 37 8.2 ©

5B3.089.1Y.D1.20.0 | 1. 35 | 50 | 61 15.5 28 42 12.2 9

N
o

NN T
w | N

Tovabbi moségémbjeinkkel 46 | 65 | 80 20.2 28 | 42 | 122 9

kapcsolatban, kérjiik, 5| 71 /100123 | 310 |28 42 | 182 | 9 25
tajékozodjon 127 | 180 | 221 55.8 64 | 84 | 222 18 35
a ,Preciziés — 1184 |260|318| 807 64| 84 | 282 | 18 52
fuvokak 1198|280 | 343 | 869 |64| 84 | 403 | 18 5.2
tartalyok és 2 3226|320 (392 | 993 64| 84 | 342 | 18 5.2
berendezé- oy 200 | 410 | 502 | 1272 |64 | 84 | 282 | 18 5.4

sek mosa- g Dz 5B3.489.1Y.D3.40.0 | 2.9 | 361 | 510 | 625 | 1582 |64 | 84 | 342 | 18
sahoz o .

P P o oy,

cimii

o
o

382 | 540 | 661 167.5 64 84 40.3 18

Sl
o

Kiadvi- 5B3.539.1Y.D5.20.0 | 3.2 | 474 | 670 | 821 207.8 90 | 111 | 523 25
nyunkbal! 180° 2| 8 | 50 | 61 15.5 28 | 42 18.2 9 2.2
8|92 130|159 | 403 |64 | 84 | 222 | 18 3.0

% 141 | 200 | 245 62.0 64 | 84 | 282 18 35

A maximalis tartalyatmérék 5B3.463.1Y.D5.20.0 | 3.3 | 325 | 460 | 563 142.7 90 | 111 | 52.3 25 5.4

az ajanlott Gizemi nyomasra
vonatkoznak és csak tajékoztato
jellegiiek.

42 | 60 | 74 18.6 28 42 18.2 ©

5B3.274.1Y.D2.20.0 | 2.3 | 106 | 150 | 184 46.5 64 84 22.2 18
A tisztitasi eredményt
a szennyezédés tipusa is 205 | 290 | 355 90.0 64 84 28.2 18

befolyasolja. 5B3.444.1Y.D5.20.0 | 3.2 | 283 | 400 | 490 1241 90 111 52.3 25
E = legszlikebb szabad keresztmetszet

N
(S}

w
o

o
o

O W N NN NS OB ONDDND s
(9]
)]

o
S}

Informéacidk a sasszeges
csatlakozasrol:
- A sasszeg mellékelve van. N
Anyagszam: 316L SS savall6 acél Uzemeltetési informaciok
sasszeg A statikus mosogdmbok nem fejtik ki ugyanazt a mosohatast,

— A csatlakozas atmérdje szerint . . A PR o
novekedhet a térfogataram, mivel mint a forgdmosok, de elényiik, hogy néhany feladatot csak

a csatlakozo csécsonk és a forgd ezekkel lehet megoldani:
mosofivoka kézott lekazs van. - Nincs mozg6 alkatrész
- Onledrité

— Bevalt a higiéniailag érzékeny terlleteken

Amennyiben a forgémosok forgasa megszunik, a tartaly bizonyos
részei nem lesznek lemosva. Ez a veszély a mosogdémboknél
nem all fenn. Ellenben mosasi hézagok lehetnek a tartaly falan,
amennyiben egyes furatok a mos6gdémbdn szennyezédés miatt
eldugulnak.

A forgdmosokkal 6sszehasonlitva a mos6gémbok
kétszer-haromszor annyi mosofolyadékot igényelnek
azonos mosohatas kifejtésehez.

YAl [ELHLER




4 | Pneumatikus porlaszto fuvokak,
telekup széraskép, nyomaselv,
bels6 keverés, 136.1-es széria

Finom telekup széraskép

és kodolés levegd 39.6 mm

vagy gaz segitségével. omm " 10 mny )
Folyadéknyomas elve. T

A kozegek belso keverése. !
Alkalmazas: 3 & > . -
légnedvesités, hltés,

fertotlenités (pl. palackok), e g

bevonas, adagolas, 4 :
szétvalaszto szerek felvitele. 136.1-es széria Séargaréz suly: 200 g

Zardanya %

Szabélyozbegyseég Recézett anya
Zarotivel Tomites

/4 BSPﬂ
19.3 mm
@42 mm

35.8 mm
1/4 BSPP

o 0
Szabélyozdszelep 1
gyorstisztitéval £ =s|" L
Fuavoka
Pneumatikus Flwg iR
vezériészelep
136.1-es széria A 136-0s széria tartozékait lasd a 42. oldalon.
Szoras- Cikkszam E Folyadéknyomas  p [bar] Szérasi adatok
szbg Q@
Anyagsz. [mm]
A 1Y | 35 0.7 1.5 3.0 4.0
Tipus — € _ € - 5 = £ .
= g ENa E 2 E & ]
e |zL g8 & | 3 BgN ¢ | 3 g & | 3 BN & | § | §| ¢ | D |D,
o | Z% o | > = a | > = e | > | = a | > S | o | o [[mm]|mm]
20° 0.40 | 590 | 0.30 | 1.40 | 5.80 | 0.80 | 2.40 | 9.10 | 1.10 | 8.00 | 11.00| 1.20 | 0.80 | 0.70| 60 | 100

0.80 | 3.80 | 0.60 | 1.80 | 4.10 | 1.00 | 2.80 | 7.50 | 1.20 | 3.40 | 9.60 | 1.40 |1.80|1.60 | 60 | 95
120 | 1.70 | 0.90 | 2.20 | 2.20 | 1.40 | 8.20 | 5.90 | 1.50 | 8.80 | 8.20 | 1.60 | 2.60|2.00| 60 | 100
- 260 | 1.20 | 1.70 | 360 | 4.40 | 1.80 | 420 | 6.80 | 1.90 | 3.20 | 3.00| 55 | 95
= = - 4.00 | 290 | 2.10 | 4.60 | 5.50 | 2.20 | 4.40|4.00| 55 | 100
= = - = = - 4.40 | 2.00 | 2.50 | 5.00 | 4.10 | 2.50
= = - = = - 4.80 | 1.10 | 2.80 | 5,40 | 2.90 | 2.80
- - - - - 520 | 0.40 | 3.00 | 5.80 | 2.10 | 3.10
0.80 | 470 | 1.50 | 1.20 | 7.00 | 1.80 | 2.80 | 9.10 | 3.30 | 3.40 |10.60| 3.90 | 1.40 | 0.70 | 55 | 90
1.20 | 440 | 1.90 | 1.60 | 6.60 | 2.20 | 8.20 | 8.70 | 3.70 | 8.80 | 10.30| 4.30 | 2.20|1.50 | 55 | 95
1.60 | 4.00 | 2.30 | 2.00 | 6.20 | 2.60 | 38.60 | 8.40 | 4.10 | 420 | 9.90 | 4.60 | 2.80|2.00| 55 | 100
2.00 | 3.50 | 2.60 | 2.40 | 5.80 | 3.00 | 4.00 | 8.00 | 4.50 | 4.60 | 9.60 | 5.00 | 3.40|3.00| 60 | 100
2.40 | 3.00 | 3.00 | 2.80 | 540 | 3.40 | 440 | 7.70 | 4.80 | 5.00 | 9.30 | 5.40 | 4.20|4.00| 60 | 100
280 | 2.70 | 3.20 | 3.20 | 4.90 | 3.70 | 480 | 7.30 | 5.20 | 5.40 | 8.90 | 5.80
136.125.xx.A2 | O | O | 0.50 | 8.20 | 2.00 | 3.70 | 8.60 | 4.40 | 4.10 | 5,20 | 7.00 | 5.60 | 5.80 | 8.60 | 6.10
3.60 | 1.60 | 4.10 | 4.00 | 3.90 | 4.50 | 6.60 | 6.60 | 5.90 = = -
4.00 | 1.80 | 4.50 | 4.40 | 3.50 | 4.80 | 6.00 | 6.20 | 6.30 = = -
4.40 | 1.00 | 4.90 | 4.80 | 3.10 | 5.20 - - -
4.80 | 0.60 | 5.20 | 620 | 2.70 | 5.60 = = - = = -
= = - 5.60 | 2.30 | 5.90 - - - - - -
= = - 6.00 | 1.90 | 6.30 = = - = = -

E = legszikebb szabad keresztmetszet (viz) (Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)

136.115.xx.A2 | O | O [0.50

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  136.115.xx.A2 + 1Y

Cikkszam
136.115.1Y.A2

[1{. (T3] | 38




Pneumatikus porlaszto fuvokak,
telekup széraskép, nyomaselyv,
bels6 keverés, 136.1-es széria

Szo6ras- Cikkszam E Folyadéknyomas P [bar] Szdrasi adatok
Szog9 Anyagsz. [mgm]
A 1y | 35 0.7 15 3.0 4.0
Tipus = < = < = g - g =
% ] E 8 E N8 E P& £l B
2 | > = o | > = 2 | > | = o | > = o | o [[MmMm]|mm]
20° 1.20 | 13.20| 2.70 | 2.00 | 19.40| 3.90 | 8.00 |28.30| 5.20 | 8.80 |32.60| 6.20 | 1.80|0.70| 55 | 95
1.60 |12.40| 3.30 | 2.40 | 18.10| 4.40 | 3.40 | 27.50| 5.70 | 4.20 | 32.00| 6.80 | 2.80 |1.50| 60 | 105
2.00 | 11.80| 3.90 | 2.80 | 17.30| 4.90 | 8.80 | 26.70| 6.30 | 4.60 |31.30| 7.30 |3.80|2.00| 60 | 105
2.40 | 11.40| 4.40 | 8.20 | 16.70| 5.50 | 4.20 | 25.90| 6.80 | 6.00 | 30.60| 7.80 |5.20|3.00| 65 | 110
2.80 | 11.10| 4.90 | 8.60 | 16.10| 6.00 | 4.60 | 25.00| 7.30 | 6.40 |29.90| 8.40 |6.00 |4.00| 65 | 110
3.20 (10.80| 5.50 | 4.00 | 15.60| 6.50 | 5.00 | 24.20| 7.80 | 5.80 | 29.30| 8.90
136.134.xx.A2 O | O | 07 | 360 |10.60| 6.00 | 440 |15.20| 7.00 | 5.40 | 23.60| 8.40 - - -
4.00 | 10.40| 6.50 | 4.80 | 15.00| 7.60 | 6.80 | 23.10| 8.90 = = -
440 1 10.10| 7.00 | 6.20 | 14.60| 8.10 = = - = = -
480 | 9.90 | 7.60 | 660 | 14.10| 8.60 - - - - - -
5.20 | 9.50 | 8.10 | 6.00 | 13.80| 9.10 = = - = = -
5.60 | 9.00 | 8.60 - - - - - - - - -
6.00 | 8.50 | 9.20 - - - - - - - - -
1.40 |24.20| 5.10 | 1.60 |53.40| 4.70 | 38.20 | 70.80| 8.00 | 8.80 | 938.20| 9.20 | 0.80 |0.70 | 60 | 100
1.80 [20.40| 6.30 | 2.00 |42.60| 5.90 | 3.60 |62.50| 9.20 | 4.20 | 83.10|10.10| 1.60 | 1.50 | 65 | 105
2.20 1 20.00| 7.20 | 2.40 | 35.30| 7.20 | 4.00 | 55.70|10.60| 4.60 | 75.30|11.30|3.00 |2.00| 60 | 105
2.60 | 19.30| 8.20 | 2.80 | 30.40| 8.40 | 4.40 | 49.30|11.70| 6.00 |69.00|12.50|4.00 | 3.00| 65 | 110
3.00 | 17.60| 9.30 | 8.20 | 28.60| 9.50 | 4.80 | 44.60| 12.90| 6.40 |63.40|13.70|6.00 | 4.00| 65 | 110
3.40 | 16.50| 10.40 | 8.60 | 28.20| 10.50| 6.20 | 41.90| 14.10| 5.80 |57.50| 14.90
136.142.0x.A2 01025 3.80 | 17.00| 11.40| 4.00 | 27.30| 11.50| 5.60 | 40.40| 15.10 = = -
4.20 1 16.30| 12.40| 4.40 | 25.90| 12.50| 6.00 | 39.70| 16.10 - - -
4.60 | 15.10| 13.30| 4.80 | 24.30| 13.50 - - - - - -
5.00 | 14.00| 14.30| 6.20 | 22.30| 14.60 = = - = = -
5.40 | 13.10| 15.30| 6.60 | 21.80| 15.70 - - - - - -
5.80 | 12.40| 16.20| 6.00 | 21.40| 16.70 = = - = = -
E = legszlikebb szabad keresztmetszet (viz)
Példa a Tipus + Csatlakozas = Cikkszam

rendelésre:  136.134.xx.A2 + 1Y

= 136.134.1Y.A2

® ® 6

Folyadékeliatas

Pneumatikus vezériélevegd

Vezérlblevegs-ellatas

Pneumatikus vezérlészelep
Cikkszam: 013.60x.xx.xx (43. oldal)

Pneumatikus porlasztd fuvoka
Cikkszam: 136. xxx. Xx. XX

A gabona nedvesitése egy keverédobban
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4 | Pneumatikus porlaszto fuvokak,
telekup széraskép, nyomaselv,
bels6 keverés, 136.2-es széria

Finom telekup széraskép

és kodolés levegd vagy 39.6 mm

. P 10 mm 10 mm
gaz segitségével. Hex 1
Kilénosen széles, 60°-os T4

szorasszog. Folyadék-
nyomas elve. A kdzegek
belsé keverése.

35.8 mm
1/4 BSPP
o
1/4 BSPd
19.3 mm
@ 42 mm
&N
Q%)

Alkalmazas: '
parasitas, hités, fertbtlenités ' ! =i e
(pl. palackok), bevonas, 136.2-es széria Sérgaréz suly: 200 g

adagolas, szétvalaszto
szerek felvitele.

Zaréanya «%7
Szabdalyozdegység
zarétvel Tomités

Recézett anya

Szabélyozdszelep
gyorstisztitéval

Fivoka

Pneumatikus rlveetn
vezériészelep
136.2-es széria A 136-0s széria tartozékait lasd a 43. oldalon.
Széras- Cikkszam E Folyadéknyomas p [oar] Szorasi adatok
szog 6]
Anyagsz. [mm]
A 1Y | 35 0.7 1.5 3.0 4.0
Tipus - c B c B8 s = .
% g £ Bl £ |8 £ 8 E| 2
@ |2 I g g | 3 g g | s g g | 3 g | 3| ¥|D | D
o [Z0 o | > = o | > = o > = o | > = o | o |[mm]|[mm]
60° 1.00 | 3.00 | 1.30 | 1.60 | 5.80 | 1.70 | 2.80 | 8.50 | 2.40 | 3.80 | 9.40 | 3.10 | 1.00| 0.70 | 200 | 330

120 | 1.80 | 1.50 | 1.80 | 4.90 | 1.90 | 8.20 | 7.20 | 2.80 | 4.20 | 8.20 | 3.50 | 1.60 | 1.50 | 230 | 380

1.40 | 0.70 | 1.80 | 2.00 | 3.80 | 2.10 | 8.60 | 5.70 | 3.20 | 4.60 | 6.90 | 3.90 | 2.40 | 2.00 | 230 | 385

136.215.xx.A2 O |O |05 - = - 2.20 | 2.80 | 2.30 | 4.00 | 4.00 | 3.60 | 6.00 | 5.40 | 4.20 | 3.20 | 3.00 | 245 | 390

= = - 240 | 1.70 | 2.50 | 4.40 | 2.20 | 4.10 | 5.40 | 3.80 | 4.70 | 4.20 | 4.00 | 250 | 410

= = - 2.60 | 0.80 | 2.80 | 4.80 | 0.80 | 4.50 | 6.80 | 2.30 | 5.20

= = - = = - 5.00 | 0.40 | 4.60 | 6.00 | 1.40 | 5.60

0.80 (17.50| 2.80 | 1.60 |25.90| 4.00 | 3.00 |40.40| 5.80 | 3.80 |54.90| 6.40 | 0.80 | 0.70 | 250 | 450

1.00 | 6.00 | 4.30 | 1.80 | 14.70| 5.30 | 8.20 | 31.50| 6.90 | 4.00 | 45.60| 7.30 | 1.60 | 1.50 | 245 | 465

= = - 2.00 | 6.70 | 6.70 | 3.40 | 22.20| 8.20 | 4.20 |37.60| 8.50 | 2.30 | 2.00 | 245 | 465

- - - 2.20 | 1.90 | 8.10 | 8.60 | 14.60| 9.50 | 4.40 |29.60| 9.70 | 3.20 | 3.00 | 250 | 465

136.222.xx.A2 | O | O | 1.0 - - - = = - 3.80 | 8.50 |11.00| 4.60 |21.60|11.20| 4.20 | 4.00 | 245 | 465

= = - = = - 4.00 | 4.50 |12.30| 4.80 |15.30| 12.40

- - - - - - - - - 5.00 | 9.70 | 13.80

= = - = = - = = - 5.20 | 6.00 | 15.20

= = - = = - = = - 5.40 | 2.90 | 16.50

1.60 | 25.60| 5.10 | 2.60 |44.20| 7.00 | 8.60 |93.70| 7.90 | 4.20 {132.90 7.30 | 2.00|0.70 | 235 | 380

2.00 (17.80| 6.20 | 3.00 {33.00| 8.20 | 4.00 | 78.30| 9.30 | 4.60 (117.20 9.00 | 2.60 | 1.50 | 245 | 415

2.40 (11.30| 7.20 | 8.40 |24.70| 9.20 | 4.40 | 65.80|10.60 | 5.00 (101.10] 10.40 | 2.40 | 2.00 | 255 | 420

136.231.xx.A2 | O | O | 1.4 | 280 | 6.90 | 8.10 | 8.80 |18.10|10.20 | 4.80 | 54.90| 11.90| 5.40 | 87.90|11.80 | 3.60 | 3.00 | 255 | 425

= - 4.20 | 13.20|11.20 | 6.20 | 45.60| 13.00| 5.80 | 76.60 | 13.20 | 4.20 | 4.00 | 265 | 430

- - - 4.60 | 9.30 | 12.00| 6.60 | 38.00|14.10| 6.00 |71.20| 13.80
= = - = = - 6.00 | 36.10| 14.40| - = -

E = legsziikebb szabad keresztmetszet (viz)

Cikkszam
136.215.1Y.A2

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  136.215.xx.A2 + 1Y
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4 | Pneumatikus porlaszto fuvokak,
lapossugar széraskép, nyomaselyv,
bels6 keverés, 136.4-es széria

Finom lapossugar

sz < P 39.6 mm
szoraskép levegé vagy oMM Fox 11~ 100
gaz segitségével.

Folyadéknyomas elve. [T} T3]

A kozegek belsé keverése.

Alkalmazas:
szalagnedvesités, h(tés,
aru nedvesitése, bevonas,
adagolas (pl. szallitészalag), 1 ‘
szétvalaszto szerek felvitele. 136.4-es széria Sargaréz stly: 200 g

Zardanya %

Szabélyozéegység Recézett anya
zarétivel Temites

39.8 mm
1/4 BSPP
A A
1/4 BSPd
19.3 mm
@42 mm

Szabdlyozdszelep ¢
gyorstisztitval £ = o
Fuvokaveg
Pneumatikus | @ el
vezériészelep
136.2-es széria A 136-0s széria tartozékait lasd a 42. oldalon.
Széras- Cikkszam E Folyadéknyomas p [bar] Széréasi adatok
szdg Anyagsz. [mgm]
A 1Y | 35 0.7 1.5 3.0 4.0
Tipus = s B c B c B T | <
5 ] E E |8 £ E |2
@ RS 8 < S koY z oy S i) S S < S S T
S |eg ¢ = ¢ ¢ = ¢ ¢ = ¢ ¢ = ¢ ¢ =
© |28 8 s 3 8 S 3 8 s 3 8 s 3 3 S | B >
® =8 o | > = o | > = a | > | = o | > S | a2 | o |[mm]|mm]
45° 1.00 | 7.70 | 1.30 | 1.40 | 14.30| 1.50 | 2.20 |22.40| 2.00 | 3.00 |25.10| 2.50 | 1.40|0.70| 85 | 125

1.20 | 6.00 | 1.50 | 1.60 | 13.00| 1.60 | 2.60 |20.00| 2.30 | 8.40 |23.00| 2.80 | 2.40|1.50 | 100 | 145
1.40 | 420 | 1.70 | 1.80 | 11.60| 1.80 | 8.00 | 17.70| 2.60 | 38.80 |20.90| 3.10 | 3.20|2.00 | 105 | 1565
1.60 | 2.70 | 1.90 | 2.00 | 10.20| 2.00 | 8.40 | 15.50| 3.00 | 4.20 | 18.90| 3.50 | 3.80|3.00 | 120 | 170
1.80 | 1.30 | 2.10 | 2.20 | 8.90 | 2.20 | 8.80 | 13.30| 3.40 | 4.60 | 16.90| 3.80 | 4.60 | 4.00 | 130 | 210
136.414.xx.A2 O | O | o7 - = - 240 | 7.40 | 2.40 | 420 | 11.00| 3.70 | 5.00 | 14.90| 4.20
= = - 260 | 590 | 2.60 | 460 | 8.80 | 4.10 | 5.40 | 12.80| 4.60
= = - 2.80 | 4.60 | 2.80 | 6.00 | 6.60 | 4.50 | 6.80 | 10.80| 5.00
= = - 3.00 | 3.20 | 3.00 | 540 | 4.830 | 4.90 | 6.00 | 9.80 | 5.20
= = - 3.20 | 2.10 | 3.20 | 6.80 | 2.50 | 5.30 = = -
- - - 3.40 | 1.10 | 3.40 | 6.00 | 1.60 | 5.50 - - -
1.20 | 13.90| 1.50 | 1.60 | 26.60| 1.60 | 8.00 |37.10| 2.60 | 8.60 |45.60| 2.90 | 1.20|0.70| 110 | 165
1.40 | 11.90| 1.70 | 1.80 | 24.30| 1.80 | 8.40 | 33.10| 3.00 | 4.00 |41.90| 3.30 | 2.00|1.50 | 115 | 190
1.60 | 9.50 | 1.90 | 2.00 | 22.00| 2.00 | 8.80 |29.50| 3.40 | 4.40 |38.30| 3.70 | 2.80|2.00| 145 | 190
1.80 | 7.80 | 2.10 | 2.20 | 19.90| 2.20 | 4.20 | 26.20 | 3.80 | 4.80 | 35.00| 4.00 | 3.80|3.00| 150 | 210
= = - 2.40 | 18.00| 2.40 | 4.60 | 23.00| 4.20 | 5.20 | 31.80| 4.50 | 4.80 | 4.00 | 160 | 230
136.443.xx.A2 | O | O | 10 = = - 2.60 [16.20| 2.60 | 6.00 | 20.20| 4.60 | 5.60 |29.00| 4.90

- - - 2.80 | 14.40| 2.80 | 6.40 | 17.60| 4.90 | 6.00 | 26.20| 5.20
= = - 3.00 | 12.80| 3.00 | 56.80 | 14.90| 5.30 = = -
= = - 3.20 | 11.30| 3.20 | 6.00 | 14.10| 5.50 = = -
= = - 3.40 | 9.90 | 3.40 = = - = = -
- - - 3.60 | 8.80 | 3.60 = = - = = -

E = legszlikebb szabad keresztmetszet (viz) (Folytatas a kovetkez6 oldalon.)
Példa a Tipus + Csatlakozas = Cikkszam
rendelésre:  136.414.xx.A2 + 1Y = 136.414.1Y.A2
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4 | Pneumatikus porlaszto fuvokak,
telekup széraskép, nyomaselv,
bels6 keverés, 136.2-es széria

Szoras- Cikkszam E Folyadéknyomas p [oar] Szérési adatok
szég 9]
Anyagsz. [mm
A 1v | 35 0.7 15 3.0 4.0
Tipus = < = < = < = < =
° - B & 2 - 3 E|Z
Q — X 3 — 3 X — X X — 3 3 ey
? |£2 ki < 3 3 S 3 3 £ 3 ki £ 3 3 £ B | B
s |28 o | > = o | > = e | > | S o | > S | a | a [[mm] [mm]
45° 1.20 | 19.00| 2.60 | 2.00 | 22.00| 2.00 | 8.00 |61.80| 4.00 | 3.80 | 76.10| 4.60 | 1.20 | 0.70 | 120 | 140

1.60 | 12.20| 3.40 | 2.40 | 18.00 | 2.40 | 8.40 |51.90| 4.80 | 4.00 | 70.40| 5.10 | 2.40|1.50 | 120 | 170
2.00 | 9.40 | 410 | 2.80 | 14.40| 2.80 | 3.80 | 44.60| 5.80 | 4.20 |65.60| 5.50 | 3.20 | 2.00 | 120 | 175
240 | 7.10 | 4.80 | 8.20 |11.30| 3.20 | 4.20 | 39.00| 6.60 | 4.40 |61.30| 5.90 | 3.80 | 3.00 | 140 | 205
280 | 65.70 | 5.40 | 83.60 | 8.80 | 3.60 | 4.60 | 33.40| 7.40 | 4.60 |57.30| 6.40 |6.00|4.00| 145 | 205
3.20 | 5.00 | 6.00 | 400 | 8.10 | 3.90 | 6.00 | 29.40| 8.10 | 4.80 | 54.10| 6.70
3.60 | 3.60 | 6.60 | 440 | 6.20 | 4.30 | 5.40 | 25.50| 8.90 | 5.00 | 51.30| 7.20
4.00 | 3.20 | 7.20 | 4.80 | 4.60 | 4.60 | 6.80 | 22.00| 9.60 | 5.20 | 49.30| 7.70
4.40 | 2.20 | 7.80 | 520 | 3.20 | 4.90 | 6.00 | 20.60| 9.90 | 5.40 | 46.50| 8.20

136.462.xx.A2 O|O | 15

= = - 560 | 1.60 | 5.30 = = - 5.60 | 43.70| 8.60
- - - 5.80 | 0.80 | 5.40 = = - 5.80 | 41.30| 8.90
= = - = = - = = - 6.00 | 39.00| 9.30
60° 080 | 6.50 | 1.20 | 1.40 | 9.40 | 1.70 | 2.40 | 13.20| 2.50 | 2.40 | 16.10| 2.50 | 1.20|0.70| 155 | 195

1.20 | 550 | 1.60 | 1.80 | 8.70 | 2.10 | 2.60 | 12.90| 2.70 | 2.80 | 16.50| 2.90 | 2.20 | 1.50 | 165 | 255
1.60 | 470 | 1.90 | 2.20 | 7.90 | 2.40 | 8.00 | 12.30| 3.00 | 8.20 | 16.00| 3.20 | 3.00|2.00 | 170 | 265
2.00 | 400 | 2.30 | 260 | 7.20 | 2.70 | 3.40 | 11.80| 3.40 | 8.60 |14.50| 3.50 | 3.40 | 3.00 | 200 | 330
240 | 8.20 | 2.60 | 3.00 | 6.40 | 3.10 | 8.80 | 11.10| 3.70 | 4.00 | 13.90| 3.80 | 5.60 | 4.00 | 200 | 330
280 | 2.60 | 2.90 | 3.40 | 6.70 | 3.40 | 4.20 | 10.40| 4.00 | 4.40 | 13.40| 4.10
136.425.xx.A2 | O | O | 0.5 | 8.00 | 2.20 | 3.10 | 8.80 | 5.10 | 3.70 | 4.60 | 9.80 | 4.30 | 4.80 | 12.80| 4.50
= = - 4.00 | 4.80 | 3.90 | 5.00 | 9.20 | 4.60 | 5.20 | 12.20| 4.80
= = - 4.40 | 4.20 | 420 | 6,40 | 8.60 | 5.00 | 6.60 |11.70| 5.10
- - - 4.80 | 3.60 | 4.50 | 65.80 | 8.10 | 5.30 | 6.00 | 11.20| 5.40
= = - 5.20 | 2.80 | 4.80 | 6.00 | 7.80 | 5.40 - - -
= = - 5.60 | 2.20 | 5.10 = = - = = -
- 6.00 | 1.60 | 5.50 = = - -
1.00 | 18.80| 3.90 | 1.80 |31.00| 5.30 | 8.20 |50.10| 7.70 | 8.80 | 70.70| 8.20 | 1.00| 0.70 | 130 | 185
1.40 | 8.60 | 5.70 | 2.00 |25.40| 6.30 | 8.60 |39.50| 9.40 | 4.20 |58.60| 9.60 | 1.80| 1.50 | 150 | 240
1.80 | 7.40 | 7.00 | 2.20 | 20.10| 7.20 | 4.00 | 31.30|11.20| 4.60 | 48.60|11.20|2.60 | 2.00 | 165 | 245
2.20 | 410 | 8.40 | 240 |15.50| 8.00 | 4.40 | 24.00|12.90| 5.00 |41.20|13.10|3.60 | 3.00 | 175 | 280
260 | 1.00 | 9.80 | 2.60 |12.40| 8.90 | 4.80 | 17.70| 14.50 | 5.40 | 33.60| 14.80 | 5.00 | 4.00 | 180 | 285
2.80 | 0.10 | 10.30| 2.80 | 10.40| 9.60 | 6.20 | 13.40| 16.00 | 6.80 | 27.50 | 16.40
- 5.60 | 10.60| 17.50 | 6.00 | 24.40| 17.20
= = - = = - 6.00 | 8.60 | 18.80| - - -

80° 1.00 | 11.60| 2.00 | 1.80 | 18.30| 2.80 | 3.00 |31.00| 3.70 | 8.80 |37.50| 4.40 | 1.40|0.70 | 150 | 210
1.20 | 810 | 2.40 | 2.00 | 16.30| 3.20 | 38.40 |25.40| 4.40 | 4.20 |32.40| 5.00 | 2.20|1.50 | 185 | 255
1.40 | 5.30 | 2.80 | 2.20 | 12.20| 3.60 | 3.80 | 20.60 | 5.10 | 4.60 | 27.70| 5.70 | 3.00 | 2.00 | 205 | 300
136.433.xx.A2 | O | O | 0.4 | 1.60 | 3.70 | 3.20 | 2.40 | 9.80 | 4.00 | 420 | 16.30| 5.90 | 5.00 |23.40| 6.50 | 3.80| 4.00 | 300 | 485
= = - 2.60 | 7.60 | 4.30 | 460 | 12.50| 6.60 | 5.40 | 19.40| 7.20 | 5.20 | 4.00 | 260 | 395
= = - 2.80 | 590 | 470 | .00 | 9.30 | 7.30 | 6.80 | 16.90| 7.90
= = - 3.00 | 4.40 | 5.00 | 5.40 | 6.50 | 8.00 | 6.00 |14.20| 8.30

136.452xx.A2 | O | O | 15

E = legsziikebb szabad keresztmetszet (viz)

Cikkszam
136.462.1Y.A2

Példa a Tipus + Csatlakozas
rendelésre:  136.462.xx.A2 + 1Y
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Szabalyozoéegység zarétiivel

Pneumatikus vezérlészelep

A 136-0s szériaju pneumatikus porlaszté fuvokak
tartozékai

UNF 5/16"-24
* Max. nyitas

Suly 303 8S/303 SS: 33 g

Nyité nyomas 2.1 bar, max. 180 ciklus/min.

Gyorstisztité egység

Cikkszam

Anyagsz.

16

Tipus

A136. széria minden fuvokajahoz

I 303SS

Szabalyozéegység gyorstisztito tiivel

Cikkszam
et Anyagsz.
16 | 35 Zarotl atmerd
/8 NPT ’ Fuvokak D
46 [y Tipus = [mm]
J Levegd becsatlakozas 0] QN) @)
f o |25
'~ <5
DjF* UNF 5/167-24 el ES
O 136. xx1 2.1
013.602xx.10 | O | 136. xx2 1.2
Sargaréz tomege: 120 g o 136, xxd 0.6
Cikkszam
Anyagsz.
16 | 35 ZAGHG &trér6
) Fuvokak D
68 6, Tipus j“yj)qN) [mm)
[0) 0
Hex 18 3 |gg
| - 8 |28
UNF 5/16"-24 ® 136. o 51
1O | 136. xx2 1.2
Sargaréz tomege: 51 g ® 136. xxd 0.6
Cikkszam
Anyagsz.
16 | 35 Zarotd atmérd
Fuvokak D
Tious ES) [mm]
o |58
208 Rojo}
® (D)
3 |z9F
O 136. xx1 2.1
013.602xx20 | O | 136. xx2 1.2
Sargaréz tomege: 75 g ® 136. xx4 0.6
Példa a Tipus + Csatlakozas = Cikkszam
rendelésre:  013.601.xx.10 + 16 = 013.601.16.10
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Pneumatikus porlaszto fuvokak
viszkozus kozeg porlasztasara,

176-0s széria, ViscoMist™

A ViscoMist™ széria
lehet6vé teszi mind
a porlaszto6 levegd, mind

a leveg6sugar fliggetlen

szabalyozasat, ezzel egyedi

beallitasi lehetéséget
biztosit a felhasznalé
szamara a viszkézus
folyadék szorasszége és
cseppmérete tekintetében.

Az integralt, pneumatikusan
vezérelt tisztito-

és zarotd nyitja és zarja

a folyadéknyilast, valamint
minden zarasnal tisztitja is,
megakadalyozva a fuvoka
eltomédését. Ez kiuléndsen
viszkozus kdzeg
porlasztasakor jelent elényt.
A ViscoMist™ fuvoka
moduldaris felépitése
maximalis rugalmassagot
tesz lehetévé a porlasztasi
igényeknek val6 pontos
megfelelés érdekében.

A térfogataramot és

a szorasképet modosito,
egyszerlen cserélhetd
alkatrészekkel (a fuvokahaz
megtartasa mellett) a fuvoka
j6l hozzaigazithaté a szérasi
folyamatokhoz.

Egy fuvéka — harom

szoéraskép

M - Tlsugar
—Telekup
— Lapossugar

M A folyadék, a porlaszto
levegd és a levegésugar
egymastol figgetlen
szabalyozhatésaga

M A folyadék keringetésének
lehetésége (5 csatornas
fuvékahaz)

Viszkozus folyadékok
kiils6 keveréses
porlasztasa, példaul:
M bevonas

M nedvesités

M kenés

M zomancozas

M fert6tlenités

Porlaszto levegd6/leveg6sugar/vezéridleveg6

A porlaszté levegé porlasztja a folyadékot a fuvokavégnél.
A levegdsugarral allithaté be az egyes alkalmazasokhoz
tartozo szoraskeép. A vezérldlevegd nyitja és zarja

a favokat.

Favdékahaz valtozatok

@3

Hex 13

Fuvokaméretek
@ 0,38 mm-tdl 2,54 mm-ig

Szelep helyzete
Alaphelyzetben zart,
igy zavarmentes

Vezérl6leveg6 nyomas
min. 2 bar
Max. 3 bar

Max. kapcsolasi gyakorisag

(révid idejti)
180 ciklus/min

Anyag
1Y (316L SS)

Csatlakozas
01 (1/8" NPT [F])
11 (G 1/8 BSPP [F])

Térfogataram tartomany
M Viz: 7,8-307 I/h,
2 bar nyomason
M Levegd: 7,5-32 m® /hi.N.,
2 bar nyomason

Tovabbi informaciok és
a széria rendelési adatai
kérésre rendelkezésre
allnak.

2. valtozat

Porlasztd levegd/Levegdsugar

Vezerls-

~ Folyadéel
levegd

3 csatornas fuvdkahaz

4. valtozat

Porlaszto levegd

Vezeérls-

= Folyadél
levegd

4 csatornas fuvokahaz

5. valtozat

Vezeérldlevegd Porlaszto levegd

Folyadek Folyadek

Levegbsugar

5 csatornas fuvokahaz

[ECHLER
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Rendkiviil finom, kédszerdi

4 | Axialis kuppalast fuvokak
220-as széria

kappalast porlasztas. LBy
] N ]
Alkalmazas: 8 266
fertétlenités, nedvesités, L) | Z
hiités. l l'r 2 [
Hex 17
— 15—
Sz6ras- Cikkszam B E | Szirs- v Vmin] Széraskép
sz6g Anyagszam| Kod | 9D @ | kosar min atmerdje, D,
mm] | [mm] | méret 2 bar nyoméason
A 11 | 1Y
[mm] p [bar]
Tipus
bl ol &
%] [40] n 0
w | | @ kS
o © < N H=
¢ ® = 2 2.0 3.0 5.0 7.0 10.0 20.0 50.0 100.0 100 mm
60° 0.10 | 0.10 | 0.04 = = 0.013 | 0.015 | 0.018 | 0.026 | 0.041 | 0.058 100
0.15 | 0.15 | 0.04 - 0.015 | 0.019 | 0.022 | 0.027 | 0.038 | 0.060 | 0.085 100
0.20 | 0.156 | 0.04 | 0.017 | 0.021 | 0.027 | 0.032 | 0.038 | 0.054 | 0.085 | 0.121 100
80° 025 | 025 | 0.10 | 0.025 | 0.081 | 0.040 | 0.047 | 0.057 | 0.080 | 0.126 | 0.179 140
0.35 | 0.35 | 0.10 | 0.089 | 0.048 | 0.062 | 0.073 | 0.088 | 0.124 | 0.196 | 0.277 140
0.40 | 040 | 0.10 | 0.052 | 0.064 | 0.082 | 0.097 | 0.116 | 0.164 | 0.259 | 0.367 140
0.45 | 045 | 0.10 | 0.065 | 0.080 | 0.103 | 0.122 | 0.146 | 0.206 | 0.326 | 0.461 140
0.55 | 0.35 | 0.20 | 0.082 | 0.101 | 0.130 | 0.154 | 0.184 | 0.260 | 0.411 | 0.581 140
0.60 | 0.35 | 0.20 | 0.106 | 0.130 | 0.168 | 0.199 | 0.238 | 0.336 | 0.531 | 0.751 140
0.70 | 0.50 | 0.20 | 0.165 | 0.202 | 0.261 | 0.309 | 0.369 | 0.522 | 0.825 | 1.167 140
0.90 | 055 | 0.20 | 0.247 | 0.302 | 0.390 | 0.461 | 0.552 | 0.780 | 1.233 | 1.744 140
B = furatatmérd « E = legsz(ikebb szabad keresztmetszet A beépitett sziir6 segitségével elkeriilhet6 a fuvoka
eltémdbdése, élettartama ezaltal megné.
Példa a Tipus + Anyagszam + Kod AC= Cikkszam
rendelésre: 220.004 + 1Y + = 220.004.1Y.AC
* Anyag
‘ Anyagszam Fuvokahaz Fuvoka Szliré
11 430F SS 430F SS 316L SS
1Y 316L SS 316L SS 316L SS

. . p
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/7 p_2
1
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4 | Axialis kuppalast fuvokak
—| 226-0s széria

Kuppalast fuvokak
hollanderes régzitéssel.
Kiilénésen finom kédszerii
cseppméret kippalast
szorasképpel.

1l
Alkalmazas: Q f

fertétlenités, nedvesités,

h@ 14.8ﬂ

o7 Sz(iré

—0 12.65ﬁ

hatés.
Szoras- Cikkszam B E Sz{irs- V Ui Széraskeép
szég Anyagsz| @ 9] kosar (Vmin] atméréje, D,
[mm] [mm] méret 5 bar nyomason
é 16
’ [mm] p [bar]
Tipus
A ©
<o} iN H=
& » 2.0 3.0 5.0 70 | 100 | 200 | 500 | 100.0 100 mm
60° O 0.10 0.10 0.04 - - 0.013 | 0.015 | 0.018 | 0.026 | 0.041 | 0.058 100
| O | o1s 0.15 0.04 - | 0015 | 0,019 | 0.022 | 0.027 | 0.038 | 0.060 | 0.085 100
O 0.20 0.15 0.04 | 0017 | 0.021 | 0.027 | 0032 | 0.038 | 0.054 | 0.085 | 0.121 100
I
80° O 0.25 0.25 0.10 | 0.025 | 0.031 | 0.040 | 0.047 | 0.057 | 0.080 | 0.126 | 0.179 140
0.35 0.35 0.10 | 0.039 | 0.048 | 0.062 | 0.073 | 0.088 | 0.124 | 0.196 | 0.277 140
0.40 0.40 0.10 | 0.052 | 0.064 | 0.082 | 0.097 | 0.116 | 0.164 | 0.259 | 0.367 140
0.45 0.45 0.10 | 0.065 | 0.080 | 0.103 | 0.122 | 0.146 | 0.206 | 0.326 | 0.461 140
0.55 0.35 020 | 0.082 | 0.101 | 0.130 | 0.154 | 0.184 | 0.260 | 0.411 | 0.581 140
0.60 0.35 020 | 0.106 | 0.130 | 0.168 | 0.199 | 0.238 | 0.336 | 0.531 | 0.751 140
0.70 0.50 020 | 0.165 | 0.202 | 0.261 | 0.309 | 0.369 | 0.522 | 0.825 | 1.167 140
0.90 0.55 0.20 | 0.247 | 0.302 | 0.390 | 0.461 | 0552 | 0.780 | 1.233 | 1.744 140
B = furatatmérd e« E = legsz(ikebb szabad keresztmetszet A beépitett sziir6 segitségével elkeriilhet6 a fuvoka
eltomdbdeése, élettartama ezaltal megné.
Példa a Tipus + Anyagszam =  Cikkszam
rendelésre: 226.004 + 16 = 226.004.16
* Anyag
| Anyagszam Fuvékahaz Fuvoka Sziiré \
\ 16 303 S8 430F SS 316LSS |

L P
[ECHLER | IPTS A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * \/7 o
1



4 | Axialis kuppalast fuvokak
—| 214/216-0s szériak

Finom, egyenletes

, L, - - 1/8 BSPP 3/8 BSPP
kuppalast széraskép. Hex 17 \ | Hex22 |[=— | |
., ) 12
Alkalmazas:
levegd és gaz hitése, b oo
pormegkotes, l l'? l
szlirénedvesités, S |
porlasztasos szaritas, — —lgl=
kézfertétlenités, géz hitése. Anyagszam: 17 -021.3=
214-es széria 216-o0s széria
Sargaréz suly:27 g Sargaréz suly: 60 g
Széras- Cikkszam G B E ) Szoraskep
sz6g ) %} @ V [I/min] atmérdje, D,
Anyagszam mm] | [mm] 3 bar nyomason
A 17 | 30
Tipus p [bar]
3|2
5| 2| & -
| o is) 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 20.0 250 mm
| e0° | O |'O| 118 | 050 | 050 - - 008 | 010 | 013 | 018 [ 025 200
I
80° O | O | 158 | 1.00 | 050 - - 0.16 0.20 0.25 0.36 0.51 450
O | O | 18 | 180 | 050 - 0.23 0.32 0.39 0.51 0.72 1.01 450
60° 3/8 | 1.00 | 1.00 - 0.28 0.40 0.49 0.63 0.89 1.26 200
3/8 | 1.40 | 1.40 - 0.45 0.63 0.77 1.00 1.41 1.99 200
3/8 | 200 | 2.00 - 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 3.16 200
90° 3/8 | 300 | 2.00 - 1.20 1.70 2.08 2.69 3.80 5.38 500
3/8 | 400 | 2.00 - 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 7.91 500
3/8 | 850 | 200 | 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 894 | 12.65 500
3/8 | 400 | 200 | 250 3.54 5.00 6.12 7.91 1118 | 15.81 500
3/8 | 500 | 200 | 3.15 4.45 6.30 7.72 996 | 14.09 | 19.92 500
216.776 O | O | 38 | 600 | 200 | 430 6.00 850 | 10.40 | 13.40 | 19.00 | 26.90 500
B = furatatmeérd e E = legsziikebb szabad keresztmetszet A beépitett sziir6 segitségével elkeriilhetd a fuvoka
eltémddése, élettartama ezaltal megnd.
Példa a Tipus + Anyagszam =  Cikkszam
rendelésre: 214.184 + 17 = 214.184.17

. . p.
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E Yyl [ECHLER
1



4 | Kuppalast ,e>§center fuvokak, muanyag kivitel
—1 302-es széria

Egyenletes kuppalast
szoraskép.

Perdité elem nélkiili,
eltémoédés-mentes.

Alkalmazas: I l'?
pormegkotés,
szlr6nedvesités, habtorés,
pasztérézés.
Tipus: 302.32X-302.48X Tipus: 302.52X-302.99X
Suly:13 g Suly:18g
Széras- Cikkszam B E . Széraskép
sZ0! ) (0] (0] V [I/min] atmérdgje, D,
9 Anyagszam ml | 2 bar nyomason
A 5E 51 53
Tipus p [bar]
L
S| < | a - =
o a o 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 250 mm | 500 mm
1.30 1.30 0.31 0.45 0.63 0.77 1.00 1.41 200 350
1.95 1.95 0.70 0.99 1.40 1.71 2.21 3.13 300 560
1.05 1.05 0.20 0.28 0.40 0.49 0.63 0.89 400 700
1.30 1.30 0.31 0.45 0.63 0.77 1.00 1.41 400 880
1.55 1.55 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 400 880
2.10 2.10 0.80 1.138 1.60 1.96 2.53 3.58 400 880
5.00 2.00 1.00 1.41 2.00 2.45 3.16 4.47 400 880
5.00 2.40 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 400 880
5.00 3.20 1.67 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 450 950

7.50 3.40 2.50 3.45 5.00 6.12 7.91 11.18 500 1050
9.00 4.30 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 17.89 500 1050
11.00 5.20 6.25 8.84 12.50 16.31 19.67 27.95 550 1130
11.00 6.40 8.00 11.31 16.00 19.60 25.30 35.78 550 1130

11.00 8.60 12.50 17.68 25.00 30.62 39.53 55.90 550 1130
1.35 0.80 0.20 0.28 0.40 0.49 0.63 0.89 700 1380
1.85 1.10 0.31 0.45 0.63 0.77 1.00 1.41 700 1380
3.65 1.30 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 700 1380
5.20 1.60 0.80 1.13 1.60 1.96 2.53 3.58 700 1380
5.00 2.00 1.00 1.41 2.00 2.45 3.16 4.47 700 1380
5.00 2.40 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 780 1520
5.00 3.20 1.67 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 780 1520
7.50 3.00 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 8.94 950 1850

7.50 3.40 2.50 3.54 5.00 6.12 7.91 11.18 950 1850
7.50 4.10 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 950 1850
9.00 4.30 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 17.89 950 1850
11.00 5.20 6.25 8.84 12.50 15.31 19.76 27.95 950 1850
11.00 6.40 8.00 11.31 16.00 19.60 25.30 35.78 950 1850
11.00 8.60 12.50 17.68 25.00 30.62 39.53 55.90 950 1850

B = furatatmérdé « E =legszlkebb szabad keresztmetszet

Cikkszam
302.364.51

Példa a Tipus + Anyagszam
rendelésre: 302.364 + 51

. . P
ECHLER Juwt: A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E
1



EltomG6désre kevéssé

érzékeny, igen stabil

szoraskeépdi,

nagyon egyenletes

folyadékeloszlast

biztosito, nagy atmené-
kapacitasu fuvoka.

Alkalmazas:

tisztitas és mosas,

fellletszéras, tartalymosas,
habtéreés, folyadékok

gaztalanitasa.

S

Anyagszam: 1Y

4 | Axialis telekup fuvokak
490/491-es szériak

490-es széria

A\

491-es széria

A 490/491-es szériak Uj
generaciot képviselnek
az axialis telekup fuvokak
termékcsoportjan belil.
Ezeket a fuvokakat

a legkorszeriibb tervezési
és szimulacids
modszerekkel (CFD)
fejlesztették ki.

A 490/491-es szériak

a 460/461-es szériak
fuvokait valtjak fel, melyek
kérésre tovabbra is
rendelkezésre allnak.

I ]
D D
Kéd: Kéd:
CA-CG AK-AM
Méretek
Kéd éretek (mm) Tomeg
G L, L D | Hex/sW
CA 1/8BSPT | 180 | 65 | 100 T 139
cc 1/4BSPT | 220 | 100 | 130 14 1649
CE 3/8BSPT | 245 | 100 | 16.0 17 30g
CE 3/8BSPT_ | 80.0 | 100 | 16.0 17 509
cG 1/2BSPT | 325 | 130 | 210 22 60g
cG 12BSPT | 435 | 130 | 21.0 22 859 . T
AK 8/4 BSPP 42.0 15.0 32.0 27 190 g Qérj[ﬁlk érde‘I(Té‘c;}t'm a pont(l)‘-)sgsiterkezeti o
AM 1 BSPP 56.0 17.0 40.0 36 3509 méretekrdl, ha a beépitési helyzet kritikus.
Szoéras- Cikkszam B E Szoéraskép
sz6g ] : %} Q@ V [I/min] atmérsje, D,
Anyagszam Kod mm] | mm 2 bar nyomason
A 1Y [ 30
p [bar]
Tipus
2 21 B85 (8]2
S|l g | ma|a|oa|o|ol|b = =
2lelelz|elely|o 200 | 500
™ m - - IS} - %) — 0.5 10| 20 | 80 | 560 | 7.0 | 10.0 | mm mm
45° O 'O 125 | 1.25 [ 057 | 0.76 | 1.00 [ 1.18 [ 1.44 [ 1.65 [ 1.90 | 160 | 400
| 490523 | O | O |cA| - | - | - | - | - | 170 | 1.70 | 1.15 | 1.52 | 2.00 | 2.35 | 2.89 | 3.30 | 3.81 | 160 | 400
O[O 2.00 | 200 | 1.81 | 239 | 8.15 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 | 160 | 400
490643 | O | O | - |cC|CE*| - | - | - | 245 | 245 | 230 303|400 | 470|577 | 660 | 7.61 | 160 | 400
O 256 | 256 | 2.87 | 379 | 5.00 | 5:88 | 7.21 | 825 | 952 | 160 | 400
490703 | - | O | - | - |CE| - | - | - | 265 | 265 | 322 | 424|560 | 659 | 808 | 9.24 [10.66| 160 | 400
O[O 285 | 2.85 | 862 | 477 | 6:30 | 7.41 | 9.09 |10.40[11.99| 160 | 400
490783 | - | O | - | - | - |ce| - | - | 345 | 345 | 517 | 682|900 [10.58|12.98|14.85|17.12| 160 | 400
® 3.80 | 3.80 | 7.18 | 9.47 | 12.50| 14.70| 18.03| 20.63 | 23.80| 160 | 400
60° OO0 115 | 115 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 [ 1.44 [ 1.65 [ 1.90 | 220 | 560
490444 | O | - [CA| - | - | - | - | - [ 125 | 125 |072 095|125 | 147 |1.80| 206 | 238 | 220 | 560
OO 145 | 1.45 | 0.92 | 1.21 | 1.60 | 1.88 | 2.31 | 2.64 | 3.05 | 220 | 560
490524 | O | O [CA| - | - | - | - | - | 160 | 160 |1.15 | 152|200 | 235|289 |330|381 | 220 | 560
O |'O 1.80 | 1.80 | 1.44 | 1.89 | 250 | 2.94 | 361 | 413 | 476 | 220 | 560
490604 | O | O |cA|cc|cE| - | - | - | 205 | 205 | 1.81 | 239 | 315 | 370 | 454 | 520 | 6.00 | 220 | 560

* Csak 30-as anyagkdddal (sargaréz) érhetd el » B = furatatmérd e« E = legszlikebb szabad keresztmetszet

. . p
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/7 p_2
1

(Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)
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A | Axialis telekup fuvokak
=| 490/491-es szériak

Széras- Cikkszam B E ) Szoéraskép
szég . 2 %) V [/min] atmerdje, D,
Anyagszam Kéd mm] | [mm] 2 bar nyomason
A 1Y | 30
Tipus p [bar]
2 E|lE|E|E|&E| o
° @ | @ | @ @ | @ o = =
8| 8|l S|lolalS]|8 200 | 500
S|la|=|=|s|=|s]| - 05| 10| 20|30 50|70 [100| mm | mm
60° 230 [ 2.30 [ 303 | 400 [ 470 [ 677 [ 660 | 7.61 | 220 | 560
260 | 287 | 379|500 | 588 | 7.21 | 825 | 952 | 220 | 560
2.80 | 362 | 477 | 6:30 | 7.41 | 9.09 |10.40|11.99| 220 | 560
325 | 459 | 6.06 | 8.00 | 9.41 |11.54|13.20(15.22| 220 | 560
370 | 574 | 7.58 |10.00| 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04| 220 | 560
4,05 | 7.18 | 9.47 |12.50| 14.70 | 18.03 | 20.63|23.80| 220 | 560
465 | 919 |12.13|16.00 | 18.82 |23.08|26.41|30.46| 220 | 560
520 [11.49|15.16|20.00 | 23.52 | 28.85|33.01(38.07| 220 | 560
5.80 |14.3618.95|25.00 | 29.40|36.07 | 41.26 |47.59| 220 | 560
7.25 |22.97|30.31|40.00 |47.04 |57.71|66.02 | 76.15| 220 | 560
8.15 |28.7237.89|50.00 | 58.80 | 72.14|82.53 |95.18| 220 | 560
90° 1.20 [ 057 [ 0.76 [ 1.00 | 1.18 | 1.44 [ 1.65 | 1.90 | 380 | 860
1.30 | 0.72 | 0.95 | 1.25 | 1.47 | 1.80 | 2.06 | 2.38 | 380 | 860
O | O 1.45 | 092 | 1.21 | 1.60 | 1.88 | 2.31 | 2.64 | 3.05 | 380 | 860
| 490526 | O [ O [cAa| - | - | - | - | - | 155 | 115 | 152 | 2.00 | 2.35 | 2.89 | 3.30 | 3.81 | 380 | 860
O | O 1.90 | 1.44 | 1.89 | 260 | 2.94 | 361 | 413 | 476 | 380 | 860
| 490606 | O | O |[CA| - [CE| - | - | - | 205 | 1.81 | 239 | 315|370 | 454 | 520 | 6.00 | 380 | 860
o e 240 | 2.30 | 3.03 | 4.00 | 470 | 577 | 6.60 | 7.61 | 390 | 960
| 490686 | O | O | - |[cc|CcE| - | - | - | 270 | 2.87 | 379 | 5.00 | 588 | 7.21 | 825 | 952 | 390 | 960
O | O 2.80 | 3.62 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 |10.40|11.99| 390 | 960
| 40746 | O [ O | - | - |CE| - | - | - | 3.15 | 4.08 | 538 | 7.10 | 8.35 [10.24|11.72|13.52| 390 | 960
O | O 340 | 459 | 6.06 | 8.00 | 9.41 |11.54[13.20|15.22| 390 | 960
| 490806 | O | O | - | - [CE| - | - | - | 3.90 | 5.74 | 7.58 |10.00|11.76 [14.43|16.51|19.04| 390 | 960
O 'O 400 | 7.18 | 9.47 |12.50 | 14.70|18.03|20.63|23.80| 390 | 960
| 4%0886 | O[O | - | - | -|ca| - | - | 450 | 919 [12.13]16.00|18.82 | 23.08|26.41|30.46| 390 | 960
O[O 4.50 |11.49|15.16|20.00|23.52 | 28.85|33.01|38.07| 390 | 960
| 40966 | O [ O | - | - | - |cG|AK| - | 4.85 |14.3618.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59| 390 | 960
O | O 550 |18.09 23,87 |31.50|37.05|45.45|51.99|59.97| 390 | 960
| 491046 | O | O | - | - | - | - |AK| - | 6.60 |22.97|30.3140.00 | 47.04|57.71|66.02|76.15| 390 | 960
O | O 7.25 |28.72|37.89|50.00 | 58.80 | 72.14|82.53 |95.18| 390 | 960
8.00 |36.1847.75|63.00 | 74.09|90.89 103.98[119.93 390 | 960
7.50 |40.78|53.81|71.00 | 83.50(102.43/117.19[135.16] 390 | 960
120° 065 | 0.36 | 0.48 | 0.63 [ 0.74 [ 0.91 [ 1.04 | 1.20 | 680 | 1220

120 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 680 1220
1.80 | 0.72 | 0.95 | 1.25 | 1.47 | 1.80 | 2.06 | 2.38 | 680 1220
1.45 1092 | 121 | 1.60 | 1.88 | 2.31 | 2.64 | 3.06 | 680 1220
1.70 | 1.15 | 1.62 | 2.00 | 2.35 | 2.89 | 3.30 | 3.81 680 1220
190 | 144 | 1.89 | 250 | 2.94 | 3.61 | 413 | 476 | 680 1220
205 | 1.81 | 239 | 3.15 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 | 680 1220
240 | 2.30 | 3.03 | 400 | 4.70 | 5.77 | 6.60 | 7.61 680 1330
275 | 2.87 | 3.79 | 500 | 5.88 | 7.21 | 8.25 | 9.52 | 680 1330
280 | 3.62 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 |10.40|11.99| 680 1330
3.20 | 408 | 538 | 7.10 | 8.35 [10.24|11.72|13.52| 680 1330
3.45 | 459 | 6.44 | 8.00 | 9.41 |11.54|13.20|15.22| 680 1330
3.90 | 6574 | 7.568 | 10.00|11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04| 680 1330
4.00 | 7.18 | 9.47 | 12.50|14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 | 680 1330
4.50 | 9.19 |12.13|16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 | 680 1330
4.75 |11.49|15.1620.00 | 23.52 | 28.85 | 33.01 | 38.07 | 680 1330
4.85 |14.36|18.95|25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 680 1330
5.85 |22.97|30.31|40.00|47.04 | 57.71|66.02 | 76.15| 680 1330
7.75 |36.18|47.75|63.00 | 74.09 | 90.89 |103.98/119.93] 680 1330
7.65 |40.78|563.81|71.00|83.50 [102.43|117.19/135.16] 680 1330

B = furatatmérdé e« E =legszlikebb szabad keresztmetszet . " . . . .
. L e ey . Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd CG= Cikkszam
Egyéb fuvokaanyagok (specialis 6tvézetek, miianyagok) rendelésre: 490.644 + 1Y " —  490.644.1Y.CC

kérésre kaphatok. -

. .. L, R L, 04
|ECHLER |- A fenti széria atvaltasi képlete V, =V, * (pz)

= (210 bar): P,



4 | Axialis telekup fuvokak
460/461-es szériak

lgen egyenletes

szoraskeép. — €
‘ X
. L. L,
Alkalmazas: | |
. P . sz . NS,
tisztitas és mosas, szilard és
gaznemu anyagok hutése, l l'? L L
feliletnedvesités, légtisztitas, [ q\ O
vegyipari reakciok ™
optimalizélasa.
D1 D4
Kod: —_— G — Kéd:
CACG 1 AK
L,
b D,
Ly ILER Hex
[
Kéd: AM
Méretek (mm)
Kod
G L L. D D, | Hex/sw
CA 1/8BSPT | 220 | 65 | 13.0 - 14
cc 1/4BSPT | 220 | 97 | 180 - 14
CE 3/8BSPT | 300 | 100 | 17.0 - 17
ca 1/2 BSPT 43.5 182 22.0 . 22 A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
AK 3/4 BSPP 42.0 15.0 31.5 . 27 Kérjuk, érdeklédjon a pontos szerkezeti
AM 1 BSPP 52.5 15.0 27.0 34.5 27 méretekrdl, ha a beépitési helyzet kritikus.
Széras- Cikkszam | B E ) Széraskeép
szbg %] (0] V [I/min] atmérdje, D,
Anyag Kéd [mm] | [mm] 2 bar nyomason
é SZ.
5E p [bar]
ElE|lE|lE|&]|a
L|l@|le|a|ag|a|a
Slo|ls|o|la|=|d
El=|Z|s|=|5]- 05 | 10 | 20 | 80 | 50 | 70 | 100 | mm | mm
60° 1.60 | 1.00 | 1.41 [ 2.00 | 245 | 283 | 3.16 | 4.47 | 220 | 560
1.90 | 2.30 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 660 | 7.61 | 220 | 560
210 | 8.15 | 445 | 630 | 7.72 | 891 | 996 | 14.09 | 220 | 560
490 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 220 | 560
90° O 055 | 0.23 [ 030 | 0.40 | 047 | 058 | 066 | 0.76 | 380 | 860
460.406 lolea| - | -] -]-]-| 085 | 057 | 076 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 380 | 860
® 1.20 | 092 | 1.21 | 1.60 | 1.88 | 231 | 264 | 3.05 | 380 | 860
460.526 lolea| - | -|-]-1-| 130 | 115 | 152 | 200 | 235 | 2.89 | 330 | 381 | 380 | 860
® 145 | 181 | 239 | 3815 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 | 380 | 860
| 460846 | O | - |CC| - | - | - | - 1.80 | 2.30 | 303 | 400 | 470 | 577 | 660 | 761 | 390 | 960
® 2.00 | 862 | 477 | 6:30 | 7.41 | 9.09 | 1040 | 11.99 | 390 | 960
| 460746 | O | - | - |[CE| - | - | - | 1.90 | 4.08 | 538 | 7.0 | 835 | 10.24 | 11.72 | 13.52 | 390 | 960
® 240 | 459 | 6.06 | 800 | 9.41 | 1154 | 1320 | 1522 | 390 | 960
460.806 1O | - | -|ce| -] -] -| 270 | 574 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 | 390 | 960
® 320 | 7.18 | 9.47 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 | 390 | 960
| 460886 | O| - |- |- |ca| - | - 310 | 9.19 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 | 390 | 960
® 3.80 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 390 | 960
461.006 O -|-]-lca| - | -| 3.80 | 18.09 | 23.87 | 31.50 | 37.05 | 45.45 | 51.99 | 59.97 | 390 | 960
® 530 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 | 390 | 960
461.086 O -] -]-1]-1]-]Am| 840 | 500 | 25.00 3536|5000 | 61.24 | 70.71 | 79.06 |111.80| 390 | 860

* Csatlakozas 3/4 BSPT ¢ B =furatatméré ¢ E = legsziikebb szabad keresztmetszet

Példa a
rendelésre:

Tipus
460.644

+ Anyagszam + Koéd CCG= Cikkszam
+ 5E + = 460.644.5E.CC

A fenti széria stvaltasi képlete y _y; . (&)“
- b

(=10 bar):

(Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)

51




A | Axialis telekup fuvokak
==| 460/461-es szériak

Szoéras- Cikkszam B E . Széraskép
sz06g . 9] @ V [I/min] atmérdje, D,
Ar;yzag- Kod mm] | [mm) 2 bar nyomason
A 5E
Tipus p [bar]
E|lE|E|&|&
Lla|a|la|a|la
g E1E) 24
=S| s| =S 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | mm | mm

045 | 0832 | 045 | 063 | O0.77 | 0.89 | 1.00 | 1.41 680 | 1220

®
| 460408 | O |CA| - | - | - | - | 085 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 1.65 | 1.90 | 680 | 1220

1.00 | 0.92 | 1.21 160 | 1.88 | 2.31 | 264 | 3.05 | 680 | 1220

®
| 460528 | O |[CA| - | - | - | - | 120 | 115 | 152 | 2.00 | 235 | 2.89 | 330 | 3.81 | 680 | 1220
®

1.40 | 1.81 | 2.39 3.5 370 | 454 | 520 | 6.00 | 680 | 1220

| 460648 | O | - [CC|[CE| - | - | 160 | 2.30 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 6.60 | 7.61 | 680 | 1330

190 | 362 | 477 | 6.30 | 7.41 | 9.09 | 10.40 | 11.99 | 680 | 1330

®
| 460748 | O | - | - |CE| - | - | 1.90 | 408 | 538 | 710 | 835 | 10.24 | 11.72 | 1352 | 680 | 1330

190 | 459 | 6.44 | 800 | 9.41 | 11.564 | 13.20 | 16.22 | 680 | 1330

®
| 460808 | O | - | - |[CE| - | - | 240 | 574 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 14.43 | 16.51 | 19.04 | 680 | 1330
®

270 | 718 | 947 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 | 680 | 1330

| 460888 | O | - | - | - [cG| - | 3.10 | 9.19 | 12.13 | 16.00 | 18.82 | 23.08 | 26.41 | 30.46 | 680 | 1330
O

4.10 | 14.36 | 18.95 | 25.00 | 29.40 | 36.07 | 41.26 | 47.59 | 680 | 1330
461.048 ® o - = - |CK*| 7.60 | 490 | 22.97 | 30.31 | 40.00 | 47.04 | 57.71 | 66.02 | 76.15 | 680 | 1330

120°

* Csatlakozas 3/4 BSPT

B = furatatméré

E = legszlikebb szabad keresztmetszet
® Szerkezeti anyag: 3/4 BSPT

Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd CA= Cikkszam
rendelésre: 460.408 + 5E + = 460.408.5E.CA

. .. L, R L, 04
|ECHLER | N7 A fenti széria atvaltasi képlete V, =V, * (Pz)

= (210 bar): P,



4 | Telekup excenter fuvokak
=\ 422/423-as szériak

Tangencialis folyadék-
aramlas. Perdit6 elem
nélkiil, eltomoédés-mentes L,
kvitel. Stabil szérasszég,
egyenletes szoraskeép.

U
Alkalmazas: Q f

tisztitds és mosas, szilard és
gaznemu anyagok hutése,
fellletnedvesités, légtisztitas,
vegyipari reakciok Kéd: CA-CG Kéd: CA-CG
optimalizalasa.

W,
| Lo Hex,

Kod:
CA-CG

L1
— L,—= -
L= ! Hex,
[ J
— ! 1
S T H, W, [: } @
— H, L
‘ e
Kod: CA-CG Kéd: CA-CG
Méretek (mm Suly
G L, L, L, H, H, W, W, Hex, Hex, 316L SS
1/4 BSPT 28.0 20.0 9.7 8.0 21.0 15.6 16.0 11 - 44 g
3/8 BSPT 36.0 25.0 10.1 11.0 26.7 23.2 22.0 19 - 101 g
1/2 BSPT 56.0 33.5 13.2 20.0 40.0 32.0 48.0 27 19 3709
3/4 BSPT 65.5 38.5 14.5 23.5 57.0 40.0 63.0 36 27 830 g
1 BSPT 85.0 48.5 16.8 27.3 66.0 55.0 78.0 41 36 15819
Szoras- Cikkszam B E V [I/min] Szoéraskép
sz6g 1%) 1%} atmérdje, D,
Anyagszam Kod mm] | [mm 1-10 bar nyoméason
A 30 [ 1y AN
i p [bar] =
fpus o |l ElElE|E] . ==
° (%] (%) (9] %] %) I
2 1 fan} as] s fan} @
© © < © N < m H= H=
om ® = > = I — 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 200 mm | 500 mm

3.00 3.00 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 8.94 225 510

1.50 1.45 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 380 860
1.90 1.80 0.80 1.18 1.60 1.96 2.53 3.58 380 860
2.30 2.20 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 380 860
2.60 2.50 1.57 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 380 860
3.00 2.90 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 8.94 390 960

o e
| 422726 | O | - | - |cE| - | - | - | 370 | 360 | 315 | 445 | 630 | 7.72 | 996 | 1409 | 390 | 960

4.15 4.10 4.00 5.66 8.00 9.80 | 12.65 | 17.89 390 960

®
| 422806 | O | - | - |CcE| - | - | - | 465 | 460 | 500 | 7.07 | 10.00 | 1225 | 1581 | 22.36 | 390 | 960
O QO

5.20 5.10 6.25 8.84 | 1250 | 156.31 | 19.76 | 27.95 390 960

| 422886 | O | O | - |CE| - | - | - | 580 | 570 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 35.78 | 390 | 960
O

8.00 8.00 | 12,50 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.58 | 55.90 390 960

B = furatatméré (Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)
E = legszlikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd CE= Cikkszam
rendelésre: 422.644 + 30 + = 422.644.30.CE
i széria atvaltasi ké v, = V P ECHLER
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * P, 53 | |L
1



4 | Telekup excenter fuvokak
-=| 422/423-as szériak

Széras- Cikkszam B E V [I/min] Szoraskép
szég Q@ (] atmerdgje, D,
Anyagszam Kod [mm] [mm] 1-10 bar nyomason
A 30 | 1¥
Tipus P T T p [bar]
w | @l |la|lala|k
212 |3 |olalz|B H= | _H-
% ® = @ = > — 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 200 mm | 500 mm

1.90 1.80 0.80 1.18 1.60 1.96 2.53 3.58 680 1220

®
| 422568 | O | O |cc| - | - | - | - | 230 | 220 | 125 | 177 | 250 | 3.06 | 395 | 559 | 680 | 1220
®

2.60 2.50 1.57 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 680 1600

| 422728 | O | O | - |CE| - | - | - | 370 | 360 | 315 | 445 | 630 | 7.72 | 996 | 14.09 | 680 | 1600

4.65 4.60 5.00 7.07 | 10.00 | 12.25 | 15.81 | 22.36 680 1600

®
| 422848 | O | O | - |CE| - | - [ - | 520 | 510 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19.76 | 27.95 | 680 | 1600
OO

5.80 5.70 8.00 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 35.78 680 1600

| 422928 | - | O | - | - |cG| - | - | 730 | 7.30 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 24.49 | 31.62 | 4472 | 680 | 1600

8.00 8.00 | 12,50 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 55.90 680 1600

O O
| 423008 | - | O | - | - |cG| - | - | 870 | 870 | 15.75 | 2227 | 31.50 | 38.88 | 49.81 | 70.44 | 680 | 1600
O

12,70 | 12.30 | 31.50 | 44.55 | 63.00 | 77.16 | 99.61 | 140.87 | 680 1600
423.208 o O S - o - |CM | 19.00 | 16.00 | 50.00 | 70.71 | 100.00 | 122.47 | 1568.11 | 223.61 680 1600

120°

Koltséghatékony kivitel

a fém ontvénynek

készénhetden.

Tangencialis folyadék-

aramlas. Perdit6 elem

nélkiil, eltémodés-mentes Q‘?
kvitel. Stabil szérasszog,

egyenletes szoraskép.

3/8 BSPT

Alkalmazas:

tisztitas és mosas, szilard és
gaznemu anyagok hitése,
vegyipari reakciok optima-
lizélasa, fellletnedvesités,
|égtisztitas, palack- és hordé-
mosas, kolbasztermékek
hitése, habtorés,

folyamatos éntés, folyadékok
gaztalanitasa, pasztérozeés.

Széras- Cikkszam B E V [I/min] Széraskép
szbg (%] (%] atmérdje, D,
Anyagszam Kod [mm] [mm] 1-10 bar nyomason
A 1Y
Tipus
— p [bar]
© © H= H=
® > 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 200 mm | 500 mm
5.80 5.70 800 | 11.31 | 1600 | 19.60 | 2530 | 3578 | 390 | 960
B = furatatméré
E = legszlikebb szabad keresztmetszet
Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd 87= Cikkszam
rendelésre: 422.886 + 1Y + = 422.886.1Y.87

. . P
[ECHLER JRg.71 A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E
1



4 | Telekup excenter fuvokak, mianyag kivitel & |
== | 422/423-as széria R—

Tangencialis folyadék-
bevezetés. Perdit6 elem
nélkiili. Etomddésre nem
hajlamos.

Stabil szérasszog.

Egyenletes széraskép er

Alkalmazas:

tisztitds és mosas, szilard és
gaznemu anyagok hutése,
vegyipari reakciok optima- Anyag: PVDF
lizalasa, feluletnedvesités,

légtisztitas, palack- és hordo- Méretek (mm)
mosas, kolbasztermékek G L, L L, H, H, | Hex, Suly
hatése, habf[_ore:s, . 1/4 BSPT 280 | 200 | 9.8 80 | 160 | 16.0 79
folyamatos 6ntes, folyadékok 3/8BSPT | 360 | 250 | 101 | 11.2 | 230 | 220 | 16g
gaztalanitasa, pasztorozes. 1/2BSPT | 495 | 335 | 132 | 192 | 380 | 820 | 40g
3/4 BSPT 58,5 | 385 | 185 | 245 | 500 | 41.0 | 50g

Szoras- Cikkszam B E V [I/min] '?zé'ra;skég
sZ0 Q Q atmerdje, D,
9 A"SYZ‘Q' Kod [mm] [mm 1-10 bar nyomason
LX 5E ! _{5
Tipus p [bar] =
E|E|&E|&
s | 8|22 He | H-
@) 200 500
= oo} N =
g = > = > 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 mm mm

3.60 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 225 510

1.50 1.45 0.50 0.71 1.00 1.22 1.68 2.24 380 860
2.30 2.20 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 380 860
2.60 2.50 1.67 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 380 860
3.00 2.90 2.00 2.83 4.00 4.90 6.32 8.94 390 960
3.70 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9196 14.09 390 960
4.65 4.60 5.00 7.07 10.00 12.25 156.81 22.36 390 960
5.20 5.10 6.25 8.84 12.50 15.31 19.76 27.95 390 960
5.85 5.85 8.00 11.31 16.00 19.60 25.30 35.78 390 960
7.30 7.30 10.00 14.14 20.00 24.49 31.62 44.72 390 960
8.00 8.00 12.50 17.68 25.00 30.62 39.53 55.90 390 960
8.70 8.70 15.75 22.27 31.50 38.58 49.81 70.44 390 960
12.00 12.00 31.50 44.55 63.00 77.16 99.61 140.87 | 390 960

1.50 1.45 0.50 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 680 1220
1.65 1.60 0.62 0.88 1.25 1.58 1.98 2.80 680 1220
1.90 1.80 0.80 1.18 1.60 1.96 2.53 3.58 680 1220
2.30 2.20 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 680 1220
3.70 3.60 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 680 1600
5.80 5.70 8.00 11.31 16.00 19.60 25.30 35.78 680 1600
8.00 8.00 12.50 17.68 25.00 30.62 39.58 55.90 680 1600
8.70 8.70 15.75 22.27 31.50 38.58 49.81 70.44 680 1600
12.70 12.30 31.50 44.55 63.00 77.16 99.61 140.87 | 680 1600

B = furatatméré
E = legszlikebb szabad keresztmetszet

Példa a Tipus + Anyagszam + Kéd CE= Cikkszam
rendelésre: 422.724 + 5E + = 422.724.5E.CE
i széria atvaltasi ké v, = V P ECHLER
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * P, 55 | |L
1



A | Lapossugar fuvokak
—1 632/633-as szériak

Alapkivitelben kipos
6ntomité menettel. Stabil

szorasszog. Egyenletes, [LoBSEr 1/4 BSPT
parabolikus folyadékelosz- \ L]
l4s. A sorba kétott fuvokak = T o]
kilénbésen egyenletes I l'? 7] N | !
éssz-folyadékeloszlast ’ ‘ o 2
biztositanak. — 303 SS/316Ti 303 SS/316Ti  Hex14
Anyagszam: SS/Sargaréz SS/Sargaréz N R ;
Alkalmazas: 16/17/5E (320°757) (3 90%-1207) Flats 10 Flats 10
tisztitas (pl. fellletek, sz(irok,
S%alagf’k)s reke§z- es Sérgaréz sily:17 g Sérgaréz suly:20 g
gbngydlegmosas, kenési
folyamatok, bevonas.
szlrénedvesités, habtorés,
pasztérozés.
PVDF Kérésre révidebb valtozatban is.
—1/2 BSPT
— 3/8 BSPT—|
x I
10.1 ’ 17'2
i EEI% |
Hex 17 E
Sargaréz suly:30 g Sargaréz suly:40 g
Széras- Cikkszam A E v Umin] Széraskep
" A " 1%) o atmérdje, B,
sz0g Anyagszam Kaéd mm] | mm] 2 bar nyojméson
6 |172|3 |sE | | | | | | |
P e VAN
Tipus - j——
D = = = =
20|03 S| a|ala N
OS] g |y | o | @ | oo = =
QY|ee| 3 S © < © ~ 200 | 500
oH|lom| o | | = ||| = 05| 10 | 20 | 830 | 50 | 70 | 100 | mm | mm
20° 0.70 | 0.60 | 0.16* | 0.23* | 0.32 | 0.39 | 0.51 | 0.60 | 0.72 | 65 | 120
1.00 | 0.80 |0.31"|0.44*| 0.63 | 0.77 | 1.00 | 1.18 | 1.40 | 70 | 130
1.35 | 1.10 | 0.62" | 0.88 | 1.25 | 1.53 | 1.98 | 2.34 | 2.80 | 75 | 145
1.50 | 1.20 | 0.80" | 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.53 | 2.99 | 358 | 75 | 150
30° 0.60 | 050 | 0.16* | 0.23* | 0.32 | 0.39 | 0.51 | 0.60 | 0.72 | 120 | 285
1.00 | 0.70 | 0.31*| 0.44* | 0.63 | 0.77 | 1.00 | 1.18 | 1.40 | 120 | 235
1.20 | 0.90 | 0.50" | 0.71 | 1.00 | 1.23 | 1.58 | 1.87 | 2.24 | 120 | 235
1.50 | 1.10 | 0.80" | 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.53 | 2.99 | 3.58 | 120 | 235
2.00 | 150 | 1.25 | 1.77 | 250 | 3.06 | 3.95 | 4.68 | 559 | 120 | 235
| 632642 | O | O|O| - | - |cc| - | - |250| 18 |200|283|400| 490 | 633|748 | 8.94 | 120 | 240
O | O | O 3.00 | 2.40 | 3.15 | 4.46 | 6.30 | 7.72 | 9.96 [11.79|14.09| 125 | 240
632762 | O | O | O | - | - |cc| - | - | 350 | 270 | 400 | 566 | 8.00 | 9.80 |12.65 | 14.97|17.89| 125 | 240
O | O | O 4.00 | 310 | 500 | 7.07 |10.00 | 12.25 | 15.81 | 18.71 | 22.36| 130 | 250
" Fenntartjuk a jogot, hogy a 16. anyagszam alatt 303 SS vagy 304 SS savallé acélokat szallitsunk. (Folytatas a kévetkez6 oldalon.)

2 Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savall6 acélokat szallitsunk.
* Eltér6 széraskép

A = ekvivalens furatatméré

E = legsziikebb szabad keresztmetszet

A miszaki valtoztatadsok jogat fenntartjuk.

Példa a Tipus + Anyagszam + Kod CA= Cikkszam
rendelésre: 632.301 + 16 + = 632.301.16.CA

. . P
ECHLER JRgo A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E
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A | Lapossugar fuvokak
—| 632/633-as szériak

Szoéras- Cikkszam A E v [/min] Szoéraskép
SZ0! = Q Q atmérdje, B,
Z0g Anyagszam Kod (mm | [mm 2 bar nyojméson
A 16" | 172 | 30 | 5E p
p [bar] ) A
Tipus 'lL_._"'
o~
Dol o = | = = | =
ot|lod| » | Q ) < © ~ 200 | 500
Sslaa| s ||| S| s 05 |10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | mm | mm

0.70 | 0.50 | 0.16* | 0.23*| 0.32 | 0.39 | 0.51 | 0.60 | 0.72 | 150 | 270
1.00 | 0.60 | 0.31*| 0.44* | 0.63 | 0.77 | 1.00 | 1.18 | 1.40 | 155 | 280
1.20 | 0.90 | 0.50* | 0.71 | 1.00 | 1.23 | 1.68 | 1.87 | 2.24 | 175 | 320
150 | 1.10 | 0.80*| 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.63 | 2.99 | 3.68 | 180 | 340
200 | 1.40 | 1.25 | 1.77 | 2.50 | 3.06 | 3.95 | 4.68 | 559 | 185 | 355
2,50 | 1.80 | 2.00 | 2.83 | 4.00 | 490 | 6.33 | 7.48 | 894 | 195 | 370
270 | 200 | 2.83 | 3.36 | 4.75 | 582 | 7.51 | 8.89 | 10.62 | 200 | 375
3.00 | 240 | 3.15 | 446 | 6.30 | 7.72 | 9.96 | 11.79|14.09 | 200 | 375
3.60 | 2.60 | 4.00 | 5.66 | 8.00 | 9.80 |12.65|14.97 | 17.89 | 200 | 380
4.00 | 8.00 | 5.00 | 7.07 |10.00|12.25|15.81|18.71|22.36 | 205 | 385
450 | 3.40 | 6.25 | 8.84 |12.50|156.31|19.76 | 23.39 | 27.95 | 205 | 385
5.00 | 3.80 | 8.00 | 11.31|16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 220 | 440
5.50 | 4.20 [10.00|14.14|20.00 | 24.50 | 31.62 | 37.42 | 44.72 | 220 | 440
6.00 | 4.40 |12.50|17.68|25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 55.90 | 220 | 440

0.70 | 0.40 | 0.16*| 0.23* | 0.32 | 0.39 | 0.561 | 0.60 | 0.72 | 215 | 425
0.90 | 0.50 |0.22*|0.32° | 0.45 | 0.65 | 0.71 | 0.84 | 1.01 | 220 | 440
1.00 | 0.60 | 0.31* | 0.44*| 0.63 | 0.77 | 1.00 | 1.18 | 1.40 | 230 | 460
1.20 | 0.80 | 0.50*| 0.71 | 1.00 | 1.23 | 1.58 | 1.87 | 2.24 | 245 | 485
1.85 | 0.90 | 0.62*| 0.88 | 1.25 | 1.563 | 1.98 | 2.34 | 2.80 | 255 | 495
150 | 1.00 | 0.80*| 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.63 | 2.99 | 3.68 | 260 | 510
1.65 | 1.10 | 0.957 | 1.34 | 1.90 | 2.33 | 38.00 | 3.56 | 4.25 | 270 | 520
200 | 1.80 | 1.256 | 1.77 | 2,50 | 3.06 | 3.95 | 4.68 | 559 | 280 | 535
220 | 1.50 | 168 | 2.23 | 3.15 | 3.86 | 4.98 | 5.89 | 7.04 | 290 | 550
250 | 1.60 | 2.00 | 2.83 | 4.00 | 490 | 6.33 | 7.48 | 894 | 295 | 565
270 | 1.80 | 2.38 | 3.36 | 4.75 | 582 | 7.51 | 8.89 | 10.62 | 300 | 575
3.00 | 210 | 3.15 | 446 | 6.30 | 7.72 | 9.96 | 11.79|14.09 | 305 | 590
3.50 | 2.30 | 4.00 | 5.66 | 8.00 | 9.80 |12.65|14.97|17.89| 310 | 595
4.00 | 2.60 | 5.00 | 7.07 | 10.00|12.25|156.81|18.71|22.36 | 310 | 595
450 | 3.00 | 6.25 | 8.84 |12.50|15.31|19.76 |23.39 | 27.95| 310 | 590
5.00 | 3.40 | 8.00 | 11.31|16.00|19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 300 | 570
5,50 | 4.10 [10.00| 14.14 | 20.00 | 24.50 | 31.62 | 37.42 | 44.72 | 330 | 630
6.00 | 4.20 [12.50|17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 55.90 | 330 | 630
7.00 | 4.80 [156.75|22.27 | 31.50 | 38.57 | 49.80 | 68.92 | 70.43 | 330 | 630
8.00 | 5.50 [20.00|28.28 | 40.00 |48.99 | 63.25|74.83|89.44 | 340 | 640
9.00 | 6.80 |25.00|35.36|50.00|61.24 | 79.06 | 93.54 |111.80, 340 | 640

45°

60°

75° 0.20 | 0.12 - |0.047| 0.056 | 0.06 | 0.08 | 0.09 | 0.11 | 280 | 550
0.20 | 0.14 - |0.05*| 0.07 | 0.08 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 290 | 560
0.20 | 0.16 - |0.06"| 0.08 | 0.10 | 0.13 | 0.15 | 0.18 | 300 | 575
0.40 | 0.20 - |0.08°|0.11 | 0.14 | 0.18 | 0.21 | 0.25 | 300 | 580
0.50 | 0.30 - 0127 016 | 0.20 | 0.26 | 0.30 | 0.36 | 310 | 585

0.60 | 0.30 | 0.11* | 0.16* | 0.22 | 0.27 | 0.35 | 0.41 | 0.49 | 310 | 590

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 16. anyagszam alatt 303 SS vagy 304 SS savall6 acélokat szallitsunk. (Folytatas a kovetkez6 oldalon.)
2 Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savall6 acélokat szallitsunk.

* Eltérd széraskép

** Csak CC koddal kaphato

*** Csak CG koddal kaphaté

A = ekvivalens furatatméré

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

Példa a Tipus + Anyagszam + Kod CA= Cikkszam
rendelésre: 632.303 + 16 + = 632.303.16.CA
i széria atvaltasi ké v, = V P ECHLER
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * P, 57 |14
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A | Lapossugar fuvokak
—| 632/633-as szériak

Szoras- Cikkszam A E V /i %zc’)lra’fkég
sz8g Anyagszam Kod 2l 62y 2 bar nyoméson
(17230 (s | | | | | | =
/A\ p [bar] I A
Tipus - N I R ey
29 83| @ 2%l a|a H= | H=
= Il L m m m m
ggleg| 2| S ez |a|y 200 | 0
S8|ss| 8 |a|=|=|s|= 05 | 10 | 20 | 380 | 50 | 70 | 100 | mm | mm
90° ® ® 040 [ 020 | - [0.08| 011|014 018|021 | 025 370 | 700
| 632276 | O | - | O | - |[cafcc| - | - | 060 | 030 |0.117| 016" | 022 | 027 | 0.35 | 0.41 | 0.49 | 375 | 720
OO OO 070 | 0.40 |0.16* | 0.23*| 0.32 | 0.39 | 0.51 | 0.60 | 0.72 | 380 | 740
| 63233 |O|O|O|O|cAalcc| - | - | 090 | 050|022 |032| 045|055 | 071 | 084 | 1.01 | 415 | 800
OO OO 1.00 | 050 | 0.31* | 0.44* | 063 | 0.77 | 1.00 | 118 | 1.41 | 420 | 810
1.20 | 070 | 0.50° | 0.71 | 1.00 | 1.23 | 1.58 | 1.87 | 2.24 | 430 | 820
1.35 | 0.80 | 0.62*| 0.88 | 1.25 | 153 | 1.98 | 2.34 | 2.80 | 435 | 830
150 | 0.80 | 0.80* | 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.53 | 2.99 | 3.58 | 440 | 835
1.65 | 0.90 | 0.95*| 1.34 | 1.90 | 2.33 | 3.00 | 3.56 | 4.25 | 440 | 840
2.00 | 110 | 1.25 | 1.77 | 2.50 | 3.06 | 3.95 | 4.68 | 559 | 445 | 850
220 | 120 | 1.58 | 2.23 | 3.15 | 3.86 | 4.98 | 5.89 | 7.04 | 450 | 860
250 | 1.30 | 2.00 | 2.83 | 4.00 | 4.90 | 6.33 | 7.48 | 8.94 | 455 | 865
270 | 1.40 | 2.38 | 3.36 | 475 | 582 | 7.51 | 8.89 |10.62| 465 | 875
300 | 1.70 | 8.15 | 4.46 | 6.30 | 7.72 | 9.96 [11.79|14.09| 470 | 885
350 | 1.90 | 4.00 | 5.66 | 8.00 | 9.80 | 12.65|14.97 | 17.89| 475 | 890
4.00 | 2.40 | 5.00 | 7.07 | 10.0012.25 | 1581 |18.71|22.36| 480 | 900
450 | 2.40 | 6.25 | 8.84 | 12.50 | 15.31 | 19.76 | 23.39 | 27.95 | 480 | 900
5.00 | 3.10 | 8.00 |11.31|16.00|19.60|25.30 | 29.93 | 35.78 | 480 | 910
550 | 3.60 |10.00|14.14|20.00|24.50 |31.62 |37.42 | 44.72| 525 | 1020
6.00 | 3.90 |12.50|17.68 | 25.00 |30.62 |39.53 | 46.77 |55.90 | 525 | 1020
120° 035 | 020 | - [0.06*| 008010013 0.15 | 0.18 | 630 | 1200

0.40 | 0.20 - 0.08*| 0.11 | 0.14 | 0.18 | 0.21 | 0.256 | 640 | 1210
0.50 | 0.20 = 0.12*| 0.16 | 0.20 | 0.26 | 0.30 | 0.36 | 650 | 1230
0.60 | 0.30 - 0.16*| 0.22 | 0.27 | 0.35 | 0.41 | 0.49 | 660 | 1250
0.70 | 0.830 | 0.16* | 0.23*| 0.32 | 0.39 | 0.51 | 0.60 | 0.72 | 660 | 1250
0.90 | 0.40 |0.22*|0.32"| 0.45 | 0.55 | 0.71 | 0.84 | 1.01 | 670 | 1270
1.00 | 0.50 | 0.31* | 0.44*| 0.63 | 0.77 | 1.00 | 1.18 | 1.41 | 670 | 1270
1.20 | 0.60 |0.50" | 0.71 | 1.00 | 1.23 | 1.68 | 1.87 | 2.24 | 670 | 1270
1.35 | 0.60 |0.62*| 0.88 | 1.25 | 1.63 | 1.98 | 2.34 | 2.80 | 675 | 1270
1.50 | 0.60 |0.80* | 1.13 | 1.60 | 1.96 | 2.58 | 2.99 | 3.58 | 680 | 1275
1.65 | 0.90 | 0.95* | 1.34 | 1.90 | 2.33 | 3.00 | 3.56 | 4.25 | 685 | 1280
200 | 090 | 1.25 | 1.77 | 250 | 3.06 | 3.95 | 4.68 | 5.59 | 690 | 1285
220 | 110 | 1.68 | 2.23 | 3.15 | 3.86 | 4.98 | 5.89 | 7.04 | 700 | 1300
250 | 1.30 | 2.00 | 2.83 | 4.00 | 490 | 6.33 | 7.48 | 8.94 | 700 | 1300
270 | 140 | 2.38 | 3.36 | 4.75 | 582 | 7.51 | 8.89 |10.62| 720 | 1330
3.00 | 1.60 | 3.15 | 4.46 | 6.30 | 7.72 | 9.96 | 11.79|14.09| 740 | 1360
3.50 | 1.70 | 4.00 | 5.66 | 8.00 | 9.80 | 12.65|14.97 | 17.89| 760 | 1400
4.00 | 2.00 | 5.00 | 7.07 | 10.00|12.25|15.81|18.71|22.36| 790 | 1450
450 | 230 | 6.25 | 8.84 | 12.50|156.31|19.76 | 23.39 | 27.95| 790 | 1450
5.00 | 2.60 | 8.00 | 11.31|16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 800 | 1460
5.50 | 2.90 | 10.00|14.14|20.00 | 24.50 | 31.62 | 37.42 | 44.72 | 800 | 1460

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 16. anyagszam alatt 303 SS vagy 304 SS savallo acélokat szallitsunk.

2 Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savallé acélokat szallitsunk.
* Eltér6 széraskép

** Csak CC koddal kaphatd

*** Csak CG kéddal kaphato

A = ekvivalens furatatméré

E = legszlikebb szabad keresztmetszet

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd CA= Cikkszam
rendelésre: 632.216 + 16 + = 632.216.16.CA

. . P
[ECHLER JRg.t: A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E
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A | Lapossugar fuvokak
hollanderes csatlakozassal
652-es széria

Hollanderes beszerelés.

Gyors fuvokacsere, egyszerti — @ 14.8—
szorasirany beallitas. ‘
Egyenletes, parabolikus ! {
folyadékeloszlas, stabil L)
szoraskép. A sorba kétott er T }
favokak kiilonésen
egyenletes 6ssz-folyadék-
eloszlast biztositanak. Anyagszam: il
Alkalmazas: tisztitas (pl. felti- 16/7I5E 16 acd 16 e e o
. : Savallé acél/ Savallé acél/ PVDF Sargaréz suly:
letek, sz(lrék, szalagok), rekesz- Sargaréz Sargaréz 9g
és géngydlegmosas, kenési (<) 20°-75°) (<) 90°-120°)
folyamatok, bevonas.
Sz6ras- Cikkszam A E § . Sraské
szog Anyagszam @ (0] V {l/min] a?rfgrﬁg,e g,
[mm] [mm] 2 bar nyomason
16 (17" (3 |8E | | | | e
A p ber] A
Tipus  —
S~
o |c®| ® a 40 psi-nél 250 500
S |on| 8| & 05 | 10 | 20 |USgamn| 30 | 50 | 100 | mm | mm
20° 070 | 060 | 0.16* | 0.23* | 032 | 010 | 039 | 051 | 072 65 125
1.00 | 0.80 | 0.31* | 044* | 063 | 020 | 077 | 1.00 | 1.40 65 125
135 | 110 | 0.62* | 0.88 | 1.25 | 0.9 153 | 1.98 | 280 65 125
150 | 1.20 | 0.80* | 1.13 | 1.60 | 0.0 196 | 253 | 358 65 125
30° 060 | 050 | 0.16* | 0.23* | 032 | 010 | 039 | 051 | 072 | 115 | 230
1.00 | 070 | 0.31* | 044" | 063 | 020 | 077 | 1.00 | 140 | 115 | 230
120 | 090 | 050* | 071 | 1.00 | 031 123 | 158 | 224 | 115 | 230
150 | 110 | 0.80* | 1.13 | 1.60 | 0.0 196 | 253 | 358 | 115 | 230
2.00 | 150 | 125 | 177 | 250 | 078 | 306 | 395 | 559 | 115 | 230
250 | 1.80 | 2.00 | 2.83 | 4.00 124 | 490 | 633 | 894 | 120 | 230
3.00 | 240 | 315 | 446 | 6.30 195 | 772 | 996 | 1409 | 120 | 235
350 | 270 | 400 | 566 | 800 | 248 | 9.80 | 12.65 | 17.89 | 120 | 235
400 | 810 | 500 | 7.07 | 1000 | 310 | 1225 | 1581 | 22.36 | 120 | 240
45° 070 | 050 | 016* | 023" | 032 | 010 | 039 | 051 | 072 | 180 | 340
100 | 060 | 0.31* | 044" | 063 | 020 | 077 | 1.00 | 140 | 185 | 340
120 | 090 | 050* | 0.71 | 1.00 | 0.31 123 | 158 | 224 | 185 | 340
150 | 1.10 | 0.80* | 1.13 | 1.60 | 0.0 196 | 253 | 358 | 185 | 340
200 | 140 | 125 | 177 | 250 | 078 | 306 | 395 | 559 | 185 | 340
250 | 1.80 | 2.00 | 2.83 | 4.00 124 | 490 | 633 | 894 | 185 | 345
300 | 240 | 315 | 446 | 630 1.95 7.72 | 996 | 1409 | 190 | 355
350 | 2.60 | 400 | 566 | 800 | 248 | 9.80 | 12.65 | 17.89 | 190 | 355
400 | 300 | 500 | 7.07 | 1000 | 310 | 12.25 | 1581 | 22.36 | 195 | 360
60° 070 | 040 | 0.16* | 023" | 032 | 010 | 039 | 051 | 072 | 275 | 525
090 | 050 | 022 | 0.32* | 045 | 014 | 055 | 071 | 1.01 | 275 | 525
100 | 060 | 0.31* | 044" | 063 | 020 | 077 | 1.00 | 140 | 275 | 525
120 | 0.80 | 050° | 0.71 | 1.00 | 0.31 123 | 158 | 224 | 275 | 525
135 | 090 | 0.62* | 0.88 | 1.25 | 0.39 153 | 198 | 280 | 280 | 530
150 | 1.00 | 0.80* | 1.13 | 1.60 | 0.50 196 | 253 | 358 | 280 | 530
165 | 110 | 095* | 1.34 | 1.90 | 059 | 233 | 3.00 | 425 | 280 | 530
200 | 1.80 | 125 | 177 | 250 | 078 | 3.06 | 3.95 | 559 | 280 | 525
220 | 150 | 158 | 223 | 315 | 098 | 386 | 498 | 704 | 280 | 520
250 | 1.60 | 2.00 | 2.83 | 4.00 124 | 490 | 633 | 894 | 275 | 520
270 | 1.80 | 2.38 | 336 | 475 147 | 582 | 751 | 1062 | 275 | 520
300 | 210 | 315 | 446 | 6.30 195 | 772 | 996 | 1409 | 275 | 520
350 | 2.30 | 400 | 566 | 800 | 248 | 980 | 12.65 | 17.89 | 270 | 515
400 | 260 | 500 | 7.07 | 10.00 | 310 | 12.25 | 1581 | 2236 | 270 | 510
450 | 300 | 625 | 884 | 1250 | 388 | 1531 | 19.76 | 27.95 | 270 | 510
500 | 340 | 800 | 11.31 | 16.00 | 4.96 | 19.60 | 2530 | 3578 | 270 | 505

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savallé acélokat szallitsunk.
* Eltérd széraskép
A = ekvivalens furatatméré e E =legszikebb szabadkeresztmetszet

. p
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/7 p_2
1

A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.
(Folytatas a kdvetkez6 oldalon.)
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A | Lapossugar fuvokak
—1 hollanderes csatlakozassal
652-es széria

Szoras- Cikkszam A E . . Sraské
szog Anyagszam @ @ V ymin] a’?nz%'aé?g? IF?),
[mm] [mm] 2 bar nyomason
16 (17' (30 (B5E | | | I
/A\ p [bar] I A
Tipus - —
© |©o® gp =) 40 psi-nél 250 500
S |es| 8| & 05 1.0 20 |(USgalimin) 3.0 50 | 100 | mm | mm
750 0.20 0.12 - 0.04* 0.05 0.02 0.06 0.08 0.11 285 550
0.20 0.14 - 0.05* 0.07 0.02 0.08 0.10 0.15 285 555
0.20 0.16 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 290 560
0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 290 560
0.50 0.30 - 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 290 560
0.60 0.30 0.11* | 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 290 560
90° 0.40 0.20 0.06* | 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 380 760
0.50 0.30 0.08* | 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 380 760
0.60 0.30 0.11* | 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 450 795
0.70 0.40 0.16* | 0.23* 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 450 795
0.90 0.50 0.22* | 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 450 795
1.00 0.50 0.31* | 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 450 795
1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 450 800
1.35 0.80 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.583 1.98 2.80 450 800
1.50 0.80 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 450 800
1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 450 800
2.00 1.10 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 450 805
2.20 1.20 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 450 805
2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 450 805
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 7.51 10.62 450 810
3.00 1.70 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 | 14.09 450 810
3.50 1.90 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 | 12.65 | 17.89 450 815
4.00 2.40 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 | 156.81 | 22.36 450 820
4.50 2.40 6.25 8.84 | 12.50 3.88 15.31 | 19.76 | 27.95 450 820
5.00 3.10 8.00 | 11.31 | 16.00 4.96 19.60 | 25.30 | 35.78 450 835
120° 0.35 0.20 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 640 1220
0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 650 1230
0.50 0.20 - 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 655 1245
0.60 0.30 - 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 655 1250
0.70 0.30 0.16* | 0.23* 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 660 1260
0.90 0.40 0.22* | 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 660 1260
1.00 0.50 0.31* | 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 660 1265
1.20 0.60 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 2.24 660 1270
1.35 0.60 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.58 1.98 2.80 665 1270
1.50 0.60 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 2.53 3.58 665 1270
1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 670 1275
2.00 0.90 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 670 1280
2.20 1.10 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 675 1285
2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 680 1295
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 7.51 10.62 685 1300
3.00 1.60 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 | 14.09 695 1315
3.50 1.70 4.00 5.66 8.00 2.48 9.80 | 12.65 | 17.89 705 1330
4.00 2.00 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 | 15.81 | 22.36 705 1330
4.50 2.30 6.25 8.84 | 12.50 3.88 15.31 | 19.76 | 27.95 800 1460
5.00 2.60 8.00 | 11.31 | 16.00 4.96 19.60 | 25.30 | 35.78 800 1460

" Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savallé acélokat szallitsunk.
* Eltér6 széraskép
A = ekvivalens furatatméré e E =legszikebb szabadkeresztmetszet

Cikkszam
652.145.16

Példa a Tipus + Anyagszam
rendelésre: 652.145  + 16
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Kiilébnésen alacsony
térfogataram, parabolikus
folyadékeloszlas.

Alkalmazas:

szalagkenés, nedvesités,
élelmiszertermékek beszorasa,
gorgdk nedvesitése, olajozas,
fémlemezek kenése.

Uzemi nyomas:
1-5 bar

A | Lapossugar fuvoka szalagkenéshez
652-es széria

. s . Széras- Cikkszam Szin E V [I/min]
Ajanlott nyomas: sz6g o
3 bar Anyagszam [mm]
A 16 [8H.03+56.03
Viszkozitas: Tipus p [bar]
A fuvqlsak”vlszl!(ozus kdzeggel, 2 |sg| -
pl. hajtémuolajjal o ol
(max. kb. 200 mPas) is ® | 28| < 1.0 20 30 5.0
mlkodtethetok. 75° 26ld 0.12 0.04* | 005 | 006 | 008
Ekkor azonban a szérasszdg fekete 0.14 0.05* | 0.07 0.08 0.10
lecsodkken. piros 0.16 0.06™ | 0.08 0.10 0.13
kék 0.20 0.08* | 0.11 0.14 0.18
Visszacsaposzelep narancs 0.30 012 | 0.16 0.20 0.26
szlirvel: barna 0.30 016" | 0.22 0.27 0.35
B megakadalyozza 120° szirke 0.20 006~ | 008 | 010 | 013
a szivargast fekete 0.20 0.12* | 0.16 0.20 0.26
M a szUré finomsaga: fekete 0.30 0.16™ | 0.22 0.27 0.35
0,08 mm (200 mesh) E = Legsz(ikebb szabad keresztmetszet
M 095.016.53.11.00 * Acetal haz, 303 SS savall acél fuvoka
Nyité nyomas: kb. 0.5 bar ** Eltéré széraskép
Zaro nyomés; kb. 0,3 bar A muszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.
M 095.016.53.14.63
Nyité nyomas: kb. 2,8 bar
Zard nyomas: kb. 1,6 bar
Poz. Megnevezés Cikkszam Anyag Szin Méretek [mm]
1. pozicié:
L L, SW KosarszUré -
:— 095.016.53.11.00 PP keék 21 | 15 | - | oos8 ‘é::;s .
095.016.53.14.63 PP z6ld 21 1.5 - 0.08 szeleppel i
5 I 065.240.55 PTFE - B B R - e
P 065.240.72 EWP 210 - - - - -
Cikkszamokat I4sd a 303 SS = 11 9 10 -
I- térfogataram-tablazatban| Acetal/303SS* = 12 10 8 = 2. pozici6: o
Lapostomités
4 Hollander 065.200.16 303 SS - 13 10 22 -
065.200.56 Acetal fekete 145 | 115 | 22 -

* Acetal haz, 303 SS savallo acél fuvoka
** Szlrékosar méret

. . p
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A | Nyelves lapossugar fuvoka
—| 686-0s széria

Elesen lehatéarolt, széles

lapossugar szoraskép. G e
Eltdmddésre egyaltalan |
nem érzékeny. ot j
L
Alkalmazas: Q‘? L1 »J
felhabzas elleni védelem |
tartalyokban, rekesz- és —
g6ngydlegmosokban; erés, A“ﬁ@;géam: A
koncentralt mososugarat S
igénylé mosasi és tisztitasi Sargaréz suly: 18 g
folyamatok.
bras- Cikkszam . v
s::fr')ags n Anyagszam Csatlakozas G g v Vmin] Meéretek Z,ézgr%?g? g
[mm] r nyomason
6 (3 |56 | | | | | | 0 0
A p [bar] L [mm] Hex [mm] % A
Tipus i —
w | s FlE|E|E
& ¢ | L |2 |a| |7
P s |5 m m m m e
(= I I B IS < 1.0 | 2.0 | 5.0 |R1/8|R1/4|R3/8|/R1/2|R1/8/R 1/4|R3/8/R1/2| 250 mm
90° 045|063 [1.00| 22 | - = - 1] - - B 500
0.71[1.00[1.58| 23 | - - -] - - , 525
354|500(791| - | 29 | - 5 - 14| - B 530
445(6.30(9.96| 26 | - - S| - - - 530
7.07 [10.00|15.81| - 34 = = - 14 - - 530
11.31/16.0025.30| - | 36 | - - -7 |- - 530
14.14/20.00/31.62| - - | 89| - - - | 17| - 530
140° 045|063 [1.00| 23 | - - -] - - - 1360
0.71[1.00[1.58| 23 | - - - 1| - - B 1370
088|125(198| - | 28 | - - VA - 1370
1.13|1.60 253 | 23 | 28 | - S I I 7 = 1370
1.41[2.00(316| 23 | 28 | - e - - 1370
177250359 | 23 | 28 | - -1 1a | - s 1370
223(315(498| 23 | 28 | - -1 1a | - - 1370
2.83(400(632| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
354(500(791| 23 | 28 | - S R VR - 1370
445|6.30(9.96| 23 | 28 | - - 11| 14| - - 1370
566 |8.00[12.65| - | 28 | - - - 14| - - 1370
7.07 [10.00{15.81| 23 | 28 | - -1 1a | - s 1370
7.92 [11.20[17.71| - | 28 | - - 1| - B 1370
8.80 [12.50(19.76| - | 28 | - - - | 14| - = 1370
9.90 [14.00(22.14| - | 28 | - - VA B 1370
11.31/16.00/25.30| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
12.73/18.00/28.46 28 | - - - 1a - - 1370
14.14/20.00/31.62| - - | 82| - - - 17| - 1370
17.68/25.00/39.53| - - | 32| 40 | - - 17| 22 1370
19.80/28.00/44.27| - - | 32 | 40 | - - |17 | 22 1370

* Csak CA csatlakozas kéddal kaphaté.
B = furatatmérd
Levegdvel és telitett gézzel is hasznalhato.

Cikkszam
686.366.30.CA

Példa a Tipus + Anyagszam + Kod
rendelésre: 686.366 + 30 + CA
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A | Nyelves lapossugar fuvokak
—| 684/688/689-es szériak

Hollanderes beszerelés.

Elesen lehatarolt, széles

lapossugar szoraskép.

Eltomd&désre egyaltalan

nem érzékeny. Gyors

fuvokacsere, egyszerti er
szoérasirany beallitas.

Alkalmazas: felhabzas elleni Anyagszam: w
; . 16/5E
védelem tartalyokban, rekesz- 2
és gongydlegmosokban; erds,
koncentralt mosdsugarat 684-es széria Silya:3 g
igényl6 mosasi és tisztitasi
folyamatok.
Szoéras- Cikkszam Szin*™* B . ) L draské
2 o Vi | Sesep
[mm] 2 bar nyomason
A ’ % | %€ p [bar]
Tipus
1.0 2.0 5.0
140° | 75° z6ld 0.7 0.35* 0.50 0.79 20 1360
75° sérga 0.8 0.45 0.63 1.00 20 1360
75° kek 1.0 0.71 1.00 1.58 20 1370
75° piros 1.2 0.88 1.25 1.98 20 1370
75° barna 1.3 1.13 1.60 2.53 20 1370
75° sziirke 15 1.41 2.00 3.16 20 1370
75° feher 1.7 1.77 2.50 3.95 19 1370
75° vilagos kék 1.9 2.23 3.15 4.98 19 1370
75° 26ld 2.4 3.54 5.00 7.91 17 1370
75° fekete 2.7 4.45 6.30 9.96 17 1370
75° lila 3.4 7.07 10.00 15.81 16 1370

B = furatatmérd
* Eltér6 széraskép ¢ ** A PVDF anyagszine altalaban kék.

Erés, élesen lehatarolt
lapossugar széraskép.

Eltdmd&désre kevéssé Ellenanyaval ¥ o
hajlamos. 2 689.003 tipushoz
095.011.16.00.15 |

. 1l =
Alcaimazds: 0! e eoas 4 | |
felhabzas elleni védelem (PVDF)
tartalyokban, rekesz- és —_—
géngydlegmosodkban; A"‘qag;lzzam’ |
erés, koncentralt mosésugarat . Sdlya: 3 g
igényld mosasi és tisztitasi L L LS
folyamatok.

ZOras- Cikkszam B . . i . Sraské
ssgags n Anyagszam| Csatl. G @ Vvmin] Meretek Tomeg a'?;%r%?lfg’

[mm] 2 bar nyomason

A e || | [ | ==
Tipus p [bar] *"A

= o p—
Blul|B]|8
o 9 © < L Hex H= H=
® a 1%} 1%} 0.5 1.0 2.0 5.0 [mm] [mm] 250 mm | 500 mm
45° 35° 4.00 | 566 | 8.00 | 12.65 43 19 114 g 220 440
30° 6.25 | 8.84 | 12,50 | 19.76 50 19 133¢g 220 440
29° 10.00 | 14.14 | 20.00 | 31.62 59 22 247 g 220 440
35° 15.75 | 22.27 | 31.50 | 49.81 80 32/24 306/33 250 490

B = furatatméré

. . p.
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A | Magasnyomasu lapossugar fuvokak
—1 602/608/652-es szériak

Elesen lehatérolt,

egyenletes lapossugar 14"
kivételesen sziik .
szorasszélességgel. ﬁ;‘

4 1l 2 : o
Alkalmazas: Q f = | b
magasnyomasu mosok, Haz 14
géZborotVék. Hax 10¢

2813
Anyagok: 608 éria, stlya: 13 602 ria, stlya: 18
Fﬂvékatest: 303 SS -as szeria, sulya: g -es szeria, sulya: g
Fuvokabetét: edzett savallo o8
acél 420F e
=« @
Hes 10
652-es széria, stlya: 13 g
[Us Favdka kod Térfogataram kod A i )

gal./min] o] V [I/min]
40psi-nal Csatlakozas Sz0résszog [mm]

p [bar]

1/8 | 1/4 | anya | 20° | 30° 45° | 60° 40 60 80 100 120 150 200

02 1.00 | 288 | 853 408 | 456 | 500 | 558 6.45
021 | 608 | 602 | 652 | 371 | 372 | 373 | 374 | 1.02 | 3.03 3.71 4.28 4.79 5.25 5.87 6.77
025 110 | 360 4.42 510 | 570 | 6.24 6.98 8.06
028 | 608 | 602 | 652 | 391 | 392 | 393 | 394 | 1.16 | 404 4.94 5.71 6.38 6.99 7.81 9.02
03 118 | 432 529 | 6.11 6.83 7.48 | 887 9.66
034 | 608 | 602 | 652 | 411 | 412 | 413 | 414 | 130 | 490 6.00 6.93 7.75 8.49 949 | 1096
038 133 | 548 | 672 7.75 8.67 950 | 1062 | 1226
04 | 608 | 602 | 652 | 451 | 452 | 453 | 454 | 135 | 577 7.06 8.16 9.12 999 | 1147 | 12.90
043 138 | 6.20 7.59 8.77 980 | 1074 | 1200 | 13.86
045 | 608 | 602 | 652 | 471 | 472 | 473 | 474 | 140 | 6.49 7.95 918 | 1026 | 1124 | 1257 | 1451
05 155 | 7.21 883 | 1020 | 1140 | 1249 | 1396 | 16.12
055 160 | 7.93 971 | 11.22 | 1254 | 1374 | 1536 | 17.73
06 172 | 865 | 1060 | 1224 | 1368 | 1499 | 1675 | 19.35
065 175 | 987 | 1148 | 1326 | 1482 | 1623 | 18.15 | 20.96
o7 180 | 1009 | 1236 | 1428 | 1596 | 17.48 | 1955 | 2257
075 190 | 1081 | 1825 | 1529 | 1710 | 1873 | 2094 | 24.18
08 205 | 1154 | 1413 | 1631 | 1824 | 1998 | 2234 | 2580
087 206 | 1254 | 1536 | 17.74 | 19.83 | 21.72 | 2429 | 28.04
09 210 | 1298 | 1589 | 1835 | 2052 | 2248 | 2513 | 29.02
10 230 | 1441 | 1765 | 2038 | 2279 | 2497 | 2791 | 32.23
11 240 | 1586 | 1942 | 2242 | 2507 | 27.46 | 30.70 | 8545
125 250 | 1802 | 2207 | 2548 | 2849 | 3121 | 3489 | 40.29
131 255 | 1889 | 2313 | 2671 | 2086 | 3271 | 3657 | 4223
139 265 | 2004 | 2454 | 2834 | 3168 | 3470 | 3880 | 44.80
15 270 | 2162 | 2648 | 3058 | 8419 | 87.45 | 4187 | 4835

175 701 702 703 704 3.00 25.23 30.90 35.68 39.89 43.70 48.86 56.41
- | 602 | 652 | 701 | 702 | 703 | 704

20 3.05 28.83 35.31 40.78 45.59 49.94 55.84 64.47

25 | - | e02 | es2 | - | - | 763 | 764 | 350 | 36.04 | 4414 | 5097 | 5699 | 6243 | 69.80 | 80.60

30 3.90 43.25 52.97 61.16 68.38 74.91 83.75 96.70
A = ekvivalens furatatméré

| Csatlakozas kod Csatlakozas P [D2T] | Példaa Fuvéka + Térfogat- + Csatlakozas = Cikkszam
A3.00 BSPT kb. 700 rendelésre: kod  + aram kod + kod = 602.361.A3.00
i (20°-o0s lapossugar;
A3.07 NPT kb. 700 602 361 A3.00 4,56 /min. 100 bar-on;
A3.29 hollander kb. 300 1/4" NPT)

* allandé nyomason
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A | Easy-Clip
—| fuvokarendszer

Gyors, egyszerli, szerszam Szerkezeti anyagok:
nélkiili felszerelés. Szoritokengyel: 301 SS
Minden iranyban 30°-kal O-gydra: EPDM
elfordithat6. Kénnyen Hengeres szeg, csavar, anya:
beallithato és tisztithato. 301 SS }

Tartd, hollander: Uvegszal-
er@sitéses polipropilén
Fuvdka, gdmbcsuklo:
polipropilén

Alkalmazas:

rekesz- és gdngydlegmosas,
mosasi és tisztitasi
folyamatok, zsirtalanitas,
foszatmentesités.

Készlet tartalma:

M fuvdka

M egypantos szoritokengyel
1 1/4" csére

H hollander

Cikkszam Fuvoka V [I/min]
szine A
p [bar]

0.5 1.0 | 15 | 20 | 25

3.15 | 445 | 545 | 6.30 | 7.04

676.764.53.31 | bama | 60° | 4.00 | 5.66 | 6.93 | 8.00 | 8.94

5.00 | 7.07 | 8.66 |10.00|11.18

676.844.53.31 | sirga | 60° | 625 | 8.84 [10.83|12.50|13.98

8.00 {11.3113.85|16.00|17.89

676.904.53.31 | kék | 60° | 9.10 |12.87|15.76|18.20 | 20.35

10.00 | 14.14 | 17.32 | 20.00 | 22.36

Készlet tartalma:
M hollander

Cikkszam Golyo Fuvoka Fuvéka
szine csatlakozas széridkhoz

1/8 BSPP 460, 490, 632, 686, 544

092.081.53.AD 1/4 BSPP | 422, 460, 490, 544, 632, 686

3/8 BSPP | 422, 460, 490, 632, 686, 688

092.081.53.AH bézs 1/2 BSPP 422, 460, 490, 632, 686
Osszetevik
© Fuvoka
Cikkszam Flvoka V [/min]
szine A
p [bar]

0.5 1.0 16 | 20 | 25

3.15 | 445 | 545 | 6.30 | 7.04

676.764.53.30.01 | barna | 60° | 4.00 | 5.66 | 6.93 | 8.00 | 8.94

5.00 | 7.07 | 8.66 |10.00|11.18

676.844.53.30.01 | sarga | 60° | 6.25 | 8.84 |10.83|12.50 |13.98

8.00 [11.31|13.85|16.00|17.89

676.904.53.30.01 | kék | 60° | 9.10 |12.87 | 15.67|18.20|20.35

10.00 | 14.14 | 17.32 | 20.00 | 22.36

092.080.53.00.01 szlirke Vagdugd

. . p
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oa ob oc
Egypantos Dupla pantos Szerel6bilincs
szoritokengyel szoritokengyel
] |
o (2] 5
-
Fuvoka Goémbcsuklo
"YREREE
Széria  Széria  Széria  Széria Széria  Széria
422 544 490 460 632 686
e °
Hollander
@34
0
3|2
@
Hex 16
@15
Fuvoka




4 | Easy-Clip

r y
—1 fuvokarendszer
© Gémbcsukld
Cikkszam Fuvoka Fuvdka L Fuvoka (>)
szine | csatlakozés | [mm] szériakhoz
| G
1/8 BSPP | 28.4 | 460, 490, 544, 632, 686 :
092.080.53.AD.01 1/4 BSPP | 32.4 |422, 460, 490, 544, 632, 636 [
3/8 BSPP | 31.4 |422, 460, 490, 632, 686, 688 L 4
092.080.53.AH.01 | beige | 1/2 BSPP | 33.0 | 422, 460, 490, 632, 686
GOmbcsuklo

O Hollander

| Cikkszam | e

@a Egypantos szoritokengyel Hollander

Cikkszam Csap-@ BRr Ajanlott CsBatmérs-0 0-
furat-@

16.3mm |[16.5-17.0 mm 1" (32.0-34.5 mm)

092.081.53.00 16.3mm [16.5-177.0 mm| 1 1/4" (40.0-43.0 mm)

16.3mm [16.5-17.0 mm| 1 1/2" (46.0-49.0 mm)
092.083.53.00 16.3mm |16.5-17.0 mm 2" (68.0-62.0 mm)

Kérésre mas furattal (& 13.8/19.0 mm) is elérhetd.

_— ez Egypantos szoritokengyel
Ob Kétpantos szoritékengyel avp 2

Cikkszdm Csap-@B R Ajanlott CsBatmérs-0 (18
furat-@

16.3mm [16.5-17.0 mm 1" (32.0-34.5 mm)

092.091.53.00 16.3mm [16.5-177.0mm| 1 1/4" (40.0-43.0 mm)

16.3mm |[16.5-177.0mm| 1 1/2" (46.0-49.0 mm)
092.093.53.00 16.3mm [16.5-17.0 mm 2" (68.0-62.0 mm)

Kérésre mas furattal (& 13.8/19.0 mm) is elérheté.

e Kétpantos szoritokengyel
Oc Szerelébilincs

Cikkszam Csap-@B R Ajanlott Cs6atmérs-0 0-
furat-@ 33 36

16 mm 16.5-17.0 mm 1" (32.0-34.5 mm) ~ o
090.033.53.43.10 16mm  |16.5-17.0mm| 1 1/4" (40.0-43.0 mm) o g
16mm  [16.5-17.0 mm | 1 1/2" (46.0-49.0 mm) X—575 Q
Q

Kérésre mas furattal (J 13.8/20.0 mm) is elérhetd. @
el

Szerel6bilincs 1 1/4"
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A | Golyos lapossugar fuvokak
—| 676-0s széria

Elforgathaté fuvoka

a pontos szdrasirany
beallitashoz. Nem
sziikséges hozza tomités.
Problémamentes, hosszu

lizemeltetési id6. er

Alkalmazas: —
tisztitas (pl. feliletek, sz(irék, AR
szalagok), rekesz- és
géngydlegmosas, kenési Minden irényba 30°-ban allithaté
folyamatok, bevonas. Sérgaréz stlya: 45 g
Szé[és- Cikkszam A E . ) Szoraskép
szog Anyagszam [mgm] [mgm] Vmin] 2a :)g]r?m;%ﬁésiﬁ
A - T e I
Tipus 6|30 p [bar] (pyax = 30 bar) I é
) o - =
8|8 05 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
45° O |'G| o0 050 | 016" | 023 | 032 0.39 051 072 150 270
| 67633 | O | O | 100 060 | 031" | 044 0.63 0.77 1.00 1.40 155 280
O[O | 120 090 | os0r | o7 1.00 1.23 1.58 2.24 175 320
| 676483 | O | O | 150 1.10 0.80 1.13 1.60 1.96 253 3.58 180 340
OO 200 1.40 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 185 355
| 676643 | O | O | 250 1.80 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 195 370
OO 300 2.40 3.15 4.46 6.30 7.72 996 | 1409 | 200 375
| 676763 | O | O | 850 2.60 4.00 5.66 8.00 9.80 1265 | 17.89 200 380
OO 400 3.00 5.00 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 2236 | 205 385
S —
60° O "G o0 040 | o016~ | 023 | 082 0.39 051 0.72 215 425
| 6763 | O | O | o090 050 | 022 | 032* | 045 055 0.71 1.01 220 440
OO 1.00 060 | 031 | 044 | 0683 0.77 1.00 1.40 230 460
| 676404 | O | O | 120 0.80 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 2.24 245 485
OO 135 090 | o062 | 088 1.25 1.53 1.98 2.80 255 495
| 676484 | O | O | 150 100 | 080 113 1.60 1.96 253 3.58 260 510
O | O | 165 110 | 095 | 134 1.90 2.33 3.00 425 270 520
| 676564 | O | O | 200 1.30 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 280 535
O | O| 22 1.50 1.58 2.23 3.15 3.86 498 7.04 290 550
| 676644 | O | O | 250 1.60 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 295 565
O | O 270 1.80 2.38 3.36 475 5.82 7.51 1062 | 300 575
| 676724 | O | O | 300 2.10 3.15 4.46 6.30 7.72 996 | 1409 | 305 590
OO 350 2.30 4.00 5.66 8.00 980 | 1265 | 17.89 | 310 595
S —
90° O "G o040 0.20 - 008" | 0.1 0.14 0.18 0.25 370 700
| em2t6 | O | O | 060 030 | 011" | o016 | 022 0.27 0.35 0.49 375 720
OO o0 040 | o016 | 028 | 082 0.39 051 0.72 380 740
| 67633 | O | O | 09 050 | 022" | 032° | 045 055 0.71 1.01 415 800
OO .00 050 | 031" | 044" | 063 0.77 1.00 1.40 420 810
| 676406 | O | O | 120 070 | 050 | 0.71 1.00 1.23 1.58 2.24 430 820
OO 135 080 | 062" | o088 1.25 1.53 1.98 2.80 435 830
| 676486 | O | O | 150 080 | 0.80° 1.13 1.60 1.96 253 3.58 440 835
O | O | 165 090 | 095° | 1.34 1.90 2.33 3.00 4.25 440 840
| 6756 | O | O | 200 1.10 1.25 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 445 850
OO 220 1.20 1.58 2.23 3.15 3.86 4.98 7.04 450 860
| 676646 | O | O | 250 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 455 865
2.70 1.40 2.38 3.36 475 5.82 7.51 1062 | 465 875
676.726 O] o 300 1.70 3.15 4.46 6.30 7.72 996 | 1409 | 470 885
* Eltérd széraskép (Folytatas a kovetkez6 oldalon.)
A = ekvivalens furatatméré
E = legszlikebb szabadkeresztmetszet
. . P L, . . p2
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * P, 67 | [[1LL4d



4 | Golyos lapossugar fuvokak
—1| 676-0s széria

Szoéras- Cikkszam A E . Szoraskép
szog i (0] (6] V [I/min] atmérdje, B,
Anyagszam|  [mm] [mm] 2 bar nyomason
/A\ 16 | 30 A
Tipus p [bar] (Pmax = 30 bar) i A
U(D) g B —!
Q| 2 H= H=
8|38 0.5 1.0 2.0 3.0 5.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
120° O | o035 0,20 - 006" | 008 0,10 0,13 0,18 630 1200
| 676217 | O | O | o040 0,20 - 008" | 0,11 014 0,18 0,25 640 1210
O | O o0 0,20 - 012 | 016 0,20 0,26 0,36 650 1230
| e6277 | O | O | 060 0,30 - 016" | 022 0,27 035 0,49 660 1250
O 'O o0 030 | o016~ | 023 | 032 0,39 0,51 072 660 1250
| 676337 | O | O | 0% 040 | 00220 | 0382 0,45 0,55 0,71 1,01 670 1270
O 'O 1,00 050 | 031" | 044 | 063 0,77 1,00 1,40 670 1270
| 676407 | O | O | 120 060 | 050" | 071 1,00 1,23 1,58 2,24 670 1270
OO 135 060 | 062" | 088 1,25 1,53 1,98 2,80 675 1270
| 676487 | O | O | 150 060 | 080" 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 680 1275
O | O 165 09 | 095 | 134 1,90 2,33 3,00 4,25 685 1280
| 6716567 | O | O | 200 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 690 1285
O | O 222 1,10 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 700 1300
| 676647 | O | O | 250 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 700 1300
O | O 270 1,40 2,38 3,36 475 5,82 7,51 1062 | 720 1330
| 6727 | O | O | 300 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 996 | 1409 | 740 1360
O | O 350 1,70 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1789 | 760 1400
* Eltér6 széraskép
A = ekvivalens furatatmérd Példa a Tipus + Anyagszam =  Cikkszam
E = legszlikebb szabadkeresztmetszet rendelésre: 676.145 + 16 =  676.145.16
Tartozékok
Hollander anya Belsé menetes cs6csonk Kiilsé menetes cs6csonk Hegcsonk
092.020.16.00.02 092.020.16.AF.03 092.024.16.AC.03 092.020.17.00.04
Anyag: 303 SS Anyag: 303 SS Anyag: 303 SS Anyag: 316Ti SS
092. 020. 30. 00. 02 092.020.30.AF. 03 092.024.30.AC.03
Anyag: sargaréz Anyag: sargaréz Anyag: sargaréz

3/8 BSPP

Hex 27

‘ T
M24X1.5 \GI | 12
|

|

‘ . ]

\ \ \ \ 39
N 1
N 27
|
’ ‘ \
Hex27 : J/ . ; , y

60 Hex27 o 60° Hex 27 60° Hex 27 60°

. . p
ECHLER Jayct A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/E
1



Jellemz6k: A higiéniai kove-
telmények alapjan tervezett
fuvokak és tartozékaik kivalo
feluleti jellemz6kkel rendelke-
znek (Ra<0,8 um *).

Ez minimalizalja az
elszennyezddés lehetéségeét,
és jo tisztithatosagot biztosit.
A fuvokak és tartozékaik a316
L SS vagy316Ti SS anyagbdl,
a tomitések FDA-jévahagyas-
sal rendelkez6 EPDM-bdI
készultek.

Alkalmazas:
magas higiéniai igényeket
kielégitd steril toltés.

B2
B

o

o Hegcsonk

A | Higiéniai kdvetelmények alapjan tervezett
lapossugar fuvokak és tartozékaik

@ Cséesonk

e
e Lapossugar fuvéoka gémbcsukléval

© Hollander

Hegcsonk a gémbcsukiohoz
Cikkszam:092.020.1E.67.04
Anyag: 1316L SS

P— Q21—

=015 —
2 11

— M24x1.5—-~

Csdcsonk a gdmbcsuklohoz
Cikkszam: 092.020.1E.67.38
Anyag: 316L SS

=
Lapossugar fuvéka
gombcsukloval,
minden iranyba 30°-ban allithaté
Anyag: 316Ti SS

2]

Nyelves lapossugar favoka,
minden iranyba 30°-ban allithaté
Anyag: 316L SS

Hollander anya
a gombcsukléhoz
Cikkszam: 092.020.1E.67.02
Anyag: 316L SS

232
swz7 3/8 BSPP
f
12
20 7 — |
l 10
|
-— M24x1.5—

* A menetes karimak
és a hegesztéfellletek
fellileti minésége eltéré lehet.

@22——‘
T 1
BR
-
L==7 30
Y7
_— ;
I_L# 9&.6
swo *Q’”‘J QTP—
8o
SwW 22
Szérés-|  ycram Vmin] | \Széras- SRS v min]
szog nyomason $z09 nyomason
60° 1.90
I — |
0 Py 676.764.17.67 | 8.00
676.562.17.67 | 2.50 90° 0.60
6.30 676.646.17.67 | 4.00
676.802.17.67 | 10.00 190° 4.00
45° 8.00 676.767.17.67 | 8.00
676.883.17.67 | 16.00 140°

. . p
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/7 p_2
1

M24x1.5
i T
10.8
15,5 l
|
i 202
sw 27 23—
Rl [ECHLER




A | Higiéniai kdvetelmények alapjan tervezett
lapossugar fuvokak és tartozékaik

(1) (1)
@ Hegcsonk
0 Duplacsonk
ﬂ Gombcsuklé
| Duplacsonk Gombcsuklo
Cikkszam: 065.211.1E.67 Cikkszam: 092.022.1E.67.38
Anyag: 316L SS Anyag: 316L SS
- 32—
3/8 BSPP.
25—
GB/8A 1SO 228
9 Lapossugar fuvoka
Sw 27
- 2
29
Sw 17
w22 - a8BSPP  \
=\
9 Hollander anya \M
(3]

Lapossugar fuvéka
60°-0s szorasszoggel
Anyag: 316L SS

Hegcsonk
Anyag:316L SS

Modularis lapossugar fuvéka

60°-0s szérasszoggel
Anyag: 316Ti SS

Hollander anya
Cikkszam: 065.200.1E.67
Anyag: 316L SS

—017.2
4+ 215 2 14.8——
| |
— @17.2— R 2 ! T ‘ I 2] ‘
| 11 18
18 %% ¢ [ — l J;
7‘ T ——
‘ - 012— g 12—
Cikkszdm Radiusz Cikkszdm Vmin] Cikkszam V [/min]
[mm] 2 bar 2 bar
nyomason nyomason

nincs 60° 3.10 60° 1.60
065.217.1E.67.10 10 652.924.1E.67 20.00 652.514.17.87 1.90
12.5 2.20
065.217.1E.67.16 16 652.564.17.87 2.50
20 3.10
065.217.1E.67.31 31 652.644.17.87 4.00
4.70
652.724.17.87 6.30
8.00

JECHLER 4

A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * ‘\/7

3/8 BSPP
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] Magasnyomasu tusugar fuvokak
546/548/550-es szériak

Rendkiviil 6sszetarto, nem
sz6rodo teljes pontsugar.
Maximalis impakter6.

.

a3

oy
Alkalmazas: ™
magasnyomasu mosas, 1
vagas és levalasztas.
L13a | [ 732 |
Anyag: 550-es széria, sulya: 13 g 546-0s széria, sulya: 18 g
Fuvokahaz: 303 SS
Fuvoéka: edzett savalld acél ige
1.4034 S . T
T |
|Csat|akoza's kod | Csatlakozds | . [bar] | 14 16
A3. 00 BSPT kb. 700 L o _|J
A3.07 NPT kb. 700 N
A3. 29 Hollander anya | kb. 300 548-as széria, sulya: 13 g
* Qsalf 4llanddé nyoméson torténé mikodésre
ervenyes.
us Fuvodka kod § . B o
gal/min. Te;gﬁlat () V [Vmin]
40 psi-nél Csatlakozas kéd [mm] o [oar
Hollander
e | ue | anya 40 60 80 100 | 120 | 150 | 200 | 300
01 0.60 1.44 1.77 2.04 2.28 2.50 2.79 3.22 3.95
02 0.84 2.88 3.53 4.08 4.56 5.00 5.58 6.45 7.90
025 0.94 3.60 4.42 5.10 5.70 6.24 6.98 8.06 9.87
027 0.99 3.89 4.76 5.50 6.15 6.74 7.53 8.70 10.65
03 1.08 4.33 5.30 6.12 6.84 7.49 8.38 9.67 11.85
034 1.07 4.90 6.00 6.93 7.75 8.49 9.49 10.96 13.42
035 1.11 5.05 6.18 7.14 7.98 8.74 9.77 11.29 13.82
038 1.15 5.48 6.71 7.75 8.66 9.49 10.61 12.25 15.00
04 1.19 5.77 7.06 8.16 9.12 9.99 11.17 12.90 15.80
045 1.26 6.49 7.95 9.18 10.26 11.24 12.57 14.51 17.77
05 1.33 7.21 8.83 10.20 11.40 12.49 13.96 16.12 19.75
055 1.39 7.93 9.71 11.22 12.54 13.74 15.36 17.73 21.72
06 1.46 8.65 10.60 12.24 13.68 14.99 16.75 19.35 23.69
065 1.61 9.37 11.48 13.26 14.82 16.23 18.15 20.96 25.67
070 1.58 10.09 12.36 14.28 15.96 17.48 19.55 22.57 27.64
074 1.62 10.67 13.07 15.09 16.87 18.48 20.66 23.86 29.22
08 1.69 11.54 14.13 16.31 18.24 19.98 22.34 25.80 31.59
087 1.76 12.54 15.36 17.74 19.83 21.72 24.29 28.04 34.35
089 1.78 12.83 15.72 18.15 20.29 22.23 24.85 28.69 35.14
10 1.88 14.41 17.65 20.38 22.79 24.97 27.91 32.23 39.47
11 1.97 15.86 19.42 22.42 25.07 27.46 30.70 35.45 43.42
124 2.09 17.87 21.89 25.28 28.26 30.96 34.61 39.97 48.95
131 2.15 18.89 23.13 26.71 29.86 32.71 36.57 42.23 51.72
139 2.22 20.04 24.54 28.34 31.68 34.70 38.80 44.80 54.87
15 2.30 21.62 26.48 30.58 34.19 37.45 41.87 48.35 59.22
165 2.41 23.79 29.13 33.64 37.61 41.20 46.06 53.19 65.14
174 2.48 25.08 30.72 35.47 39.66 43.45 48.57 56.09 68.69
183 2.55 26.38 32.31 37.31 41.71 45.69 51.08 58.99 72.24
20 2.66 28.83 35.31 40.78 45.59 49.94 55.84 64.47 78.96
218 2.77 31.43 38.49 44.44 49.69 54.43 60.86 70.27 86.07
25 2.96 36.04 4414 50.97 56.99 62.43 69.80 80.60 98.71
294 3.22 42.38 51.91 59.94 67.01 73.41 82.07 94.77 116.06
310 3.30 44.69 54.73 63.20 70.66 77.40 86.54 99.93 122.39

A = ekvivalens furatatméré

Példa a Fuvékakéd + Térfogataram kod + Csatlakozas kéd = Cikkszam
rendelésre: 550 + 360 + A3.07 = 550.360.A3.07 (Pontsugar; 4,56 I/min. 100 bar-on; 1/8" NPT)
i széria atvaltasi ké v, = V P ECHLER
A fenti széria atvaltasi képlete: V, = V, * P, 71 |4
1



* | Tobbcsatornas lapossugar fuvoka préslevegére
—| Whisperblast®, miianyag kivitel
600. 130/600. 484-es szériak

Eroteljes sugarerd,

csokkentett zajszint, s
kedvezé levego6felhasznalas. m r:
10.5

Alkalmazas: 9
magasnyomasu mosas, Q‘? e f
vagas és levalasztas. e

OSHA' I

+ Megfelel az OSHA IIIIIII‘IIIIIII

‘ku
Suly: 23 g - T,,.., acetal: 50 °C

zajszintre vonatkozo
koévetelményeinek

600. 130 (Acetal vagy natur PP) Suly:15g - T,,.x PP:60 °C
—25— —25—
EE! 3
T 5| - 5
A € ]
90 e Q0 | I
G 61 [iEBE 61
HHHHJ A
LT
== 25
600. 484. 56 (Acetal) Suly: 16 g - T,,.,: 50 °C
Miiszaki adatok 1/4 BSPP
600.130.30.704.00.1
6 85 £ 3
600.130.01.°03 . y. % o2 Ew /
600.130.17.°03 z, / < / s //
B / S 7 / T 20 /
o 8 = 5
3 < 65 &5 /
22 < 60 4 é 10 /
1 7 55 g 5
600.130.56.02 oL o g
0 2 4 6 0 2 4 6 0 2 4
Nyomés [bar] Nyomés [bar] Nyomés [bar]
600.130.56.01 kiegészitokkel * 01 = 1.0711 = T . == Tipus 600.484
172 316T1 68 » 30 < sargaréz Tipus 600.130 s M12x1.25
Csécsonk
600.130.56.01 nem felel meg Cikkszam:
az FDA/(EG) 1935/2004 sz. 095.016.30.14.23.0
kovetelményeinek.
Cikkszam Anyag: sargaréz
Anyagszam Kod

s2 A 600.130-as széria pneu-
Tipus matikus szérdpisztolyokhoz

(4.}
(=]

5 W12 gy‘g: t6rténd csatlakoztataséhoz.
T ”
& & | 17aBsPP | 1/aNPT 1.25 csatlakozs | G 1/41S0 228

600.130

tdmit8szalaggal - O 02 - o -

600.484 = O AC BC HG 00
Példa a Tipus + Anyagszam + Koéd = Cikkszam
rendelésre: 600.130 + 56 + AC = 600.130.56.AC

A megfelel6 golyos
kozdarabokat lasd a 77. oldalon

|ECHLER 2!




TObbcsatornas lapossugar fuvoka préslevegore
Whisperblast®, fém Kivitel

600. 283/600.493/600. 562-es szériak

Fém valtozatok magasabb
hémérsékletekhez.
Erételjes sugarerd,
csokkentett zajszint,
kedvezd
levegobfelhasznalas.

Alkalmazas:

lefavatas, tisztitas, szaritas,
hiités, tovabbitas

és szortirozas.

1/4 BSPP

M12x1.25

Csd6csonk
Cikkszam:
095.016.30.14.23.0

Anyag: sargaréz

Csécsonk az alabbi fuvokak
pneumatikus
szoropisztolyokhoz torténé
csatlakoztatasahoz:
—-600.283

—-600.493

Tovabbi informaciokért
kérje a »Levegd fuvokak
és tartozékaik« cimdi
specialis kiadvanyunkat!

Csak az OSHA

a zajszintre vonatkoz6
koévetelményeinek

~ felel meg.

&
Anyagszam: 1Y

OSHA

600. 283. 42 (Aluminium)

Megfelel az OSHA

a kévetelményeinek.

o .

J

600. 493. 1Y (316L SS)

70
Suly: 126 g - T,,.,: 550 °C

25
Megfelel az OSHA
E kévetelményeinek. 1/8 BSPP
% 19.
LECHLER 600.562.10

600.562. 1Y. 10 (316L SS)

90°

SN

14,
Suly: 17 g - T,..: 550 °C

Miiszaki adatok
12 95 g 70
/ % E 60 /
10 7
z
Zs e 7 & /
HERVAPRE i S
g // E s // 4 g 30
g4 / F 70 2 20
/S - R go
27 65 & 10
Z~ / H 7
0 60 oo
0 2 4 6 2 4 0 2 4 6
Nyomds [bar] Nyomds [bar] Nyomds [bar]

mm Tipus 600.283 == Tipus 600.493 wmm Tipus 600.562

A megfelel6 golyos
kozdarabokat lasd a 77. oldalon

Cikkszam
Anyagszam Kod
42 1Y
Tipus g
£ )
E [T~
353
< v 1/8 BSPP 1/4 BSPP 1/4 NPT

Példa a
rendelésre: 600.283 + 42 +

Tipus

+ Anyagszam +

Cikkszam
600.283.42.AC

73 | [T




| Tobbcsatornas korfuvokak preslevegoére
—| 600. 326/600.388-as szériak

Eroteljes pontszerii
sugarerd, alacsony zajszint,
kedvezé levegobfelhasznalas.

—@ 23— —@ 23—
G G
Alkalmazas: 8 A
. ’ P P P 1
célzott lefuvatas, példaul ]
pneumatikus szérépisztolyra [T11 o
szerelve. Akar 12 dB (A)-lel is 47 Hex
csendesebb, 8sszehasonlitva i N
az egycsatornas fuvokakkal. i
‘*”19 19—
600. 326.5K (ABS) Tnax: 50 °C 600. 326.3W (Cink) Tnax: 90 °C
Hex 12 7
Mini tobbcsatornas korfuavoka.
Kompakt kialakitas.
Anyag: 43.5
sérgaréz
Alkalmazas:
kilénosen alkalmas nehezen
Anyag: elérhet6 helyekhez térténd
Acetal - A - z
ol alkalmazasra, példaul zsakfuratok
600. 326. 5K/3W 600, 385,30  soec kifavatasara.
levegGpisztolyra rogzithetd (Sérga-réz, Aceta’l) max*
Miiszaki adatok
6 95 40
< 35 ,
4 / 3
// B 90 7 g 30 ///
Z 3 < 8 / 8 /
o / 3 / 2 2
¢ 2 / g & / / & 15
N / ?ga s
0 0 2 4 6 7 0 2 4 6 S0 0 2 4 6 L. ,
Nyomas [bar] Nyomés [bar] Nyomas [bar] A megfe|e|° go'yos
== Tipus 600.326 == Tipus 600.388 kézdarabokat lasd a 77. oldalon
Cikkszam
Csatlakozas G Tomeg
Tipus Kod
1/4 BSPP
99
M 12 x 1.25
600.326.3W AC 1/4 BSPP a7g
(Anyag: Cink) HG M12x1.25
1/8 BSPP
129
M 12 x 1.25
Példa a Tipus + Kod = Cikkszam
rendelésre: 600.326.5K + AC = 600.326.5K.AC

|ECHLER 2




0 Tartozékok

Szerelobilincsek / Hollander anyak

'R

FDA

~—

W

(Anyagszam: 16/17/5E)

Cikkszdm Méretek
[mm]
Anyagszam
N 51 | 53 | 5E
£ 5 _
et Tipus ® E
\qN_, Q ©
T | o )
E| 2 |u N - &
Z 2 g Pipe | D B | B £
el&|a BSPP| @ | @ | 0 | @ | By | Bo | Bs | Hi | Ho | B
w | 16.5- 6.2-
23 | o90.00 0 .| 20- 6.2-
93 ! O|O|[O|a|3B |12 550|605, 212]238|185|365 165|209
S 3 : '
g% © | am |am |25 | 76 | 78 | 245|265 220|395 [175| 25¢
g9 3 275| 0 | 80 | T : ' ' '
[ee} [0}
oY T 32- 10.8-
[ © "
g :\; 090023 | O (O[O | =S| 38| 1 345 10.6 110 30.0 | 31.0 | 22.0 | 440 | 21.0 | 32¢g
o
N F .| 40- 12.8-
3/8 (11/4 43.0 12.6 130 34.0 | 35,5 | 25.0 | 48.0 | 25.0 | 38¢g
Szerel6bilincsek : :
hollander anyahoz “BR @ = csap 4tmérd
** B @ = ajanlott furatatméré
Cikkszdm Méretek
. [mm]
Tipus Anyagszam
_§ 16 | 17' | 1Y | 30 | 56 | 5E —
g )
(%] Py ~©
o |3 2 3 9o | _ ‘?D
D= © © = o
R =Rl O - O D £
A [mm| ™ 3 < a BSPP Hy H, [0} Hex =
5 % - 3/8 13.0 | 10.0| 12.8 22 | 25¢g
© X 0
I85 3/8 145|11.5| 128 | 22 |25¢
R ©
Ny UNFIIE- T4ag| 87 | 131 | 21 |25g
~ 0
88
oS3 3/4 16.0| 13.0| 20.1 32 60 g
[ToN(e]
o ©

Hollander

Példa a

Tipus

rendelésre: 090.053

+ Kod

+ 5

1

Cikkszam
090.053.51

1) Fenntartjuk a jogot, hogy a 17. anyagszam alatt 316Ti SS vagy 316L SS savall6 acélokat szallitsunk.
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Tartozekok

Fuvoka csatlakoztato csocsonkok

(Anyagszam: 1Y/17)

Cikkszdm Méretek
mm
Tipus Anyagszam [} .
3 B
% 02 | 1Y | 17 | 30 | 53 i
© - o
5 & 5
s |2 |68 & E
S| & | & | 8| &|G | G | H | H | Db | Db | Hx| 2
EANG)
233
238 8 150 | 10 | 138 14 | 20
g°5 BSPP ' g
£SXQE
2 —
EOANG)
233
3% 061.220 O O 1/ 20 | 10 | 16.8 17 | 25
c o - - - - ) -
s 8 BSPP 9
Hex X E
2 —
H °
i i Lo 3/8
H S - 5 =
c g e
— D1 2% é 040.271 (@) 98 | oo | 10 | 245 2 | 25
Karmantyuk So : : . ° ; BSPP : - 9
R .
4 s
W s
f H st
=3
H, f 3 va 18 2 17 - - 169
! 32 BSPP
(=4
G 1/41S0 228 s 3
— oD R
Karrmantyuk radiusszal —
(R = 10/13/16/20/25 or 31 mm)
D o
— @ 4 % § g
w
[ é f<\)> g 065.210 O = O @) O 98 - 18 10 | 17.2 | 115 - 20g
I it Sop BSPP
e E8¢
AN ™ %
@D, =
= RG1 '5 8 L('\) 3/4
. Kozesavar 288 - |2 | 14| 28| 18| - |6ig
mas méretben is kérhetd SO 1 BSPP
™ 10 ©
— @D [® N\
E g¢
— 83
T Hy N 3/8
it %,CE 065.217.xx.yy* | - - 1O - - - 15 | 10 | 172 | 115 | - 20 g
Qo BSPP
-D> © O
—a, &g
= - T D
Kozcsavar radiusszal N
(R =10/13/16/20/25 or 31 mm)
Ga @ 0 oy 3/8 1/4
SRy 25 | 10 | 10 7 22 | 30
= e3¢ BSPP | BSPP g
803
NS X
Hy ©g2 98 1 88 | g | g0 |11 | - | 22| 25
N@o© BSPP | BSPP ' g
2D,
3/4 3/4
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0 Tartozékok
Golyds kézdarabok

Minden iranyban 30°-kal
elfordithat6. Nem sziikséges
hozza tomités, amit cserélni
kellene. Problémamentes,
hosszu lizemeltetési id6,
még gyakori beallitasok
eseténis. P, ,: 25 bar.

max

il

Hex 1

Hex 2

Menetes golyés kézdarab
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FDA

~————/

W

(Anyagszam: 16)
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Minden fivéka [Minden fuvoka
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0 Tartozékok

Golyos visszacsapo szelepek és szlirok

Il
—Q ‘DZA
J— @ D1a
Golyés visszacsap6 szelepek

integralt kosarszirével

P nax = 20 bar
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g |
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] VarioSpray szeleprendszer
varialhato szérasképpel,
kevesebb folyadékarammal

VarioSpray HP

A VarioSpray HP
szeleprendszer sokféle
folyadék porlasztasara
hasznalhato. Az 6sszes
folyadékkal érintkezé
alkatrész savall6 acélbol
készilt, igy megfelel

az EC 1935/2004 és az FDA
szabvanyoknak.

VarioSpray Il

A VarioSpray Il széria
fuvokaszelepei hatékonyan
porlasztjak a legkisebb
folyadékmennyiségeket is.
Méretik miatt idedlisan
alkalmazhatok szuk helyeken.
A VarioSpray Il élelmiszeripari
véltozatban is kaphato, mely
megfelel az EC 1935/2004
és FDA szabvanyoknak.

Alkalmazas:

olajemulzié felvitele edzéshez,

szalagnedvesités, levalaszté
szerek felhordasa, nedvesités,
bevonas és kopascsokkentés.

Altalanos elényék

Rugalmassag

A Lechler VarioSpray rendszer
teljesen modularis felépitése
lehetéveé teszi, hogy a lehetd
legteljesebb mértékben
alkalmazkodjon az egyedi
igényekhez.

Az eredmény egy tokéletesen
0sszehangolt termékportfolio,
mely magaba foglalja

az alabbiakat:

M Optimalis szelepvezérlés
a tokéletesen illeszked6
elektronikus alkatrészek
altal

B Modularis szérégerendak

M Kilonféle elére
meghatarozott
Lechler vezérlési sémak

B Ertékesité csapatunk
egyeéni tanacsadasa

S

VarioSpray HP

W High Performance

Megfelel6 vezérl6egységek az egyes fuvokarendszerekhez

|___ |
=

[

W

Vezérl6egység VarioSpray HP

Eroforras-
és koltségmegtakaritas

A kis és minimalis folyadék-
mennyiségek aeroszolmentes
porlasztasa a porlasztofuvokak
mikddésének sajatos elényeit
kinalja. Az a tény, hogy nem
hasznalnak porlasztd levegét,
a visszapattand hatas
nagyfoku csékkenését
eredményezi.
Ennek eredményeként
csoékkennek
az alabbi kéltségek:
M Berendezés tisztitas
kéltségei
W Az elszivé rendszerek
Uzemeltetési koltségei
M Mivel a porlasztandd
folyadék célzottan
a termékre keril, csdkken
a folyadékveszteség

Minimalis mennyiségek

Az impulzusszélesség-
modulalt szelepek
hasznalatanak készénhetéen
lehetdveé valik a legkisebb
folyadékmennyiségek
maximalis pontossagu
hidraulikusan porlasztasa.

Ez a vezérlési modszer

lehetdvé teszi az alabbiakat:

M Rugalmas és azonnali
valasz a koérnyezeti feltételek
paramétereinek (példaul
a szalag sebesséq)
megvaltozasara

Ml Konzisztens szoraskép
és permetmindség

H A jelentdsen megndvekedett
kapacitasi tartomanynak
tovabbi alkalmazasbeli
elényei vannak

79

VarioSpray Il

Vezérl6egység VarioSpray Il
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| VarioSpray szeleprendszer
varialhato szérasképpel,

kevesebb folyadékarammal

Az innovativ és rugalmas
szorasi technoldgia

uj alkalmazasokat tesz
lehetévé

Gyorsabb, pontosabb és mar
fenntarthatobb. A hatékonyabb
gyartasi folyamatok iranti igény
szinte minden iparagban
egyre nagyobb, amely még

a rendkivul hatékony szorasi
folyamatokat is érinti

— kulénésen akkor, ha nagyon
kis folyadékmennyiségeket
porlasztunk. Itt gyakran
hasznalnak pneumatikus
porlaszté-rendszereket, mert
nagyon alacsony
térfogataramok érhetok el
préslevegé felhasznalasaval.
Ez azonban a vezérlést és

a beépitést gyakran rendkivl
bonyolultta teszi. Ezenkivil a
levegd hasznélata kedvezétlen
hatassal lehet a mikodési
koltségekre. Aeroszolok
képzbédhetnek, és folyadék-
veszteség lép fel

a visszapattané hatas miatt.

A VarioSpray Il

és a VarioSpray HP hidraulikus
impulzusszélesség-modulalt
fuvokaszelep-rendszerekkel

a Lechler a problémara két
alternativat is kinal, amelyek
egyforman sokoldaluiak és
megbizhatdak.

Mi az impulzusszélesség-
modulacié?

Az impulzusszélesség-
modulacio a négyszéghullamu
jel tbe bekapcsolasi idejének
vagy tki kikapcsolasi idejének
f allando frekvencian térténd
valtozasat jelenti.

Az f frekvencia megfelel

a T periddus reciprok
értékének. Minél révidebb

a DC munkaciklus, annal
kisebb a térfogataram.

At bekapcsolasiidé es

a T periddus aranyat impulzus-
szélesség aranynak nevezzilk
(DC = Duty Cycle, munkaciklus).
Az impulzusszélesség arany
hatarozza meg a térfogat
aramot. A szelep nyitva van a
tbe bekapcsolasi idé alatt.

A vélasztott frekvenciatol
figgben a pulzalas alig lathato
az emberi szem szamara.

[ECHLER
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Hidraulikus fuvéka-
rendszereknél a fuvoka
legsziikebb keresztmetszete
hatarozza meg a folyadék
térfogataramat. Gazdasagos-
sdagi és gyartastechnikai okok
miatt azonban a sz(k kereszt-
metszet dnkényes
csbkkentése nem lehetséges.
Ehelyett a porlasztas
idétartamanak rugalmas
Utemezését alkalmazzuk

a minimalis térfogataramok
elérésére — draga és Osszetett
pneumatikus rendszerek
alkalmazasa nélkdl.

A VarioSpray Il

és a VarioSpray HP
fuvokaszelep rendszerein
kivul vezérl6egységre is
sziikség van, hogy lehetdvé
véljon az impulzusszélesség
és a impulzusfrekvencia
egyszerl modositasa.

Az On elényei:

B Az impulzusszélesség
és a impulzusfrekvencia
egyszer( bedllitasa

B Oblitési funkcid

B Modularis kialakitas
és modularis rendszer

H Start/stop jelzés (példaul
fotoelektromos relé
alkalmazasaval)

M Egyedi szelepvezérlés
a VarioSpray HP esetében

Impulzusszélesség arany 90 %

:'.:lf;| | |I:f| | CE

RN /2 On haszna

Minimalis térfogataramok

- Folyadékmegtakaritas

— Nincs draga, ésszetett
kétanyagu rendszer

Impulzusfrekvencia

200 Hz-ig a VarioSpray HP esetében,
100 Hz-ig a VarioSpray Il esetében

— Rugalmas szalagsebességek

Széles kapacitasi tartomany:
akar 29: 1 a VarioSpray HP esetében,
akar 11: 1 a VarioSpray Il esetében
— Széles térfogataram tartomany
egy fuvoka altal

Fokozatmentesen allithato

térfogataram

— A kulonbozo termékekhez rugalmasan
illeszthetd kiszorasi mennyiség

A kiil6nb626 térfogataramok nem

befolyasoljak a szorasi paramétereket

— Alland6 szérasszog
— Egységes cseppméret

A térfogataramot nem a nyomas
szabalyozza

— Nincs sziikség magas nyomasra
— Egyszeri beallitas

Nincs porlaszté leveg6
— Nem képzédik aeroszol
— Cso6kkend folyadékveszteség

Elelmiszer-kompatibilis

— Az élelmiszerek beszérasa/nedvesitése

| CE

2 Csokkend koltségek
2 Nagyobb hatékonysag

2 Magasabb termelékenység
< Révidebb gyartasi idé

2 Rugalmasabb termelés

2 Gyorsabb atallas

o Allandé
folyamatparaméterek

2 Gyors beallitas
2 Minimalis karbantartasi

igény
< Alacsony gyartasi kéltség

2 Csokkené ell.-i kockazatok
2 Nincs kérnyezetszennyezés

o Csokkend koltségek

< Torvényi eléirasok
betartasa

Impulzusszélesség arany 10 %




AZ ELELMISZERIPAR ES AZ ITALGYARTAS TERULETEN
HASZNALHATO TOVABBI FUVOKAINKAT MEGTALALJA
ALAPKATALOGUSUNKBAN ...

A ,,Precizidés fuvokak

és tartozékaik” katalogus
a fuvokatechnika keresett
kézikonyve. Ertékes
munkaeszk6zoket és
atfogo miiszaki
informacidkat tartalmaz

a Lechler-termékekrdl,
valamint a megrendelésre
vonatkozo segédanyagot.

E termékek nagy részét

az élelmiszeriparban és r

az italgyartas teriiletén
hasznaljak a
legkiilonb6z6bb feladatok

Preciakon Bpway Maazies
] A e

L A
_ B
En

megoldasara.

Pneumatikus porlaszto Széria
fuvokak
166
Lapossugar fuvékak Széria
610
m.
612
Alacsony nyomasu Széria
tlisugar fuvokak
544

Szbéras-
sz6g

Telekup

vagy
lapos-
sugar

20°
30°
45°
60°
75°
90°
120°

20°
30°
45°
60°
75°
90°
120°

Folyadék- Kozegek
ellatas keverése
maodja
Nyomas Bels6
elv vagy
kiilsé
V [/min]

p=2 bar nyomason

0.05-4.00

0.05-16.00

V [/min]

0.04 - 10.00

20°
45°
60°
80°

Csatlakozas

1/8 BSPP

1/4 BSPP

Csatlakozas

1/8 BSPT
1/4 BSPT

V viz Alkalmazas Katalégus
] oldal
0.10 - 132.90 Légnedvesités, 1.20-1.25
hutés, fertétlenités
(pl. palackok),
bevonas, adagolas,
levalaszt6 szerek
felvitele
Alkalmazas Katalégus
oldal
Tisztitas (pl. feluletek, 4.10
szUrok, szalagok),
rekesz- és gongyodleg-mosas,
kenési folyamatok, bevonas.
Kompakt kivitel,
sziik helyeken is
alkalmazhaté.
Tisztitas (pl. feltletek, 4.12
szUrék, szalagok),
rekesz- és géngyoleg-mosas,
kenési folyamatok, bevonas.
Kompakt kivitel,
szlik helyeken is
alkalmazhato.
Alkalmazas Katalégus
oldal
Tisztitéberendezések. 5.4

Optimalizalt aramlasi

technolégia.

Maximalis sugareré.
Nem sz6ro6do teljes pontsugar.

AN [ECHLER




... ES SPECIALIS BROSURAINKBAN

Specialis brosurainkban
olyan teriiletek fuvokai is
fellelhetSk, amelyek
kiilénés jelentéséggel
birhatnak az élelmiszeripar
és italgyartas szamara.

Az 0sszes dokumentum
let6lthet6 a
www.lechler.com
webhelyrél.

Igény esetén 6rommel
kiildiink Onnek brosurakat.

,Levegofuvokak
és tartozékok” cimii
katalégus

»Tartaly- és berendezéstisztito
fuvokak” cimii katalogus

|ECHLER JI¥:%!

Lances

,VarioSpray” cimii katalégus

»Kétkozeges flivokalandzsak”
cimii katalogus



ONLINE SZOLGALTATASOK

AZ OSSZES INFORMACIO EGY KATTINTASSAL:

A LECHLER WEBOLDALON

-
o-

Ganeral indusiry

“ra
/=)

Gk

Az interneten tovabbi

informacidkat talal

a teljes termékskalankrol,

munkaeszk6zo6krdl,

globalis jelenlétiinkr6l

és még sok masrol is

- varjuk felkeresését.

fi o] Food and beverage industry

Tank and equipment cleaning

3D TERVEZESI ADATOK AZ ON MUNKAJAHOZ

A Lechler-fuvékak

és -tartozékok 3D-s adatai
ingyenesen elérheték
online, igy On a tervezés
soran mar megbizhaté
adatokkal dolgozhat.

LECHLER IPARI APPLIKACIO

Android (Google)

iOS (Apple)

B Idémegtakaritas a rajzok
és a muszaki adatok
kdzvetlen letoltésével

B Egyszerd,
gyors termékkivalasztas

B El6nézet funkcid termék-
fotéval és 3D grafikaval

B Minden szokvanyos 3D
fajlformatumban elérhetd

B Ingyenes hasznalat
egyszeri regisztraciot
kdévetéen

B Mértékegység-atvaltd
nyomashoz, térfogathoz
és térfogataramhoz

B Nyomas/térfogataram
kalkulator az egyanyagos
fuvokakhoz, ideértve az
axialis telikup fuvokakat is

B Csdéatmérdk kiszamitasa

A favéka-technologia
Osszes fontos szamitasi
és atvaltasi programja
egyetlen applikaciéban.
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ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

HENNLICH lpartechnika Kft.

H-6000 Kecskemét-Kadafalva, Heliport-Reptér
Telefon: +36-76/509-651/655/676

Fax: +36-76/470-308/417

E-mail: hennlich@hennlich.hu
www.hennlich.hu



