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Az évek soran megszerzett tapasztalat, mely a gyartémdvekkel és a felhasznaldkkal kdzds egylttmikddeés soran TARTALEK ALKATRESZEK LANCOS FORG ACSK|HORDOHOZ

alakult ki, lehetdvé teszi szdmunkra, hogy ezen a terlleten is széles skalaju termékeket ajanljunk vevéinknek. Ezekkel

a technologiakkal a forgécs szallitasa és a hitéfolyadék szlrése egyszer(ivé, kéltséghatékonnya és eredményessé | KIHORDO TIPUSA || KONNYU | KOZEPES |[KOZEPES/NEHEZ|| NEHEZ |
valik. | LEJTES || 31.75mm | 50mm || 63.5mm | 75-100 mm |
| VASTAGSAG | 2010 | 30110 || 40/10 | 4010 |
| GORGO ATMEROJE | 19.05mm | 31mm || 31.75mm || 40mm |
Lancos forgacskihordok | TEHERBIRAS | 20.000N || 30.000N ||  40.000N | 60.000N |

Ez a kivitel elég rugalmas ahhoz, hogy egyarant alkalmazhaté legyen terjedelmes és kemény, valamint kicsi és

képlékeny forgacsok szallitdsara. A forgopantos forgacskihordd esetében a forgdpéant kialakitasa garantalja, hogy TARTALEK ALKATRESZEK
a rahullott Forgacs nem keril kapcsolatba a berendezés aljaval.

A) Szalag alkatrész electro hegesz- X X
A vizhatlan, elektro hegesztett fém burkolat strukturaja nagyon massziv, a legalabb 30/10-es vastagsagnak tett szarnyakkal vezetd sin nélkdl ) )
kdszdnhetéen. Amennyiben az alkalmazasi kérilmények szélséségesek, célszerl kopasallé anyagot alkalmazni B) Szalag alkatrész electro hegesz-
vagy olyan megoldast, amely hosszabb élettartamot garantal. tett szarnyakkal vezet6 sinnel X X - B
C) Szalag alkatrész hajl6 szarnyak-
kal vezetd sin nélkill - - X X
D) Szalag alkatrész hajlé szarnyak-
kal vezetd sinnel B B X X
E) Lateralis hatarol6é _ -
(csak jobb+bal konstrukciéban) X X
| F) Osszeksts elem I X | X I X |
| G) Osszekotd elem || X || X || X || X |
| H) llleszt6 szeg hasftott szeggel || X I - ” - I - |
1) llesztd szeg - X X X
[J) Léne L x x| X X |
K) Vezet6 fogaskerék retesz
fészekkel X X X X
| L) Ferde fogaskerék I X I X | X I X |
| M) VezetStengely I X I X | X I X |
| N) Ferde tengely I X | X | X I X |
| O) Komplett szalag I X | X I X |
[P) Hajtémd o x X | X x|
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Kaparodlapatos forgacskihordok

Amikor a forgacs kimondottan finomszerkezetl, kapardlapatos forgacskihorddt célszerl alkalmazni. Ebben az
esetben a finom forgacs a berendezés aljara hullik, melyet a kapardlapat a folyamatos mozgasa révén eltavolit
kihordé aljardl és a lejt6rél, majd ezt kdvetden elszallitja a hulladék kivezetd nyilasig. Ez a rendszer kimondottan
alkalmas, hogy sz(r6 berendezésekkel egyesitve, elérjik az emulzié hatékony ujrafelhasznalasat.

rdok
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TECHNIKAI ADATLAP
|  Tipus | Lejtés | Vastagsag |/@ Gérgé |[Max. szakité szilardsag |
. 38.10 mm. 30/10 22.2 mm. 38.000 N.
Kbzepes
50 mm. 40/10 31 mm. 45.000 N.
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Orsos forgacskihordok

Orsos forgacskihorddk alkalmazasat javasoljuk, azokban az esetekben, amikor kis teljesitményu és méret(
forgacskihordd szliikséges az aprd méretl forgacs vagy por kihor-dasara. A forgacsot egy csavarorsé szallitja, mely
egy kupos burkolatban helyezkedik el. Amennyi-ben, a forgacs vagy por erésen koptato, a hazat, a vezetéket és az
orsot kopasalldbb anyagbdl kell gyartani.
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8\ NN NN (N N S

ORSOS FORGACSKIHORDO TENGELLYEL
QE KULSO BELSO

0 o E 31 bXh(mm.)
ﬁ 85 mm. 1 100 x 150

{ 100 mm. 1¢ 120 x 150
> 120 mm. 1 1/2¢ 150 x 200
6% 140 mm. 2« 200 x 240
180 mm. 2¢ 240 x 280
<%> 200 mm. 2 1/2¢ 250 x 280
b
a7

QE KULSO BELSG  lh X h (mm. )|| ORSO PROFIL
OE oI
] 80 mm. 1« 100 x 150 20x 10
100 mm. 1¢ 120 x 150 30x 15
120 mm. 1 1/2¢ 150 x 200 35x 15
140 mm. 2« 200 x 240 40x 15
b ORSO PROFIL
4
z = L\

Forgacskihordodk javitasa
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Forgacskihorddk javitasa

www.hennlich.hu

Amennyiben, lehetséges és koltséghatékony, céglnk a forgacskihordok javitasat is ajanlja vevéinek, mint szolgal-

tatas- egy elézetes felmérés alapjan-, a gyartomuviinknél elérheté minden forgacskihordo tipusra.

A javitas folyamata a kdvetkez6 feladatokat foglalja magaban:

A berendezés szétszerelése és komplett tisztitasa, zsirtalanitasa
Fém burkolat kijavitasa, a sérilt vezetéelemek helyreallitasa
A lanc részleges vagy teljes cseréje

Amennyiben szUkséges elvégezziik, a vezet6 egyseégek, a bolygokerekek, a tengelyek és a vezetdszalagok

cseréjét
Osszeszerelés és tesztelés
Ujrafestés, amennyiben a partner igényli
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A folyadéksz(ird rendszerek széles valasztékanak készénhetéen, cégiink az On igényeinek megfelelé megoldast
tud kinalni, megfelelve a legfejlettebb szerszamgépgyartok altal tamasztott kbvetelményeknek.

Ciklonos sziir6, tartallyal

[

A ciklonos szUrdvel rendelkez6 tartalyokban a folyadék un. “6rvényl6 mozgasba” van kényszerive és a centrifugalis
erének kdszdnhetden a szennyezédés részecskei elkiildniinek a hitéfolyadektol. Elektromos szivattyuk mikddnek a
tartaly azon részébe, ahol a folyadék mar megsz(rt allapotaban van és biztositjak annak visszatérését a szerszamgép-
be, ismételt felhasznalas céljabdl. Az elektromos szivattyuk az el6sz(ré kosaron keresztll beszivjak, majd a szennye-
zett hit6éfolyadékot keresztiil nyomjak a hidrociklonokon, a megfeleld a szlrés érdekében.

Ez a rendszer kimondottan azokban az esetekben ajanlott, amikor nagy mennyiségi hitévizet kell viszonylag révid idé
alatt megszUrni és a viz/olaj aranya nem nagyobb, mint az olaj 10%.

Tartaly sziirobetétekkel

Lehetdség van az allasidé optimalizalasara azoknal a szliréberendezéseknél, melyekben tébb, egymassal parhuzamo-
san mlk6dé szirébetét talalhato.

Mindegyik egységet 6ssze lehet kbtni egy ,eltdémddés jelzdvel”, ahol az izemelteté azonnal latja, ha valamelyik
szlir6betét eltom6dott.Ennek segitségével folyamatosan, minimalis ledllassal lehet az egyes szlrdket, sziikség szerint
cserélni, mellyel elkerllhetd a teljes egység leallitasa, és a szlrési funkcido megsziinése.

HENNLICH lpartechnika Kft.

Sziiroberendezések

H-6000 Kecskemét-Kadafalva, Heliport-Reptér - Tel.: +36 76 509 655 - Fax: +36 76 470 308 - gepelem@hennlich.hu - www.hennlich.hu

Tartaly magneses sziirokkel

fémszennyezédések / forgacsok folyadékbdl torténd kivalasztasat. A kivalasztas utan, a hulladék anyag
eltavolitasa féslis kaparolapattal térténik.
Alkalmazasa olyan esetekben ajanlott, ahol a hitéfolyadék aprébb vastartalmu részecskéket tartalmaz.

Tartaly papirsziirékkel

A gravitaciéval mikddo szurérendszereknél papirszirdket alkalmaznak. A hit6folyadékban a lebegé részecskéket
papirszlrdvel szlrik meg, a folyadék szlrén toérténé kereszthaladasaval. A sz(ir6ket egy olyan tartalyba kell beil-
leszteni, ami 6sszegyUjti a megszirt hitéfolyadékot (ami aztan visszakerul a szerszamgép keringésébe egy szivattyu
segitségével). Természetesen, rendelkezik egy a szennyezédések szamara biztositott tartallyal.

Leginkabb azokban az esetekben ajanlott, amikor magas a szlréssel szembeni kdvetelmény (atlag 10 mikronig).
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Specialis alkalmazasok

Kaparodlapatos és lancos forgacskihorddk kombinalasa.
Egy munkafolyamattal képes elszallitani és 3 csoportba elkiildniteni a forgacsot: miianyag, ferromagneses és nem
ferromagneses.

FORGACSOK KEZELESE

) ELSO EMELET

Mdanyag

Kevert ferromagneses és nem

ferromagneses anyag : //\(H
. Nem ferromagneses anyag FOLDSZINT

Ferromagneses anyag

Elsé emeleti szallitd cs6

Foldszinti kivezet6 cs6 Foldszinti kihordé

HENNLICH Ipartechnika Kft.
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Dobsziiro

ALKALMAZAS

Minden dobsz(rd modell olyan hltéviz sz(iréshez
ajanlott, ahol kdvetelmény a nagy mennyiségl hiitéviz
szUrése és ezzel egyidejlleg elvaras a magas szint(
szlrés.

A teljesen automatizalt, ujra szlr6 rendszernek
kdszénhetéen rendkivil hatékony és sokoldalu.

MUKODESI LEIRAS

A perforalt fém dob altal eléidézett felUleti nyomast hasznalva, ami a szlirén keletkezik, a folyadék keresztil megy a
rozsda-mentes acél sziréelemeken és belefolyik egy tiszta tartalyba. Ek6zben a mechanikai mikddés lledéke
lerakédik a szdrdn. A sziré elem folyamatos eltdmédése miatt a folyadékszint addig fog emelkedni, mig nem aktivalja
a mikrokap- csolét. A mikrokapcsolé aktivalja a beépitett mosdszivattyut, mely egy belsé fuvokasor segitségével
mossa a szUrét. Amig ez mikddik, a kapardlapat a doboz aljan mozog eltavolitva a mikddés soran ke-letkezett
Uledéket és mozgatja magéat a dobot. A dob forog annak érdekébe, hogy biztositsa azt, hogy az egész felllete
alameruljén a folyadékban.

FONTOS TULAJDONSAGOK

A sz(iréelem kicserélése és a rendszer ujra-
inditasa nagyon révid idét vesz igénybe, rovid
geépleallast igényel. Az eddigi tapasztalatok azt
mutatjak, hogy a rendszer minimalis
karbantartast igényel. Amikor mégis sziikséges,
kdszdnhetden a tisztitd szlrd rendszernek,
meglepden gyorsan kivitelezhet6 még
tapasztalatlan hasznalok szamara is barmilyen
munkakérilmények kdzott.
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MINTA RENDSZER

1. Szlirésre érkez6 hitéfolyadék

2. Megszdrt hit6éfolyadék kivezetés
3. Forgéacs kivezetés

4. Fuvoka

5. Tartédlymosé szivattyu

6. MegszUrt hitéfolyadék tartaly

7. Hajtomu

HENNLICH Ipartechnika Kft.

MINIMALIS HUTOVIZ VESZTESEG
(OPCIONALIS)

Annak érdekében, hogy a minimalisra csdkkentsik a
hulladakkal / forgaccsal kihordott hiitéviz mennyiségét,
lehetéség van egy lejté orsés kihordé alkalmazéasara,
ami altal tébb, mint a folyadék 90%-at visszanyerjlk.

KOLTSEGCSOKKENTES

Ez a rendszer nagyon gazdasagos, mert nem szuk-
séges szUrOpapirokat venni és a helytelen
anyagkezelés koltsége is csokken.

i
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TECHNIKAI PARAMETEREK

Az emulzi6 dramlasa 50-t6l 1400 I/percig (tdmény olaj
esetében 50%-al csdkkentett).

A sz(irési tartomany 50 - 20 mikron.

Rozsdamentes acél burkolat.

Lehetéség van a munkafolyamatok személyre
szabasara.

Tovabbi termékeink
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Hidroakkumulatorok
e Membranos hidroakkumulator
HMS széria

e TdmIbs (ballonos) hidroakkumulator
HBS széria

e Tartozékok (csébilincsek, tartdékarok,

régzitbkészletek, nyomastarolé adapter-

ek biztonsagi - és elzardszerelvényekhez,

nyomastarol6 redukaldk, SAE karima)

‘

Hiitéstechnika

Olaj hték

Levegd huték

Egyedi kivitelezésu olaj/levegd hiték
Csokoteges hécserélék

Lemezes hdcserélék

Por és palyavédelem

Hengeres porvéddk

Orsévédd spiralok

Formalehuzok

Szovetes és lamellas palyavédd burkolatok
Fém palyavédd burkolatok

Rolo rendszerek, fém vagy szdvet rolék

M28 x 15

SW - 6kt

Type A/B

IE‘

AG Type C/D
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Rugodtechnika Témitéstechnika
*  Nyomorugdk e Hidraulika tomitések

*  Huzdérugok *  Pneumatika tdmitések
*  Téanyérrugdk e O-gyuruk

* Egyedi rugok e Statikus tdmitések

Tomités gyartas

Gyorscsatlakozék

* Monocsatlakozék (hidraulika, pneumatika, cseppmentes csatlakozok)
*  Multicsatlakozok

e Szerszamcserélék

e Dokkolérendszerek

Beépithetd elemek gép- és berendezésgyartashoz

EYAENES™Q

Kompenzatorok, cs6kétések

*  Gumikompenzatorok
e (Cs6kompenzatorok
* Fémkompenzatorok
o Osszekodtd csdkotések
* Javité cs6kotések
e Szovetkompenzatorok
Y . e Szalag kompenzatorok egy hullammal
Jeloléstechnika J Spec.gszigetpelt kompenze%rok hullam nélkal
* Csdjeldlések
* Tablajeldlések
e Ontapado foliak UM NDB22 AA002 @
*  Mdlanyag- és fémtablak
. Figye?:ngzteté- és veéddprofilok Kugeltaln Beess
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Miiszaki és kereskedelmi kérdés esetén is forduljon hozzank bizalommal!
Szivesen segitiink!

Szivattyd- és armatiratechnika
Favokatechnika
Kenéstechnika

Hitéstechnika

Rugoé-, Walther és jeloléstechnika
Lineartechnika

Tomitéstechnika

Tomitésgyartas

Mérés- és elektrotechnika






