





Unsere Losungen auf einen Blick

Verschaffen Sie sich einen Uberblick tiber die Vorteile,
die Anwendungsbereiche sowie die Leistungsspektren
der Maier-Dichtkopfe und -Drehdurchfihrungen.

Die Baureihen

DA

Stangengetragener
Dichtkopf mit wartungs-
freien, metallimprag-
nierten Dichtringen.

DC

Dichtkopf fur HeiBwasser
und Dampf bei hohen
Driicken und Drehzahlen.
Entlastete Gleitringdich-
tung mit externer

DP
Universaldichtkopf fur

Wasser und Thermodl
mit entlasteter Gleitring-
dichtung und Walzlagern.

Unterschiedliche Dich-

DQ

Dichtkopf fur Thermool
mit hohen Temperatur-
und Drehzahlbereichen,
entlastete Gleitringdich-
tung. DQ, DQT, DQTX mit
zusatzlichem Kuhlkreis-

DX

Universaldichtkopf fur
Wasser, ausgerustet mit
Gleitringdichtung und
Walzlagern. DXS mit
hochresistenter, keramik-
beschichteter Dichtflache

Wasserkthlung. Erfallt
die speziellen Anforde-
rungen von Papier- und
Vlieskalandern, Faser-
und Wellpappenanlagen.
Geeignet fur grofe,
dampfbeheizte Trockner.
Patentiertes System.

tungskombinationen je
nach Einsatzfall wahlbar.
Erfullt die speziellen
Anforderungen der
Druck- und Kunststoff-
industrie.

far hohere Temperatu-
ren und Drehzahlen
sowie langere Standzeit.

lauf zur Khlung und
Schmierung von Lagern
und Dichtung. Erfallt
die Anforderungen von
schnell laufenden Kalan-
dern. Patentiertes
System.
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Trockenlauf

MMS

Betriebsbedingungen

PN max (bar) 40 40 16 10 10 10 10 10 13 10

T max (°C) 320 250 180 160 160 230 300 350 400 300

Drehzahl max...min" 100000 1000000 1000000 55000 55000 50000 100000 100000 100000 130000
DN xPN DN xPN DN x PN DN DN DN DN DN DN DN

DN (mm) min...max 50-300 25-370 25-150 10-100 10-100 25-125 25-200 25-150 25-150

Technische Daten

Katalognummer D144 D143 D143 D132 D132 D134 D134 D134 D134 D134



Dz

Dichtkopfbaureihe fur
Pressluft. Mehrere
Kanale fur unterschied-
liche Drucke, groB3e und
kleine Volumina. Edel-
stahlausfuhrung mit
Spezialdichtringen und
Keramik- oder Hartstoff-
Gegenlaufflachen.
AuBerst resistent.

H

Universaldichtkopf mit
wartungsfreien Kohle-
dichtringen und -gleit-
lagern. Metallimprag-
nierte Dichtringe fur
Thermool und hohe Be-
anspruchung durch Druck
bei HeiBwasser und
Dampf. Eingebautes Va-
kuumventil bei H3 far
Dampfzylinder. GroBe
Anzahl unterschiedlicher
Ausfihrungen.

K

Hochleistungsbaureihe
(Drehdurchfiihrung) far
innere Kuhlmittelzufuhr

an Werkzeugmaschinen.

Dauerhaft trockenlauf-
geeignet. Einsetzbar bei
MMS. Innere Thermo-
regelung. Patentiertes
System.

Robuster Dichtkopf fur
verschmutzte Medien
bei niedrigen Dreh-
zahlen.
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MP

Mehrkanaldichtkopf fur
die gleichzeitige Durch-
leitung von bis zu zehn
unterschiedlichen
Medien. Fur Drehtische,
Werkzeuge und Formen.
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Erste Wahl in vielen Branchen

Sehr geehrte Interessenten, Kunden und Partner,

beste Produkt- und Servicequalitat, Sicherheit und Zuverlassigkeit sowie ein Erfah-
rungsschatz aus tber 80 Jahren Firmengeschichte bilden das Fundament fir unsere
Technologiefuhrerschaft im Bereich der Dichtképfe (Drehdurchfiihrungen). Unser
Erfolgsrezept fur optimale Dichtungslésungen: intensive Entwicklung kombiniert mit
Erprobung in Labor und Praxis — fiir hohe Leistungen von Maschinen und Anlagen in
den unterschiedlichsten Industrien.

Viele Basisbaureihen, mehr als tausend Standardtypen und zahlreiche Sonderlésun-
gen aus unserem Haus verbinden sicher Druckleitungen mit rotierenden Systemen.
Sei es zum Beheizen oder Kiihlen mit Wasser, Dampf oder Warmetragerol, zum
Hin-durchleiten von Kihlschmiermitteln oder zum Steuern von Produktionsprozessen
mittels Hydraulikél oder Druckluft. Sie sind Uber eigene Niederlassungen und ein
weit verzweigtes Handlernetz weltweit erhaltlich.

Mit dieser Broschure laden wir Sie auf einen Rundgang durch unser Unternehmen ein
und geben lhnen einen Einblick in unser Produkt- und Leistungsspektrum. Und wenn
Sie noch mehr Uber uns erfahren mochten, dann besuchen Sie uns auf unserer
Web-site www.maier-heidenheim.de.

Erich Maier
Geschaftsfuhrer Christian Maier GmbH & Co. KG

Maier Rotary Joints — Solutions for safe transfer of fluids.

Kunststoffindustrie
Papierindustrie
Chemie-/Pharmaindustrie
Lebensmittelindustrie
Allgemeiner Maschinenbau
Textilindustrie
Werkzeugmaschinen



Vielfdltige Dichtungslésungen fiir vielfaltige Anwendungen
___________________________________________________

Ob Kunststoff, Papier oder Lebensmittel, ob niedrige oder
hohe Drehzahl — mit unserem breiten Spektrum an Dicht-
koépfen erfullen wir viele Anforderungen. Unsere druck-
abhangig wirkenden Konstruktionen mit Gleitlagern sind
beispielsweise wartungsfrei, jedoch in der Drehzahl be-
grenzt. Druckentlastete Lésungen mit axialen Gleitring-
dichtungen und Walzlagern — wie Dichtképfe der Baurei-
hen DX und DP - erlauben deutlich hohere Drehzahlen.
Die Baureihen DQ und DC verfligen Gber besondere
Dichtungstechnologien und erméglichen neben hohen
Drehzahlen auch hohe Temperaturen.






Kompetent in jeder Hinsicht

Hinter der Kompetenz unserer Mitarbeiter steht jahr-
zehntelange Erfahrung in der Entwicklung und Her-

stellung von Dichtképfen. Die Kompetenzen offenbaren Q ua I itat

sich Gberall bei Maier Heidenheim: bei den Mitarbeitern,

bei den Produkten und Leistungen. Mit der Installation Die Verwendung hochwertiger Materi-

unserer Dichtkopfe wird ein Teil unserer Kompetenz in alien bei Stahl, Guss, Gesenkschmiede-

lhr Unternehmen getragen — und ist damit einer der teilen, Lagern und Dichtungswerk-

Grundsteine fur lhren Erfolg. stoffen sowie der Einsatz von modernen
Bearbeitungsmaschinen und Montage-
linien machen die hohe Qualitat der
Maier-Dichtungslésungen aus.

Zertifizierung

Mehr Sicherheit im Umgang mit unseren
Produkten wird durch die Erfullung zahl-
reicher Regelwerke gewahrleistet.



Zuverlassigkeit

Auf die Zuverlassigkeit unserer Produkte

und Mitarbeiter kénnen unsere Kunden 1

vertrauen. Eine Uberdurchschnittliche SChneI Ie Lleferung
Lebensdauer unserer Dichtkopfe sowie Gute Produkte gleich zufriedene Kun-
jahrzehntelange Treue unserer Kunden den? Diese Formel greift zu kurz.

resultieren daraus.

Verfugbarkeit ist ebenso wichtig. Bei
Maier Heidenheim sind alle Prozesse auf
eine schnelle Lieferung ausgerichtet.
Falls notwendig liefern wir innerhalb
von 24 Stunden.

Weltweiter Service

Unsere Kunden schatzen unseren
umfassenden Service — auf Wunsch
bieten wir diesen direkt vor Ort.




Aus der Praxis fiir die Praxis — die Entwicklung

Fur Ihre BedUrfnisse sind wir immer ganz Ohr. Von Anfang
an bei der Entwicklung bis hin zum Service. Eine praxisori-
entierte Entwicklung im eigenen Labor in enger Zusam-
menarbeit mit der Konstruktion ist bei uns Voraussetzung
und Garantie fur kundenorientierte Neuentwicklungen
und Anpassungen.

Gleitringdichtung unter dem Mikroskop

In unserem voll ausgestatteten Entwicklungszentrum
fahren wir auf zahlreichen Prifstanden PC-gesteuerte
Simulationsprogramme zur Dauererprobung der Dicht-
képfe: mit Wasser und Dampf bis 40 Bar und 250 Grad
Celsius, mit Warmetragerol bis 350 Grad Celsius, mit
Hydraulikol bis 200 Bar und Pressluft bis 80 Bar, mit Kuhl-
schmiermittel bis 120 Bar und 40.000 Umdrehungen pro
Minute. Statistische Auswertprogramme sichern die
Testdaten ab. Was Sie davon haben? Maximale Sicherheit
beim Einsatz unserer Dichtkopfe.



Entwicklungszentrum —
Heizzentrale fur heiBe Medien



Hohe Fertigungsqualitat im Fokus — die Produktion
-

Die hohe Fertigungsqualitat von Maier Heidenheim hat
ihre Wurzeln in verschiedenen Faktoren: Zum einen ver-
flgen wir Gber eine gut ausgestattete mechanische
Bearbeitung mit modernen Bearbeitungszentren. Ein
umfassend ausgebildeter Stamm von Facharbeitern und
CNC-Spezialisten bringt diese Maschinen zu Hochleistun-
gen. Der Nachwuchs kommt aus der eigenen Ausbildung.
Zum anderen werden alle kritischen MaBe mit der Mess-
maschine geprift und wichtige Dichtflachen gelappt,
das heiBt einem Feinschleifprozess im Bereich von 0,8 bis
0,2 Mikrometer unterzogen. An speziell eingerichteten
Montagelinien erfolgt die Montage. Am Ende dieses
Prozesses wird jeder Dichtkopf auf Dichtigkeit gepruft.

Endmontagelinie

Messmaschine flr Referenzprifungen Léppen von Dichtfldchen
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Zerspanende Fertigung

Bearbeitungszentrum



Schnelligkeit hat oberste Prioritat — die Lieferung

Auf eine sofortige Lieferung kommt es insbesondere bei
Ersatzteilbedarf an. Angesichts unseres umfangreichen
Programms ist ein groB3es Lager notwendig, um zeitnah
liefern zu kénnen. Hier warten Dichtképfe mit verschie-
denen Nennweiten und Ausfihrungen sowie unter-
schiedlichen Dichtungskombinationen und -materialien
auf ihren Einsatz. GrofBteile lagern in einem gerdumig
angelegten Palettenhochregal, Kleinteile in computerge-
steuerten Hochtirmen. Die gesamte Kommissionierung
erfolgt PC- und barcodegesteuert. Somit stehen die Teile
schnell zur Verfigung und gelangen rechtzeitig zu lhnen.
Als Ersatzteil oder fur die Montage.

Computergesteuertes Hochregallager



Alles wieder im Lot — der Service
-

Wie bei allen mechanisch beanspruchten Teilen mussen
Dichtkopfe regelméaBig gewartet werden. Deshalb halt
sich unser hervorragend geschultes Serviceteam fur War-
tungsarbeiten rund um den Globus bereit. Besonders bei
kundenspezifischen und technologisch anspruchsvollen
Lésungen empfehlen wir den Einsatz unseres Kunden-
dienstes bei Ihnen vor Ort. Denn unsere Spezialisten meis-
tern jede noch so komplexe Anforderung. Profitieren Sie
von flexiblem Service und einer langen Lebensdauer
unserer Dichtkopfe.

Nach Jahren der Dauerbelastung werden bei mechanisch
beanspruchten Teilen mit berihrenden Dichtungen und
verschleiBbehafteten Lagern auch Reparaturen notwen-
dig. Der Reparaturservice von Christan Maier beinhaltet
die vorherige Festlegung der Kosten durch ein Angebot
und die prazise Abwicklung der Reparatur — dabei sitzt
jeder Handgriff. Reparaturauftrage werden in den norma-
len Montageprozess eingeschleust. Das garantiert eine
hundertprozentige Kontrolle des fertigen Produkts. Das
Highlight: Sie erhalten auf alle reparierten Dichtképfe
Garantie wie auf ein Neuprodukt.

Unser Serviceteam

Am Reparaturplatz
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Sicherheit garantiert — die Zertifizierung
________________________________________________________________

Auf unsere Produkte kénnen Sie sich voll und ganz ver-
lassen — denn alle Dichtképfe von Maier Heidenheim
entsprechen in Design und Herstellung der europaischen
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG. Wir sind als Hersteller nach
AD2000-HPO und TRD201 in Verbindung mit DIN EN 729-3
anerkannt. Die Voraussetzung fur diese Zulassung ist der
Nachweis eines Qualitdtsmanagementsystems nach I1SO
9001. Produkte bis zur Kategorie drei erhalten Sie mit
TUV-Abnahme und Konformitatsbescheinigung.

Auf Wunsch liefern wir Lésungen, die den Standards der
Canadian Standards Association (CSA) entsprechen — dazu
zahlt auch unsere Zulassung fur den kanadischen ,Boiler,
Pressure Vessel, and Pressure Piping Code”.

ATEX-Richtlinien sind EU-Richtlinien auf dem Gebiet des
Explosionsschutzes. Besonders in der chemischen Indus-
trie wird bei bestimmten Anlagen nicht nur elektrischer,
sondern auch mechanischer Explosionsschutz nach der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG gefordert. Und Dichtungslésun-
gen von Maier Heidenheim kommen auch diesen Anfor-
derungen nach: Einige Standardbaureihen, wie die Bau-
reihen DX und DP, sind fur die ATEX-Richtlinie EX Il 2GT3
zugelassen. Bei Bedarf projektieren wir individuell fur
Sie sowie fur die EX-Schutzgruppe D-Staub. Auch daftr
liefern wir zertifizierte Dichtkopfe.
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Christian Maier GmbH & Co. KG Niederlassungen & Servicestationen:
Maschinenfabrik
Maier Italia Srl
Wirzburger Stra3e 67-69
D-89520 Heidenheim, Deutschland Via Enrico Toti 3
I1-21040 Gerenzano (VA), Italien
Postfach 1609
D-89506 Heidenheim, Deutschland Tel. +39 02 96248288
Fax +39 02 96369695
Tel. +49 7321 317-0
Fax +49 7321 317-139 (Export) info@maier-italia.com
Fax +49 7321 317-239 www.maier-italia.com

vkd@maier-heidenheim.de
www.maier-heidenheim.de Maier America LLC

6669 Peachtree Industrial Blvd., Suite L/M
Norcross, GA 30092 - USA

Tel. +1 770 4090022
Fax +1770 4090069

info@maieramerica.com
www.maieramerica.com
Maier Rotary Joints (Kunshan) Co., Ltd

No. 329 Jujin Road, Jiangsu
215321 Kunshan - P. R. China

Tel. +86 512 36853830
Fax +86 512 36853831

sales@maierchina.com
www.maierchina.com

agentur-becker.de



