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Siebreinigung

Spritzreinigung

Waschanlagen

und vieles mehr...



Flachstrahldiisen

A

Lechler Flachstrahldisen
zeichnen sich durch gleich-
maBige Flussigkeits- und
Druckverteilung aus. Beson-
ders energiereiche Strahlen
werden bei Strahlwinkeln bis
60° erzielt.

Die kleinen LeistungsgroBen
bewahren sich besonders bei
Befeuchtungs- und Beriese-
lungsvorgéangen. Durch die
Stromungsgeometrie der
Dusen wird ein kompakter,
kontrollierter Strahl erzeugt,
mit alternativ verfigbaren Mog-
lichkeiten der Flussigkeitsver-
teilung im Strahl.

StandardméaBig haben Lechler
Flachstrahldisen eine para-
belférmige Flussigkeitsvertei-
lung. Sie sind universell ein-
setzbar und unempfindlich
gegen Druckschwankungen.
Die Leistungsdaten sind exakt
definiert. Funktionswerte wie
Volumenstrom, Strahlbreite,
Strahltiefe und FlUssigkeits-
verteilung sind mit den ver-
schiedensten Betriebsdricken
verfugbar. Als Sonderformen
sind auch Dusen mit recht-
eckformiger oder trapezférmi-
ger Flussigkeitsverteilung
erhaltlich.

Einfache und kostenreduzie-
rende Befestigungsmdglich-
keiten wie beispielsweise
Schwalbenschwanzfiihrung
und Montageschellen verein-
fachen die Anbringung und
Ausrichtung der Dusen.

Bei samtlichen Reinigungs-
vorgangen, in der Stahlindu-
strie und in vielen Bereichen
der Oberflachentechnik, also
Uberall, wo ein intensiver und
gleichmaBiger Wasserstrahl
bendotigt wird, bilden Lechler
Flachstrahldlisen eine ent-
scheidende Grundlage flr
zuverlassige Verfahrensergeb-
nisse.

|ECHLER Jaw¥

Eine besondere Form von
Flachstrahldisen stellen die
Zungendiisen dar. Bei dieser
Dusenart wird ein Vollstrahl
auf eine Prallplatte geleitet
und von dieser umgelenkt. Es
entsteht ein kraftiger, scharf
begrenzter Strahl. Die Prall-
platte hat die Form einer Zun-
ge, deren Gestaltung den
Strahlwinkel bestimmt.
Aufgrund ihrer groBen freien
Querschnitte sind Zungendu-
sen besonders verstopfungs-
unempfindlich.
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Flachstrahldiisen

A

Niederdruckdiisen Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
632 20° 0,05 - 49,96 EN 10226 R 1/8 Spritzreinigung, Oberflachen- 4.8
633 30° EN 10226 R 1/4 behandlung, Siebreinigung,
45° EN 10226 R 3/8 Bandreinigung, Schmier-
60° EN 10226 R 1/2 vorgange, Beschichtungs-
75° prozesse.
90° Standardausfiihrung mit
120° konischem, selbstdichten-
dem Gewinde.
610 20° 0,05 - 4,00 G 1/8 A 1SO 228 Reinigungsanlagen, 411
30° Kuhlrohre, Spritzrohre.
45° Kompakte Bauform,
60° geeignet fiir beengte
75° Einbauverhéltnisse.
90°
120°
612 20° 0,05 - 16,00 G 1/4 A 180 228 Reinigungsanlagen, 413
30° Kuhlrohre, Spritzrohre.
45° Kompakte Bauform,
o 60° geeignet fiir beengte
75° Einbauverhéltnisse.
= ! 90°
1 ] 120°
(D i
616 20° 6,30 - 63,00 G 3/4 A 1SO 228 Reinigungsanlagen, Regen- 415
617 30° vorhange, Kieswaschen,
45° Spritzrohre, Schaumver-
60° spriihung, Walzenkihlung,
90° Walzgutkihlung.
120° Verstopfungsunempfind-
lich.
Hohe Strahlenergie.

43




Flachstrahldiisen

A

Niederdruckdiisen Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
652 20°  60° 0,05-16,00 Montage mit Uber- Spritzreinigung, Oberflachen- 417
30° 75° wurfmutter 3/8" behandlung, Siebreinigung,
45°  90° Bandreinigung, Schmier-
120° vorgange, Beschichtungs-
prozesse.
Problemloser Diisenwech-
i l sel, einfache Strahlausrich-
tung.
652. xxx. 8H. 03 75° 0,05-022 Montage mit Uber- Bandschmierung, Bespriihen 419
120° wurfmutter 3/8" von Nahrungsmitteln,
Befeuchten von Druckwalzen,
Bedlen von Blechen.
Besonders geringer Volu-
menstrom. Parabelférmige
Fliissigkeitsverteilung.
Bandschmierdiisen
612. xxx. 5E. 03 90° 0,63 - 4,00 Einpresssitz Reinigungs- und Spulvor- 4.20
120° gange, Geschirrspller.
Zum Einpressen in Rohre.
Einschlagdiisen
656 20° 60° 6,30 — 40,00 Montage mit Uber- Reinigungsanlagen, Kies- 4.21
657 30° 90° wurfmutter 3/4" waschen, Kihlrohre, Spritz-
45°  120° rohre, Walzenkihlung, Walz-
gutkihlung.
Problemloser Diisenwech-
sel, einfache Strahlausrich-
i l tung.
660 20° 60° 0,05 - 10,00 Montage mit Uber- Reinigungsanlagen, Kihl- 4.23
30° 75° wurfmutter 3/8" und rohre, Spritzrohre.
45° 90° Schwalbenschwanz- Automatische Strahlaus-
120° fihrung richtung durch Schwalben-

schwanzfiihrung.
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Flachstrahldiisen

A

Zungendiisen Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
664 20° 60° 6,30 -63 Montage mit Uber- Reinigungsanlagen, Kihl- 4.25
665 30° 90° wurfmutter 3/4" und rohre, Spritzrohre, Walzen-
45° 120° Schwalbenschwanz- kiihlung, Walzgutkihlung.
fihrung Automatische Strahlaus-
richtung durch Schwalben-
schwanzfiihrung.
646 20° 0,32 - 3,15 Montage mit Bajonett-  Bandreinigung, Oberflachen- 4.28
30° Schnellverschluss behandlung, Spritzreinigung.
45° Schnelle Montage, vorein-
60° gestellte Strahlausrichtung.
90°
120°
688 45° 8,00 - 31,50 EN 10226 R 3/8 Reinigungs-, Wasch- und 4.30
689 G 3/4 AISO 288 Phosphatieranlagen.
Besonders verstopfungs-
unempfindlich.
686 90° 0,50 - 28,00 EN 10226 R 1/8 Schaumniederschlagung in 4.31
140° EN 10226 R 1/4 Tanks und Klaranlagen, fiir
EN 10226 R 3/8 Reinigungs- und Waschpro-
EN 10226 R 1/2 zesse, Aufbereitungstechnik.
Besonders verstopfungs-
unempfindlich.
684 140° 0,50 - 10,00 Montage mit Schaumniederschlagung in 4.32
Uberwurfmutter 3/8" Tanks und Kléaranlagen, fir
Reinigungs- und Waschpro-
Montage mit 2esse.
Uberwurfmutter Besonders verstopfungs-

unempfindlich.
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Flachstrahldiisen

A

Hochdruckdiisen Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p = 80 bar Konstruktion
602 20° 4,04 - 60,00 EN 10226 R 1/8 Hochdruckreinigung, 4.33
608 30° EN 10226 R 1/4 Dampfstrahlen.
652 45° NPT 1/8
60° NPT 1/4
Montage mit Uber-
wurfmutter 3/8"
Diisensysteme fiir Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
die Oberflachentechnik bei p = 2 bar Konstruktion
676/677 30° 4,00 - 50,00 Montageschelle fur Entfettung, Phosphatierung 4.34
MEMO- 60° folgende RohrgréBen: in der Oberflachentechnik,
SPRAY® 90° 1", 11/4" 1.1/2", 2", industrielle Reinigung,
120° Kastenwascher.
Kugeldiise, Schwenkbereich
allseitig 20°.
Einfache, schnelle Montage.
Problemlose Justierung und
Reinigung.
676 60° 6,30 - 20,00 Montageschelle fur Entfettung, Phosphatierung 4.38
,Easy-Clip folgende RohrgréBen:  in der Oberflachentechnik,
"11/4" 11/2", 2" industrielle Reinigung,
Kastenwascher.
Kugeldiise, Schwenkbereich
allseitig 30°.
Einfache, schnelle Montage.
Problemlose Justierung und
y ? Reinigung.
Schwenkbare Diisen Baureihe { V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
676 20° 0,05 - 10,00 SchweiBnippel Reinigungs-, Kiihl- und 4.40
30° Gewindenippel Schmiervorgange.
45° Gewindemuffe Schwenkbare Diise fiir
60° bedarfsbezogene, exakte
75° Strahlausrichtung.
90° Schwenkbereich allseitig
120° 30°.
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A

Flachstrahldiisen

Entzunderungsdiisen

Entzunderungsdiisen
SCALEMASTER® -
der Standard in der

Entzunderungstechnik.

Auf Anfrage.
Bitte fordern
Sie unsere
Prospektreihe
"SCALE-
MASTER™
an.
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A Flachstrahldiisen

Baureihe 632/633

Standardausfiihrung mit

konischem Selbstdighten- EN 10226 R 1/8 EN 10226 R 1/4
dem Gewinde. ‘ .
Stabile Strahlwinkel. © m - i
GleichmiBige, parabelférmi- © . Ly |

ge Fliissigkeitsverteilung. o ] &
Im Verband spriihende ; o s —E1T

Diisen weisen eine duBerst ] 4305/ 14305/

. e ) ) ) ‘ i
gleichmaBige Gesamt 1.4571/MS 1.4571/MS o Wi
Fliissigkeitsverteilung auf. (X20°-75%) (4 90°-120°) L)

Anwendung: ) ) ) .
Spritzreinigung, Oberflachen- Gewicht Ms: 17 g Gewicht Ms: 20 g
reinigung, Siebreinigung,
Bandreinigung, Schmiervor-
gange, Beschichtungsprozes-
se
PVDF
EN 10226 R 3/8 EN 10226 R 1/2
— I N
S o
& ~
WSy RN )
SW 17 SwW 22 ) k \ﬁ
Gewicht Ms: 30 g Gewicht Ms: 40 g
{ Bestell-Nr. A E Vv [I/min] Strahlbreite
- %) %) B
Type Material-Nr. Code (mm] | [mm] bei p =2 bar

1 17308 | | _| | | | ] R ;
g p [bar] T

05 1,0 2,0 3,0 50 7,0 10,0 250 mm|{500 mm

Strahlwinkel
1.4571/1.4404

EN 10226 R 1/8
EN 10226 R 1/4
EN 10226 R 3/8
EN 10226 R 1/2

14305
Ms
PVDF

0,70 | 060 | O,16* | 023* | 0,32 | 039 | 051 | 060 | 0,72 65 120
1,00 | 080 | 031* | 044* | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,40 70 130
135 | 1,10 | 0,62* | 0,88 | 125 | 153 | 1,98 | 234 | 280 75 145
1,50 | 1,20 | 080* | 1,18 | 160 | 1,96 | 253 | 299 | 3,58 75 150

060 | 050 | O,16* | 0,23 | 0,32 | 039 | 051 | 060 | 0,72 120 235
1,00 | 070 | 031* | 0,44* | 063 | 0,77 | 100 | 1,18 | 1,40 120 235
120 | 090 | 0,50* | 0,71 100 | 123 | 158 | 187 | 224 120 235
150 | 1,10 | 080* | 1,13 | 160 | 1,96 | 253 | 299 | 3,58 120 235
200 | 150 | 125 | 1,77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 120 235
250 | 1,80 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 120 240
300 | 240 | 315 | 446 | 630 | 7,72 | 996 | 11,79 | 1409 | 125 240
350 | 270 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 125 240
4,00 | 310 | 500 | 7,07 | 10,00 | 1225 | 1581 | 18,71 | 2236 | 130 250

632. 481

632. 482
632. 562
632. 642

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
zu liefern.
A=aquivalenter Bohrungs-@ - E =Engster Querschnitt Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-

*Abweichendes Spritzbild.

Technische Anderungen vorbehalten. sicht liber die verschiedenen Montagemaéglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der

o . Rubrik ,,Zubehor.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
632.301 + 16 + CA = 632.301.16.CC
- . . . P.
[ECHLER JEawy: Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, =V, * p—2
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A Flachstrahldiisen

Baureihe 632/633
<): Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
: 2 %) B
Type Material-Nr. Code tmm] | [mm] bei p = 2 bar

E 16 11 7| 30 | 5E els|o|lal | 0 X i
£ g r|oc|oc|x p [oar] i
2 : QI8 8 e
£ 8| < 81888

[ (=] N~ L

& S2le|8lzlzlz]z H=  H=
»n Sl lg|lGa|lal|lal|d 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 |250 mm {500 mm
45° 0,70 | 0,50 | 0,16* | 023* | 0,32 | 0,39 | 051 060 | 0,72 150 270

1,00 | 060 | 031* | 044* | 063 | 0,77 | 100 | 1,18 | 1,40 155 280
120 | 090 | 050 | 0,71 | 100 | 1,23 | 1,58 | 187 | 224 175 320

632. 483 O |CA|CC| - - | 150 | 1,10 | 080" | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 180 340
632. 563 O [CA|CC| - - | 200 | 140 | 125 | 1,77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 185 355
632. 643 O |CA|CC - | 250 | 1,80 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 195 370

2,70 | 200 | 283 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 200 375
3,00 | 240 | 315 | 446 | 630 | 7,72 | 996 | 11,79 | 1409 | 200 375
350 | 260 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 17,89 | 200 380
632. 803 4,00 | 800 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 205 385
632. 843 450 | 340 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19,76 | 2339 | 27,95 | 205 385
632. 883 500 | 380 | 800 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 2530 | 29,93 | 35,78 | 220 440
550 | 420 | 1000 | 14,14 | 2000 | 24,50 | 31,62 | 37,42 | 44,72 | 220 440
6,00 | 4,40 | 1250 | 17,68 | 2500 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 55,90 | 220 440

0,70 | 040 | 016" | 0,23 | 032 | 039 | 051 | 060 | 0,72 215 425
090 | 050 | 022* | 0,32 | 045 | 055 | 0,71 | 084 | 1,01 220 440

OO0 O O
OO O O O
(RONRO O O

O OREO 1,00 | 060 | 0,31* | 044" | 063 | 0,77 | 100 | 1,18 | 1,40 230 460

632. 404 120 | 080 | 050 | 0,71 1,00 | 123 | 158 | 187 | 224 245 485
632. 444 135 | 090 | 062 | 0,88 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 255 495
632. 484 150 | 1,00 | 080 | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 3,58 260 510
O OREO) 1,65 | 1,10 | 095 | 1,34 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 270 520

O OREO) 200 | 130 | 1,25 | 1,77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 280 535

ORPOREO 220 | 150 | 158 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 7,04 290 550

632. 644 O|lO|O |[O*| - [CC|CE| - | 250 | 160 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 295 565
632. 674 O|O|O |O™| - |[CC|CE| - | 270 | 1,80 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 10,62 | 300 575
632. 724 O|O|O |O™| - [CC|CE| - | 300 | 210 | 315 | 446 | 630 | 7,72 | 996 | 11,79 | 1409 | 305 590

350 | 230 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 17,89 | 310 595
4,00 | 260 | 500 | 7,07 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 310 595
450 | 300 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19,76 | 2339 | 27,95 | 310 590
O=| - |CC| - |CG| 500 | 340 | 800 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 2530 | 29,93 | 35,78 | 300 570
CG | 550 | 410 | 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,50 | 31,62 | 37,42 | 44,72 | 330 630
CG | 600 | 420 | 1250 | 17,68 | 2500 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 5590 | 330 630
700 | 480 | 1575 | 2227 | 31,50 | 38,57 | 49,80 | 5892 | 70,43 | 330 630
8,00 | 550 | 20,00 | 2828 | 40,00 | 4899 | 63,25 | 74,83 | 89,44 | 340 640
9,00 | 680 | 2500 | 3536 | 50,00 | 61,24 | 79,06 | 9354 |111,80| 340 640

632. 884
632. 924
632. 964

00O
00 G
000

020 | 0,12 - 0,04* | 005 | 006 | 008 | 009 | 0,11 280 550
020 | 008 - 0,05* | 007 | 008 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 290 560
020 | 0,15 - 0,06* | 008 | 0,0 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 300 575
632.215 040 | 020 - 0,08 | 011 | 0,14 | 0,18 | 021 | 025 | 300 580
632. 245 050 | 030 - 012* | 0,16 | 020 | 026 | 030 | 036 | 310 585
632. 275 060 | 030 | 0,11* | 0,16* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 | 310 590
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
1.4404 zu liefern.
A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
*ﬁﬁuwreﬁgeor‘ggs gggggﬁiich sicht iiber die verschiedenen Montagemdglichkeiten.
U mit Code OG erhaltich. Umfa_ngrenches__Montagezubehor finden Sie unter der
Technische Anderungen vorbehalten. Rubrik ,,Zubehor.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
632.303. + 16 + CA = 632.303.16.CA

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % IR [ECHLER
1




A Flachstrahldiisen

Baureihe 632/633

{ Bestell-Nr. A E Vv [I/min] Strahlbreite
- o | o B
Type Material-Nr. Code mm] | [mm] bei p = 2 bar
- aeolse| [ | | - | R
E A A A E S SRR !
£ g c|oc|c|a p [oar] o
H j © | © | © | © e B
= o | S N RN RN N
S S| L |lelol| ol o
£ 218|812 (2]2(2 He | e
(7] -~ | = o ||| 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 250 mm|500 mm

040 | 020 = 0,08*| 011 | 014 | 0,18 | 021 | 025 370 700
060 | 030 | O,11* | 0,16* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 375 720
0,70 | 040 | O,16* | 023* | 0,32 | 039 | 051 | 060 | 072 380 740

632. 336 090 | 050 | 022* | 0,32 | 045 | 055 | 0,71 | 084 | 1,01 415 800
632. 366 O O O O CA CC = - 1,00 | 050 | 0,31 | 044* | 063 | 0,77 | 100 | 1,18 | 141 420 810
632. 406 120 | 0,70 | 0,60* | 0,71 1,00 | 123 | 158 | 1,87 | 224 430 820
135 | 080 | 0,62 | 0,88 | 125 | 153 | 1,98 | 234 | 280 435 830
150 | 080 | 0,80* | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 3,58 440 835
165 | 090 | 095* | 1,34 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 440 840
632. 566 200 | 110 | 1,25 | 1,77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 445 850
632. 606 O O O O CA CC - - | 220 | 1,20 | 158 | 223 | 3,15 | 386 | 498 | 589 | 7,04 450 860
632. 646 250 | 130 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 455 865

270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 465 875
300 | 1,70 | 315 | 446 | 630 | 7,72 | 996 | 11,79 | 1409 | 470 885
350 | 190 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 17,89 | 475 890

632. 806 4,00 | 240 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 480 900
632. 846 O O*"* O O** o - CG 450 | 240 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19,76 | 23,39 | 27,95 | 480 900
632. 886 O |0 O |O*| - CG | 500 | 3,10 | 800 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 2530 | 29,93 | 3578 | 480 910
550 | 360 | 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,50 | 31,62 | 37,42 | 44,72 | 525 1020
6,00 | 390 | 1250 | 17,68 | 2500 | 30,62 | 39,53 | 46,77 | 5590 | 525 1020

888

035 | 0,20 = 0,06* | 008 | 0,10 | 0,13 | 0,15 | 0,18 630 1200
040 | 020 - 008*| 011 | 0,14 | 0,18 | 021 | 025 640 1210
0,50 | 0,20 - 0,12* | 0,16 | 020 | 026 | 030 | 036 650 1230
632. 277 0| -[O]| - |CA|[CC| - - | 060 | 030 - 0,16* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 660 1250
632. 307 0|0 |[O|O|CA|[CC| - - | 070 | 030 | 016" | 023* | 032 | 039 | 051 | 060 | 0,72 660 1250
632. 337 OC|O[O|O|CA|CC| - - | 090 | 040 | 022" | 0,32* | 045 | 055 | 0,71 | 0,84 | 1,01 670 1270

100 | 050 | 0,31* | 0,44* | 063 | 0,77 | 1,00 | 1,18 | 1,41 670 1270
120 | 060 | 0,50* | 0,71 1,00 | 123 | 158 | 187 | 224 670 1270
135 | 060 | 062 | 0,88 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 675 1270

632. 487 0|l O0[O|O|CA|CC| - - 150 | 060 | 0,80* | 1,13 | 1,60 | 196 | 253 | 299 | 3,58 680 1275
632.517 0|0 |[O|O|CA|CC| - - 1,65 | 090 | 095* | 1,34 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 685 1280
632. 567 OO |[O|O|CA|CC| - - | 200 | 090 | 125 | 1,77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 690 1285
O OO ) 220 | 1,10 | 168 | 223 | 3,15 | 386 | 498 | 589 | 7,04 700 1300
OREOSEO) 250 | 1,30 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 700 1300
e o e 270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 720 1330

632. 727 300 | 160 | 3,15 | 446 | 630 | 7,72 | 996 | 11,79 | 1409 | 740 1360
632. 767 350 | 1,70 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 760 1400
632. 807 4,00 | 200 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 18,71 | 2236 | 790 1450
450 | 230 | 625 | 884 | 1260 | 1531 | 19,76 | 23,39 | 27,95 | 790 1450
500 | 260 | 800 | 11,31 | 16,00 | 19,60 | 2530 | 29,93 | 35,78 | 800 1460
500 | 290 | 10,00 | 14,14 | 20,00 | 24,50 | 31,62 | 37,42 | 44,72 | 800 1460

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404  Die Ausklappseite am Katalogende bietet lhnen eine Uber-

Zu liefern. . sicht iiber die verschiedenen Montageméglichkeiten.
A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt . - .
*Abweichendes Spritzbild. Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der
**Nur mit Code CC erhaltlich. Rubrik ,,Zubehor.

***Nur mit Code CG erhéltiich.
Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
632.216. + 16 + CA = 632.216.16.CA

Py

JECHLER JRFRI Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * 5
1




Flachstrahldiisen

A

Baureihe 610

Kompakte Bauform, geeignet
fiir beengte Einbauverhaltnis- G 1/8 A1SO 228
se. Stabile Strahlwinkel.

GleichmaBige, parabelfor-

1
~ !

mige Fliissigkeitsverteilung. =

Anwendung: ~ jl

Reinigungsanlagen, Kihlrohre,

Spritzrohre. - i
SW 14

Gewicht Ms: 10 g

{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) @ B
Type Mat-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E 63, | . R i
= p [bar] /N ]
2 e
= 2
5 - - _
(7] =2 = 0,5 1,0 20 30 5,0 70 100 | 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16* 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 65 125
1,00 0,80 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 65 125
1,35 1,10 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 65 125
610. 481 O | O 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 65 125
30° 0,70 0,50 0,16* 0,23 032 0,39 0,51 0,60 0,72 115 230
1,00 0,70 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 115 230
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 115 230
610. 482 O | O 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 115 230
610. 562 O | O 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 115 230
45° 0,70 0,50 0,16* 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 185 340
1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 185 340
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 185 340
610. 483 O | O 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 3,58 185 340
610. 563 O | O 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 185 340
610. 643 O | O 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 894 185 340
0,70 0,40 0,16* 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 275 525
0,90 0,50 0,22 0,32 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 275 525
1,00 0,60 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 275 525
610. 404 OO 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 275 525
610. 444 O | O 1,35 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 280 530
610. 484 O | O 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 280 530
1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 280 530
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 280 530
2,20 1,50 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 280 530
0,20 0,12 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 285 550
0,20 0,08 - 0,05* 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 285 555
0,20 0,15 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 290 560
610.215 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 290 560
610. 245 0,50 0,30 - 0,12 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 290 560
610. 275 0,60 0,30 0,11* 0,16* 0,22 027 0,35 0,41 0,49 290 560
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
* Abweichendes Spritzbild. .
Technische Anderungen vorbehalten. Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaglichkeiten.
Bestellbeispiel:  Type + Material-Nr. =  Bestellnummer Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik

610.301 + 16 610.301.16 »Zubehor“.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YA [ECHLER
1




Flachstrahldiisen

A

Baureihe 610
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
5] @ B
Type Mat-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E %63, | | R i
£ p [bar] "
E e
£ o)
»n == 05 1,0 2,0 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
90° 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 021 0,25 380 670
0,60 0,30 011* | 016" 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 450 795
0,70 0,40 0,16* | 023 0,32 0,39 051 0,60 072 450 795
610. 336 O | O 0,90 0,50 022* | 032 0,45 055 071 0,84 1,01 450 795
610. 366 O |O 1,00 0,50 031* | 044 0,63 077 1,00 1,18 1,41 450 795
610. 406 O | O 1,20 0,70 0,50 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 450 800
1,35 0,80 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 450 800
1,50 0,80 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 450 800
1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 356 4,25 450 800
610. 566 O | O 2,00 1,10 1,25 1,77 250 3,06 395 4,68 5,59 450 805
610. 606 O | O 2,20 1,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 450 805
0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 640 1220
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1230
0,50 0,20 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 655 1245
610. 277 O | O 0,60 0,30 - 0,16* 0,22 027 035 041 0,49 655 1250
610. 307 O | O 0,70 0,30 0,16* | 023" 032 039 051 0,60 072 660 1260
610. 337 O | O 0,90 0,40 022* | 032" 0,45 055 0,71 0,84 1,01 660 1260
1,00 0,50 031* | 044 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 660 1265
1,20 0,60 0,50 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 660 1270
1,35 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,53 198 2,34 2,80 665 1270
610. 487 O | O 1,50 0,60 0,80 1,13 1,60 1,96 253 2,99 358 665 1270
610.517 O | O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 670 1275
610. 567 O | O 2,00 0,90 1,25 1,77 250 3,06 3,95 4,68 5,59 670 1280
.| si0e0z  [O|O| 22 1,10 158 | 223 | 315 | 38 | 498 | 589 | 704 675 | 1285
A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-

* Abweichendes Spritzbild.

Technische Anderungen vorbehalten. sicht iiber die verschiedenen Montagemdglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik

»Zubehor®,
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. =  Bestellnummer
610.216 + 16 = 610.216.16
o . . . P.
135,014 | 412 Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * p—2
1




Flachstrahldiisen

A

Baureihe 612

Kurze Bauform mit Flachdich-
tung, gut geeignet z. B. fiir
Vierkantrohre. Stabile Strahl- St
winkel. GleichmaBige, pa-
rabelformige Fliissigkeitsver- '
teilung. Im Verband spriihen- ’ . w
de Diisen weisen eine ‘ =
AuBerst gleichméaBige ' “
Gesamt-Fliissigkeitsvertei- - LECHLEF !
T—
lung auf. Sw 17
Anwendung: Reinigungs- - R ) ;
anlagen, Kilhlrohre, Spritzrohre. 20°75 %90°120 Gewicht Ms: 14 g
@: Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p =2 bar
1
E 16 1'; s | | o R i
£ S p [bar] |
2 3 P
< w | =
-g § § %) H= H=
() 2| 2 = 0,5 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16* 0,23* 0,32 0,39 051 0,60 0,72 75 150
1,00 0,80 031* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 80 150
1,30 1,10 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 80 155
612. 481 O[O | O 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 80 155
O[O [O| o060 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 051 0,60 0,72 85 140
O[O [ O 1,00 0,70 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 95 160
OO [0 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 105 190
612. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 3,58 120 225
612. 562 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 135 240
612. 642 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 490 6,33 7,48 894 145 285
O | O 3,00 2,40 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 150 290
O[O 3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 150 290
OO | 400 3,10 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 150 290
45° O[O [O| o70 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 051 0,60 0,72 160 315
OO [0 1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 170 340
O[O |0 1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 175 345
612. 483 OO | O 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 358 195 375
612. 563 O[O |O| 200 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 395 468 5,59 190 365
612. 643 O|O|O| 250 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 894 190 365
612.723 O[O |O| 3800 2,40 3,15 446 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 195 370
612. 763 O[O |O| 850 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 195 370
612. 803 O[O |O| 400 3,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 195 370
60° 0,70 0,40 0,16 0,23 032 0,39 0,51 0,60 0,72 245 490
0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 250 495
1,00 0,60 031* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 255 500
612. 404 O[O | O 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 260 510
612. 444 O|O|O 1,35 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 260 510
612. 484 O[O | O 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 270 525
O[O |O 1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 260 510
O[O O | 200 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 395 468 5,59 260 505
OO [O| 220 1,50 1,58 223 3,15 3,86 498 5,89 7,04 265 505
612. 644 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 748 8,94 265 505
612. 674 2,70 1,80 2,38 3,36 475 582 7,51 8,89 10,62 265 505
612.724 3,00 2,10 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 265 505
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 260 500
4,00 2,60 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 255 490
5,00 3,40 8,00 11,31 16,00 19,60 | 2530 29,93 35,78 255 490
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern. Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

A = dquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
*Abweichendes Spritzbild. Technische Anderungen vorbehalten.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: ~ V, =V, * \/? 413 | [T
1




A

Flachstrahldiisen

Baureihe 612
@: Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
2 2 B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 1: s | o R i
5 g p [bar] /N
£ g ‘
— hay -~ B—i
S g |
= Cq_’) ﬁ () H= H=
»n I 05 10 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
75° 0,20 0,12 = 004* | 005 0,06 0,08 0,09 0,11 300 580
020 0,08 - 005* | 007 0,08 0,10 0,12 0,15 310 590
020 0,15 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 320 600
612.215 Ol -|0O| o040 020 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 021 025 325 610
612. 245 Of -0/ 050 030 - 0,12 0,16 020 026 030 036 330 615
612. 275 O|-|0O| o060 030 011* | 016" 022 027 035 0,41 0,49 340 630
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 021 025 420 820
0,60 030 011* | 016" | 022 027 035 041 049 420 820
070 040 016 | 023" | 032 039 051 0,60 072 425 840
612. 336 O|O|O| o9 0550 022* | 032" 045 055 0,71 084 1,01 425 840
612. 366 Olo|O| 100 050 031* | 044 063 0,77 1,00 1,18 1,41 425 835
612. 406 OlO|O| 120 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 187 224 425 835
1,35 0,80 062* 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 425 835
1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 299 358 425 830
1,65 090 095* 1,34 1,90 233 3,00 356 425 425 830
612. 566 O|O|O| 200 1,10 1,25 1,77 250 3,06 395 4,68 559 425 825
612. 606 O|lOo|O| 22 1,20 1,58 223 315 386 4,98 589 7,04 425 820
612. 646 OO |O| 25 1,30 2,00 283 4,00 4,90 6,33 7,48 894 425 820
270 1,40 2,38 336 475 5,82 7,51 889 | 1062 425 815
3,00 1,70 315 4,46 6,30 7,71 996 | 1179 | 14,09 425 810
350 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 1789 425 810
612. 806 4,00 2,40 5,00 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 425 805
120° 035 0,20 = 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 610 1140
0,40 0,20 - 008 | 0,11 0,14 018 021 025 615 1150
050 020 - 0,12* 0,16 0,20 026 030 036 620 1160
612.277 0,60 030 - 0,16* 022 027 035 0,41 049 620 1170
612.307 o - o 070 030 016" | 023 032 039 051 0,60 072 625 1175
612.337 090 0,40 022* | 032* 045 055 0,71 084 1,01 630 1180
1,00 0,40 031* | 044 063 0,77 1,00 1,18 1,41 635 1190
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 640 1195
1,35 0,60 062* 088 1,25 1,53 1,98 234 2,80 645 1200
612.487 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 299 358 650 1200
612.517 o o o 1,65 090 095* 1,34 1,90 233 3,00 356 425 650 1205
612. 567 O|O|O| 200 090 1,25 1,77 250 3,06 395 4,68 5,59 655 1210
220 1,10 1,58 223 3,15 3,86 4,98 589 7,04 660 1215
250 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 748 894 660 1220
270 1,40 2,38 336 4,75 5,82 7,51 889 | 1062 665 1230
612.727 OO |O| 300 1,60 315 4,46 6,30 7,71 996 | 1179 | 1409 675 1245
612. 767 O|O|O| 350 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 680 1260
612. 807 O|-|0| 400 2,00 5,00 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 690 1280

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404

zu liefern.

A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
*Abweichendes Spritzbild.
Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel:

Type ar

612.145 + 16

414

Material-Nr.

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaéglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik
»Zubehor-.

Bestellnummer
612.145. 16

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * %
1



Flachstrahldiisen

A

Baureihe 616 / 617

GleichmaBige, parabelfor-
mige Fliissigkeitsverteilung.
Verstopfungsunempfindliche
Diise mit hoher Strahl- G 3/4 AISO 226
energie. Geringer Nebel-
anteil.
Anwendung: i)
Reinigungsanlagen, Regen-
vorhange, Kieswaschen,
Spritzrohre, Schaumver- LECHLER S 32
spriihung, Walzenkuihlung, T ,
Walzgutkiihlung. X 90° - 120° Gewicht Ms: 75 g
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
4] 9] B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 11 2 o 0 N (N — S i
£ S p [bar] |
E T—r s
s e
5 2|9, - _
7] = == 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
20° 616. 721 OO |O| 300 2,50 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 80 140
616. 801 O|O|O| 400 3,20 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 80 145
616. 881 OO |O| 500 4,00 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 80 145
616. 921 O|O|O| 550 4,40 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 80 145
616. 961 O|O|O| 600 5,10 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 80 145
30° 616. 722 O|O|O| 800 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 120 230
616. 762 OO |O| 3850 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 120 230
616. 802 OO |O| 400 3,10 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 120 235
616. 882 O|lOo|O| 500 4,00 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 120 235
616. 922 O|O|O| 550 4,40 1000 | 1414 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 120 235
616. 962 O| -|O| 600 5,00 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 125 240
2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 175 330
2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 175 330
3,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 175 335
616. 843 O|O|O| 450 3,40 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 180 335
616. 883 O|O|O| 500 380 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 185 350
616.923 O|O|O| 550 4,20 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 190 360
4,40 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 200 375
2,10 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 1409 295 575
2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 300 580
2,60 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 300 580
616. 844 O|O|O| 450 3,00 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 300 580
616. 884 O|O|O| 500 340 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 300 580
616.924 O|O|O| 550 4,10 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 300 580
616. 964 O|O|O| 600 4,20 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 300 580
617. 044 O| -|O| 800 5,50 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 300 580
617.124 - | - | O] 1000 7,40 3150 | 4455 | 6300 | 77,6 | 9961 | 117,86 | 140,87 | 300 580
90° 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 540 1000
3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 550 1010
4,00 2,40 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 550 1010
616. 846 O|O|O| 450 2,40 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 550 1020
616. 886 O|O|O| 500 3,10 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 550 1020
616.926 O|O|O| 550 3,60 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 555 1025
| | ee9e6 | O| O[O 600 | 39 | 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 | 560 | 1030
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

zu liefern.
A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % SRR [ECHLER
1




Flachstrahldiisen

Baureihe 616 / 617
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
; @ 2 B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p =2 bar
- oWe | |
£ 16 12 30 f
£ g p [bar] i
E g ——B—i
< o | =
g § % [} H= H=
n 22| = 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
120° 3,00 160 | 315 | 445 | 630 7,72 996 | 11,79 | 1409 | 975 | 1755
3,50 170 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 970 | 1750
4,00 200 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 965 | 1740
616. 887 O | 500 260 | 800 | 1131 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 | 955 | 1730
616. 927 O[O |O| 550 290 | 1000 | 1414 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 | 950 | 1720
616. 967 -| -0 600 320 | 1250 | 1768 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 | 950 | 1720
| | eizoar [ - | - | O 800 | 440 | 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 | 950 | 1720

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404

zu liefern.
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr.
616.727 + 16

Bestellnummer

616.727.16

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht iiber die verschiedenen Montagemaoglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik

»Zubehor®.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

Py

Vo=V, *
2=V4 P,



Flaqhstrahldiisen
A fiir Uberwurfmutter
Baureihe 652

Montage mit Uberwurfmutter.
Problemloser Diisenwechsel,
einfache Strahlausrichtung. Lot
Stabile Strahlwinkel. Gleich-
maéBige, parabelférmige Fliis- !
sigkeitsverteilung. AuBerst {
gleichmiBige Gesamt-Fliis- |
sigkeitsverteilung im Verband.
Anwendung: i
Spritzreinigung, Oberflachen-
behandlung, Siebreinigung, 1.4305/14571/Ms ~ 1.4305/1.4571/Ms PVDF N
Bandreinigung, Schmiervorgan- (X 20°-75°) (X 90°-120°) Gewicht Ms: 9 g
ge, Beschichtungsprozesse.
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahloreite
%] 1% B
Type Material-Nr. mm] | [mm] bei p =2 bar
1
E 16 11 s |56 | o | B i
£ g p [bar] i > I
% g e
Yo} —
7] = |l=|=|& 05 1,0 20 30 50 7,0 100 | 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16* | 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 65 125
1,00 0,80 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 65 125
1,35 1,10 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 65 125
652. 481 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 65 125
30° 0,60 0,50 0,16* | 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 115 230
1,00 0,70 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 115 230
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 115 230
652. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 115 230
652. 562 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 395 468 5,59 115 230
652. 642 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 490 6,33 7,48 8,94 120 230
3,00 2,40 3,15 4,46 6,30 7,72 996 | 11,79 | 14,09 120 235
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1497 | 1789 120 235
4,00 3,10 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22,36 120 240
45° 0,70 0,50 0,16* | 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 180 340
1,00 0,60 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 185 340
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 185 340
652. 483 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 358 185 340
652. 563 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 395 468 5,59 185 340
652. 643 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 490 6,33 7,48 8,94 185 345
3,00 2,40 3,15 4,46 6,30 7,72 996 | 11,79 | 14,09 190 355
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1497 | 1789 190 355
4,00 3,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 195 360
60° 0,70 0,40 0,16* | 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 275 525
0,90 0,50 022 | 032" 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 275 525
1,00 0,60 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 275 525
652. 404 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 275 525
652. 444 1,35 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 280 530
652. 484 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 3,58 280 530
1,65 1,10 0,95 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 280 530
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 280 525
2,20 1,50 1,58 223 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 280 520
652. 644 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 275 520
652. 674 2,70 1,80 2,38 336 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 275 520
652. 724 3,00 2,10 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 275 520
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1497 | 17,89 270 515
4,00 2,60 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 270 510
450 3,00 6,25 8,84 1250 | 1531 | 1976 | 2339 | 27,95 270 510
652. 884 O| -]10O]| - 500 340 8,00 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 270 505
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 zu liefern. Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt - “Abweichendes Spritzbild

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: ~ V, =V, * \/:::f SRV [ECHLER




Flachstrahldiisen
A fiir Uberwurfmutter

Baureihe 652
@: Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
: ] ] B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
- 93|56 | s
3 16 1: 30 | 5E t
£ g p [bar] |
H 2 P
= o | =
) 1322 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
75° 0,20 0,12 = 004* | 005 0,06 0,08 0,09 0,11 285 550
0,20 0,08 . 005* | 007 0,08 0,10 0,12 0,15 285 555
0,20 0,15 - 006* | 008 0,10 0,13 0,15 0,18 290 560
652. 215 O|-101] -] o040 0,20 - 008" | 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 290 560
652. 245 O|-10O1| -] o050 0,30 - 012* | 016 0,20 026 0,30 0,36 290 560
652. 275 O|-]101| -] o060 030 | 011* | 016* | 022 0,27 035 0,41 0,49 290 560

0,40 0,20 0,06* 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 380 760
0,50 0,30 0,08* 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 380 760
0,60 0,30 0,11~ 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 450 795

652. 306 OO [O]O 0,70 0,40 0,16 0,23* 0,32 0,39 051 0,60 0,72 450 795
652. 336 OO |[O]|O 0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 450 795
652. 366 OO |[O]|O 1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 450 795

1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 450 800
1,35 0,80 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 450 800
1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 28 3,58 450 800

652.516 O|lO O[O 1,65 0,90 0,95 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 450 800
652. 566 OO [O]|O 2,00 1,10 125 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 450 805
652. 606 O|O|[O|O 2,20 1,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 450 805
e e o o 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 450 805

e e o o 2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 450 810

O OO0 3,00 1,70 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 450 810

652. 766 3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 450 815
652. 806 4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 450 820
652. 846 4,50 2,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,29 27,95 450 820
5,00 3,10 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 450 835

0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 640 1220

@ ® 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1230

®) ® 0,50 0,20 = 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 655 1245

652. 277 O -[O]| - 0,60 0,30 - 0,16 0,22 0,27 035 0,41 0,49 655 1250
652. 307 O -[0]0 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 660 1260
652. 337 O|O O[O 0,90 0,40 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 660 1260

1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 660 1265
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 660 1270
1,35 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 665 1270

2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 680 1295
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 685 1300
652. 727 3,00 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 695 1315
652. 767 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 705 1330
652. 807 4,00 2,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 705 1330
4,50 2,30 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 800 1460
5,00 2,60 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 800 1460

652. 487 O[O |[O]|O 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 665 1270
652. 517 O[O [O]|O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 670 1275
652. 567 O|O|[O|O 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 670 1280
e e o o 2,20 1,10 1,68 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 675 1285
o e e
o e e

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 14404 Dje Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-

2u liefern. . sicht iiber die verschiedenen Montagemdglichkeiten.
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt . e b .
*Abweichendes Spritzbild. Umfangreiches Montagezubehér finden Sie unter der Rubrik
Technische Anderungen vorbehalten. »Zubehor.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. =  Bestellnummer

652.145 + 16 = 652.145.16

[ECHLER JRRFRE: Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * Pz
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A

Baureihe 652. xxx. 8H. 03

Flachstrahldiisen fiir die Bandschmierung

Besonders geringer Volu-
menstrom. Parabelférmige
Fliissigkeitsverteilung
Anwendung:
Bandschmierung, Besprihen
von Nahrungsmitteln,
Befeuchten von Druckwalzen,
Bedlen von Blechen.

Druckbereich:
1 bis 5 bar

Empfohlener Betriebsdruck:
3 bar

Viskositat:

Die Disen kénnen mit visko-
sen Medien betrieben werden,
z. B. Getriebedl (max. ca.

200 m Pas). Der Strahlwinkel
nimmt dabei jedoch ab.

S Farb E ; X Riickschlagventil
J AN abe | E V [/min] mit Siebfilter:
Type Mat.-Nr. [mm] B verhindert das Nachtropfen
- 16 |8H.03" und spart Medlum
) o B Siebmaschenweite:
£ g p [bar] 0,08 mm (200 mesh)
2 = W 095.016.53.11.00
[ S| = Offnungsdruck: ca. 0,5 bar
» | Q 10 20 30 50 SchlieBdruck: ca. 0,3 bar
. W 095.016.53.14.63
75° grin 030 004™ 005 0,6 008 Offnungsdruck: ca. 2,8 bar
schwarz 0,34 0,05** 0,07 0,08 0,10 SchlieBdruck: ca. 1.6 bar
rot 020 0,06** 008 0,10 013 ’
652. 215 O O blau 0,20 0,08** 0,11 0,14 0,18
652. 245 @) O orange 0,30 0,12** 0,16 0,20 0,26
652.275 O O braun 0,30 0,16™ 0,22 0,27 0,35
120° grau 0,20 0,06* 0,08 0,10 0,13
schwarz 0,20 0,12** 0,16 0,20 0,26
schwarz 0,30 0,16 0,22 0,27 0,35
E = Engster Querschnitt
* Gehause POM, Diiseneinsatz 14305
** Abweichendes Spritzbild. Technische Anderungen vorbehalten
Pos. Bezeichnung Bestellnummer Material Abmessungen [mm]
Position 1
L L1 SW [mm] Siebfilter
mit Riick- -
095. 016. 53. 11. 00 EP 21 1,5 - 0,08
1 schlag- N
095. 016. 53. 14. 63 PP 21 15 B, 0,08 venti =
065. 240. 55 PTFE ; ; ; ; i
2 Flachdichtung .
065. 240. 72 EWP 210 - - - - pesitioni2
Flach-
Bestellnummern 1.4305 11 9 10 - dichtung
3 siehe
Volumenstromtabelle POM/1.4305* 12 10 8 -
. 065. 200. 16 1.4305 13 10 22 -
4 Uberwurfmutter Position 3
065. 200. 56 POM 14,5 11,5 22 - Dl
use
* POM, Diiseneinsatz 1.4305
** Maschenweite
Position 4
Uberwurf-
mutter

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

\.’2=\.I1*

P2
P4
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Flachstrahl-Einschlagdiisen

A

Baureihe 612. XXX. 5E. 03

Zum Einschlagen in Rohre.
Stabile Strahlwinkel. Gleich-
maBige, parabelformige
Fliissigkeitsverteilung.
Anwendung:

Reinigungs- und Spulvor-
gange, Geschirrspuler.

Material: PVDF
Gewicht: 2 g
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%] %) B
Type Ml\:lit-- [mm] [mm] bei p = 3 bar
r.
! lsl - X f
5E.
_'E 03 p [bar] Pmax = 2 bar A i
E PP
L
o & H= H=
7] 5 03 05 0,7 1,0 15 20 250 mm | 500 mm
90° 1,0 05 0,24 0,31 0,37 0,44 0,55 0,63 505 980
15 0,6 0,62 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 525 1020
120° 15 06 0,62 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 800 1460
25 1,2 1,55 2,00 2,37 283 346 4,00 800 1460
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Weitere DisengroBen auf Anfrage.
Montage b
Einschlagrohr
2122 / hier ansetzen
Montage:
Rohr bohren (@ 10 mm), auf @ 10,5H11 mm aufreiben, Diise
- ausrichten, Einschlagrohr (Innendurchmesser 12,2 mm) auf
Dmin = 3/8" Diise aufsetzen und mit Kunststoffhammer einschlagen.
Stromungsgeschwindigkeit im Rohr max. 2-3 m/s.
Bestellbeispiel:  Type + Material-Nr. =  Bestellnummer
612.366 + 5E.03 = 612.366.5E.03
T . - - P
135, (04] | 420 Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V,=V, * -2
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Flachstrahldiisen
A fiir Uberwurfmutter
Baureihe 656 / 657

Montage mit Uberwurfmutter.
Problemloser Diisenwechsel,
einfache Strahlausrichtung.
Stabile Strahlwinkel.
GleichmaBige, parabelférmi-
ge Fliissigkeitsverteilung.
Erhohte Verstopfungsunemp-
findlichkeit, mehr Strahlener-
gie, geringer Nebelanteil.
Anwendung:
Reinigungsanlagen, Kies-
waschung, Kuhlrohre, Spritz-
rohre, WalzenkUhlung, Walz-
gutkihlung.

@24

Y

SW 17

11

L 20° - 60° 90° - 120° Gewicht Ms: 23 g

Bestell-Nr. E V [I/min] Strahlbreite

A
. 9 @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar

16 (17" 30 | | e s ;
e p [bar] T

05 1,0 2,0 3,0 50 7,0 10,0 | 250 mm | 500 mm

A

Strahlwinkel
1.4305
1.4571/1.4404
Ms

3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,72 9196 111579 14,09 110 205
4,00 3,20 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 110 205
5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 110 205
656. 921 5,50 4,40 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 110 205
656.961 6,00 5,30 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 110 205

3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 150 280

3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 1497 17,89 150 280
4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 150 280

656. 882 o010 |[O 5,00 4,00 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 150 280
656. 922 O]10O|[O 5,50 4,40 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 150 280
656. 962 OO |[O 6,00 5,00 12,60 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 150 280

3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 280 520
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 1497 17,89 280 520
4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 280 520

656. 843 Ol O | O 4,50 3,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 280 520
656. 883 OO |O 5,00 3,80 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 280 520
OO0 5,50 4,20 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 280 520
O 6,00 4,40 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 280 520
60° 3,00 2,10 &l 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 320 595
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 320 595
4,00 2,60 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 320 595
656. 844 4,50 3,00 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 320 595
656. 884 5,00 3,40 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 320 595
656. 924 5,50 4,10 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 320 595
6,00 4,20 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 320 595
8,00 5,50 20,00 28,28 40,00 48,99 63,25 74,83 89,44 320 595
90° 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 420 800
3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 420 800
4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 420 800
656. 846 4,50 2,40 6,25 8,84 12,50 15,31 19,76 23,39 27,95 420 800
656. 886 5,00 3,10 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 420 800
656. 926 5,50 3,60 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 420 800
6,00 3,90 12,50 17,68 25,00 30,62 39,53 46,77 55,90 420 800
8,00 4,90 20,00 28,28 40,00 48,99 63,25 74,83 89,44 420 800
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404 Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
zu liefern.

A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % IR |[ECHLER
1




Flachstrahldiisen
fiir Uberwurfmutter
Baureihe 656 / 657

{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
} 4 ) B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
—_— W8 |
3 16 11 30 f
£ S p [bar] 0
E : le—B—
= o | =
(2] =12 05 1,0 2,0 3,0 5,0 7,0 10,0 250 mm | 500 mm
3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 1240 2150
3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 1240 2150
4,00 2,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 1240 2150
656. 887 O|O|O 5,00 2,60 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 1240 2150
656. 927 O |O | O 5,50 2,90 10,00 14,14 20,00 24,49 31,62 37,42 44,72 1240 2150
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder 1.4404
zu liefern.
A = dquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten.
Bestellbeispiel:  Type + Material-Nr. =  Bestellnummer w
656.727 + 16 = 656.727.16 ~

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaéglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik
»Zubehor®.

[ECHLER
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Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

Montagemadglichkeiten
siehe Ausklappseite.

Vo=Vy*
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Flachstrahldiisen
A mit Schwalbenschwanzfiihrung
Baureihe 660

Montage mit Uberwurfmutter.
Automatische Strahlaus- 0148
richtung durch Schwalben-
schwanzfiihrung. \
Stabile Strahlwinkel. Bu
GleichmaBige, parabelfor- i o
mige Fliissigkeitsverteilung. ; =
Im Verband spriihende e
Diisen weisen eine duBerst
gleichméBige Gesamt- 212
'I:\Irl].l\;z:]gdkuer:tgs:vertellung aut. X 20°-75° < 90°-120° Gewicht Ms: 10 g
Reinigungsanlagen, Kuhlrohre,
Spritzrohre.
q Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 1'; dsg | | R ;
£ g p [Par] |
2 3 N
< w | =
n 22| = 0,5 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 60 110
1,00 0,80 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 65 125
1,35 1,10 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 65 125
660. 481 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 70 130
0,60 0,50 0,16 0,23 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 110 205
1,00 0,70 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 110 205
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 110 205
660. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 357 110 210
660. 562 2,00 1,50 1,25 1,76 2,50 3,06 395 4,68 5,59 110 210
0,70 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 180 340
1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 185 340
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 185 340
660. 483 O|lO|O| 150 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 185 340
660. 563 O[O |O| 200 1,40 1,25 1,76 2,50 3,06 395 4,68 5,59 190 345
660. 643 O|O|O| 250 1,80 2,00 283 4,00 4,90 6,33 7,48 894 190 350
0,70 0,40 0,16 0,23 0,32 0,39 0,51 0,59 0,72 275 525
0,90 0,50 0,22 0,32 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 275 525
1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 275 525
660. 404 O[O |O| 12 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 275 525
660. 444 OO |O| 135 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 275 525
660. 484 O[O |O| 150 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 253 2,99 358 275 525
1,65 1,10 0,95 1,34 1,90 233 3,00 3,56 425 275 525
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 275 525
2,20 1,50 1,58 223 3,15 3,86 498 5,89 7,04 275 525
660. 644 O[O |O| 250 1,60 2,00 2,83 4,00 490 6,33 748 894 275 525
660. 724 O[O |O| 3800 2,10 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 275 520
660. 804 Of -|0O| 400 2,60 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 270 520
0,20 0,12 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 320 600
0,20 0,08 - 0,05* 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 330 620
0,20 0,15 - 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 335 625
660. 215 O -]O]| o050 0,20 . 0,08 0,11 0,14 0,18 0,21 025 340 630
660. 245 Of-]0O| 050 0,30 - 0,12 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 345 640
660. 275 O -|O| 060 0,30 0,11* 0,16* 0,22 027 0,35 0,41 0,49 345 645
1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

oder 1.4404 zu liefern.
A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
* Abweichendes Spritzbild.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YPB [ECHLER
1




Flachstrahldiisen

mit Schwalbenschwanzfiihrung

Baureihe 660
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
1%} @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 11 s | o R f
£ g p [bar] !
2 A —
= o | =
n - | == 05 1,0 2,0 30 50 70 10,0 | 250 mm | 500 mm
90° 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 500 900
0,60 0,30 0,11* 0,16* 022 027 0,35 0,41 0,49 500 900
0,70 0,40 0,16 0,23* 032 0,39 0,51 0,60 0,72 515 930
660. 336 O|lO|O| 09 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 515 930
660. 366 O|O|O 1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 515 930
660. 406 O|O| O 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 515 930
OO0 1,35 0,80 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 510 925
O[O [ O 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 510 925
O[O [0 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 510 925
660. 566 2,00 1,10 1,25 177 2,50 3,06 395 468 559 505 920
660. 606 2,20 1,20 1,58 223 3,15 3,86 498 5,89 7,04 505 915
660. 646 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 490 6,33 7,48 894 500 910
2,70 1,40 2,38 3,36 475 582 7,51 8,89 10,62 495 905
3,00 1,70 3,15 446 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 490 900
4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 470 875
O | 035 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 650 1220
O O | 040 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,21 0,25 655 1230
O O | 050 0,20 - 0,12 0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 655 1240
660. 277 O| -|O| 060 0,30 - 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 660 1250
660. 307 O|-]0O| 070 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 660 1260
660. 337 O|O|O| 09 0,40 0,22 0,32 0,45 0,55 0,71 0,84 1,00 660 1260
1,00 0,40 03" 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 660 1265
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 665 1270
1,35 0,60 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 670 1270
660. 487 O|O|O 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 675 1270
660.517 O |0 | O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 356 425 675 1275
660. 567 O|O|O| 200 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 559 685 1280
2,20 1,10 1,58 223 3,15 3,86 498 5,89 7,04 695 1285
2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 490 6,33 7,48 8,94 705 1295
3,00 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 735 1315
660. 807 O| -|O| 400 2,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 780 1345
Wi ial-Nr. i « «
e S Boones s - Evgoe Gucern 0! aastetbaipit  Type Mteriabr. = Bestelnummer
* Abweichendes Spritzbild. 660. 216. 16 =  660.216.16

Zubehor

| I Gewicht 21
= G3BA L— ¢

Nippel, 066. 011. 17 (1.4571)

Gewicht 25 g

Uberwurfmutter, 065. 200. 16 (1.4305)
065.200. 17 (1.4571)
065. 200. 30 (Ms)

SW22  g128 =

|ECHLER Jar

—_—
=

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:



Flachstrahldiisen

A

Baureihe 664 / 665

mit Schwalbenschwanzfiihrung

Montage mit Uberwurfmutter.
Automatische Strahlaus-
richtung durch Schwalben-

024

schwanzfiihrung. ;
Stabile Strahlwinkel. K
GleichmaBige, parabelférmi- ] s
ge Fliissigkeitsverteilung. @] ™
Im Verband spriihende i
Diisen weisen eine duBerst
gleichmiBige Gesamt- et
'IZIr:JV\slzlngdlﬁer:tgs:vertellung aut. X 90°-120° Gewicht Ms: 35 g
Reinigungsanlagen, Kuhlrohre,
Spritzrohre, Walzenkihlung,
Walzgutkthlung.
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) 1] B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 1: 2 T o (Y = S i
£ < p [Par] i
E ; PP
I L e
= 2 2 [} = =
»n ~ | =1 = 05 1,0 2,0 3,0 50 7,0 10,0 250 mm | 500 mm
20° 3,00 2,50 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 110 205
4,00 3,20 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 110 205
5,00 4,00 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 110 205
664. 921 O|O|O| 550 4,40 1000 | 1414 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 110 205
664. 961 O|lO|O| 600 5,10 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 100 205
3,00 240 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 150 280
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 150 280
4,00 3,10 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 150 280
664. 882 OO | O 500 4,00 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 150 280
664. 922 O|O|O| 550 4,40 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 150 280
664. 962 O|lO|O| 600 5,00 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 150 280
O O | 800 6,40 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 150 280
O | 10,00 8,20 3150 | 4455 | 6300 | 77,6 | 9961 | 117,86 | 14087 150 280
45° 3,00 2,40 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 260 490
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 260 490
4,00 3,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 265 495
450 340 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 265 495
664. 883 5,00 3,80 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 265 500
664. 923 5,50 420 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 270 505
6,00 4,40 1250 | 1768 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 270 510
8,00 5,90 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 275 520
60° 3,00 2,10 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 300 560
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 300 565
4,00 2,60 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 18,71 22,36 300 565
664. 844 4,50 3,00 6,25 8,84 1250 | 1531 1976 | 2339 | 27,95 300 570
664. 884 5,00 340 8,00 11,31 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 305 570
664. 924 5,50 4,10 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 305 575
O | 600 420 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 310 580
O | 800 5,50 20,00 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 315 585
O | 900 6,20 2500 | 3536 | 5000 | 61,24 | 7906 | 9354 | 111,80 | 320 590
665. 124 -| - | O] 1000 7,40 3150 | 4455 | 6300 | 77,6 | 9961 | 117,86 | 14087 325 600

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
1.4404 zu liefern.

A = aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
Technische Anderungen vorbehalten. Bestellnummer

664.721.16

Bestellbeispiel:  Type + Material-Nr. =

664. 721 + 16

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, *

P2
P4




Flachstrahldiisen
mit Schwalbenschwanzfiihrung

Baureihe 664 / 665
q Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
2 @ B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
1
E 16 11 s | | R ;
£ g p [bar] |
E i —
< o | =
»n 2| 2= 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
90° 3,00 1,70 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 420 800
3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 420 800
4,00 2,40 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 420 800
664. 846 O[O |O| 450 2,40 6,25 8,84 1250 | 1531 | 1976 | 2339 | 2795 420 800
664. 886 O[O |O| 500 3,10 8,00 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 420 800
664. 926 O[O |O| 550 3,60 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 420 800
OO | O | 600 3,90 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 420 800
O | 800 490 | 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 420 800
O | 1000 | 640 | 3150 | 4455 | 6300 | 77,16 | 9961 | 117,86 | 14087 | 420 800
3,00 1,60 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 | 1409 | 1240 | 2150
3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 | 1240 | 2150
4,00 2,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 1240 | 2150
664. 887 5,00 2,60 8,00 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 | 1240 | 2150
664. 927 5,50 290 1000 | 14,14 | 2000 | 2449 | 3162 | 3742 | 4472 | 1240 | 2150
664. 967 6,00 3,20 1250 | 17,68 | 2500 | 3062 | 3953 | 4677 | 5590 | 1240 | 2150
8,00 440 | 2000 | 2828 | 4000 | 4899 | 6325 | 7483 | 8944 | 1240 | 2150

1) Wir behalten uns vor, unter der Material-Nr. 17 das Material 1.4571 oder
1.4404 zu liefern.
A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt

Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel:

4.26

Type
664. 726

Material-Nr.

16

Bestellnummer

664. 726. 16

Zubehor siehe folgende Seite.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

\.I2=\.,1*

P2
P4



Flachstrahldiisen
A mit Schwalbenschwanzfiihrung
Baureihe 664 / 665

Zubehdr

1
7 a‘
| = |

155

G3/4 A

Gewicht: 65 g
Nippel, 066.410.17 (1.4571)

SWS2  gam
T R,
a I 7] 9' ﬂf
| — — =P

2201]
Gewicht Ms: 60 g

Uberwurfmutter, 065. 600. 16 (1.4305)
065. 600. 17 (1.4571)
065. 600. 30 (Ms)

Vorbehandlungsanlage in einer Beizlinie

—_—
e

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % a27 | [EEIHES
1




Flachstrahldiisen
A mit Bajonett-Schnellverschluss

Baureihe 646

Einfache, schnelle Montage
von Hand mit Bajonett-
Schnellverschluss.
Voreingestelite Strahlausrich-
tung. GleichméBige Fliissig-
keitsverteilung.

Anwendung:

Bandreinigung, Oberflachen-
behandlung, Spritzreinigung,
Beschichtungsprozesse.

Werkstoff:
Viton

Gewicht: 12 g
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%) %) B
Type M,\;lart.— [mm] [mm] bei p =2 bar
° s e f
£ p [bar] A i
2 O
® w
= o H= H=
7] x 05 1,0 2,0 30 50 70 10,0 | 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16 0,23 032 0,39 0,51 0,60 0,72 75 150
1,00 0,80 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 80 150
1,35 1,10 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 80 155
646. 481 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 80 155
30° 0,70 0,50 0,16 0,23 032 0,39 0,51 0,60 0,72 85 140
1,00 0,70 031* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 95 160
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 105 190
646. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 120 225
646. 562 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 135 240
45° 1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 185 340
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 185 340
1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 185 340
464. 563 2,00 1,40 1,20 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 185 340
464. 643 2,50 1,80 200 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 185 345
60° 0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 245 490
0,90 0,50 0,22 0,32 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 250 495
1,00 0,60 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 255 500
646. 404 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 260 510
646. 444 1,35 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 260 510
646. 484 1,50 1,00 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 270 525
1,65 1,10 0,95 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 260 510
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 260 505
2,20 1,50 1,58 2,23 3,15 3,86 498 5,89 7,04 265 505
90° 0,70 0,40 0,16* 0,23* 032 0,39 0,51 0,60 0,72 425 840
0,90 0,50 0,22 0,32 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 425 840
1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 425 840
646. 406 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 425 835
646. 446 1,35 0,80 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 425 835
646. 486 1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 358 425 830
1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 425 425 830
2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 5,59 425 825
2,20 1,20 1,58 2,23 3,15 3,86 498 5,89 7,04 425 820
A= aquivalenter Bohrungs-gJ - E = Engster Querschnitt Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
Abweichendes Spritzbild.
Technische Anderungen vorbehalten. .
Die Ausklappseite am Katalogende bietet lhnen eine Uber-
Bestellbeispiel:  Type + MaterialNr. = Bestellnummer sicht liber die verschiedenen Montagembglichkeiten. )
646.301 + 5E —  646.301.5E Umfangreiches Montagezubehdr finden Sie unter der Rubrik

|ECHLER Qs

————
=

»Zubehore.

Py

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * 5
1



Flachstrahldiisen
A mit Bajonett-Schnellverschluss

Baureihe 646
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
2 2 B
Type Ml\?rt- [mm] [mm] bei p = 2 bar
E se| 1 f
£ p [bar] A !
2 U
L
ju & H= H=
» g 05 10 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
0,70 030 016* | 023 | 032 039 051 0,60 0,72 625 1175
090 040 022* | 032 | 045 055 071 0,84 1,01 630 1180
1,00 050 031* | 044" | 063 0,77 1,00 1,18 1,41 635 1190
646. 407 O 1,20 0,60 050" | 071 1,00 1,23 1,58 187 2,24 640 1195
646. 447 O 1,35 0,60 062* | 088 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 645 1200
646. 487 O 1,50 0,60 0,80 1,13 1,60 1,96 253 2,99 358 650 1200
1,65 090 095* 1,34 1,90 233 3,00 356 425 650 1205
2,00 090 1,25 1,77 2550 3,06 395 4,68 5,59 655 1210
2,20 1,10 1,58 223 3,15 3,86 498 5,89 7,04 660 1215
A= &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-

* Abweichendes Spritzbild.

Technische Anderungen vorbehalten. sicht liber die verschiedenen Montagemadglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik

Zubehor”.
Bestellbeispiel:  Type +  Material-Nr. ”

646.307 + SE

Bestellnummer
646. 307. 5E

Montagezubehor siehe S. 9.3

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YFER ECHLER
1




Zungendiisen

A

Baureihe 688 / 689

Harter, scharfer Flachstrahl, "
begrenztes Spritzbild.
Unempfindlich gegen Ver- ; o
stopfung. Kontermutter !
Anwendung: fur Type 689. 003 r/‘
Reinigungs-, Wasch-, Ent- gsfé%g.m.oo.ﬁ w4 @-
fettungs- und Phosphatier- 095.011.5E.00.15 - :
anlagen, Aufbereitungstechnik. (PVDF) i
l
mn
{ '}’] Bestell-Nr. B V [I/min] Abmessungen | Gewicht Strahloreite
5] B
Type Material-Nr| Code G [mm] bei p=2bar
— 6 |5 | o [ | | s
£ 2| g [bar] Z)KA L
£ x| 9 p [bar o
3 & 2 e
g slu |83 =" h=
o ||z |a L Sw 250 500
(7] ~— | & |O|o 05 1,0 2,0 50 [mm] [mm] mm mm
45° 35° 30 4,00 5,66 8,00 12,65 43 19 114 g 220 440
30° 38 6,25 8,84 1250 | 19,76 50 19 133 g 220 440
29° 438 1000 | 14,14 | 2000 | 31,62 59 22 247 g 220 440
35° 689. 003 O|O | -9/ 60 1575 | 2227 | 3150 | 4981 | 80/80 | 32/24 | 306/33 | 250 490
B = Bohrungs-@ Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht iliber die verschiedenen Montagemdglichkeiten.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer Umfangreiches Montagezubehé')r finden Sie unter der Rubrik
688.763 + 16 + CE =688.76316.CE  n»Zubehdr.
Entfettungs-/Phosphatieranlage
T . - . P
135, (14 | 430 Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V,=V, * p_z
1




A Zungendiisen

Baureihe 686

Breiter Flachstrahl mit
scharf begrenztem Spritz- @
bild. ]
Besonders verstopfungs- T
unempfindlich. I : ‘
Anwendung: B T
Schaumniederschlagung in i
Tanks und Klaranlagen, Reini-
gungs- und Waschprozesse, :
wo ein kraftiger und intensiver
Wasserstrahl gewlnscht wird. Gewicht Ms: 18 g
@: ’]’] Bestell-Nr. B \Vi [I/min] Abmessungen Strahlbreite
Type Material-Nr. Code G [m@m] bei p E 2bar
i 16130156 o [ ||| |
.E cle|e| p [bar] AI
Z e
< [T} L SwW =
© = LI=|=|2=
» Y2zl |a|g|a 10| 20| 50 |R1/8 R1£Tnlg{]3/8 R1/2|R1/8 R1;Tnlgl]3/8 R1/2 §15n91
90° | 5%° O 080|035 |050|079 | 22 | - - - - - - 520
75° O 1,00 [ 071|100 158 | 23 | - - -1 - - - 525
40° O 240|354 (500|791 - |29 | - - - | 14| - - 530
40° 686. 726 270 | 445 630|996 | 26 | - ) -1 - - - 530
40° 686. 806 340 | 7,07 [1000/1581| - | 34 | - - - 14| - - 530
40° 686. 886 420 11,31(1600(2530| - | 36 | - - - 17| - - 530
40° 4,70 |14,14|20,00(31,62| - - | 39 | - - - |17 | - 530
140° | 75° 080|045 | 063|100 23 | - - - |- - - 1360
OO 1,00 [ 071 | 1,00 | 158 | 23 | - - = || - - - 1370
O[O 1,20 (088 | 125|198 | - | 28 | - - - | 14| - - 1370
686. 488 O|O| - |cA|ce - [130]1,13[160|253| 23 | 28 | - B R R Vi - 1370
686. 528 O|O| - |calec| - | - [ 150141 [200|316| 23 | 28 | - -1 14 - - 1370
686. 568 O|O|O*|calec| - | - [ 1,70 | 1,77 | 250 | 359 | 23 | - - I - = 1370
1,90 [ 2,23 | 315|498 | 23 | 28 | - SO I L B VR - 1370
220|283 (400|632 - | 28 | - - - | 14| - - 1370
240|354 (500|791 | 23 | 28 | - I L B T - 1370
686. 728 O|O| - |calce| - | - |270| 445|630 (996 | 23 | - - R - - 1370
686. 768 O|O|-|-|cc|-|-[300|566|800|1265 - | 28 | - - - 1a ] - - 1370
686. 808 O|O| - |cAalec| - | - | 340|707 [1000[1581| 23 | 28 | - 1 14 - - 1370
OO 360 | 792 [11,20(17,71| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
O[O 380 | 880 [1250(19,76| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
OO 400 | 990 [14,00/22,14| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
686. 838 420 [11,31[1600/2530| - | 28 | - - - 14 - - 1370
686. 908 450 |12,73[18,00|28,46 28 | - - - 14| - - 1370
686. 928 4,70 [14,14|20,0031,62| - - | 32| - - -7 |- 1370
530 |17,68(2500(39,53| - - | 32 |40 | - - 7| 22 1370
560 |19,80(28,00(4427| - - | 32 | 40 | - - |17 | 22 1370
B = Bohrungs-0 Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
Auch geeignet flir Luft bzw. Sattdampf (s. S. 6.7) sicht iiber die verschiedenen Montageméglichkeiten.
Nur mit Gode CA erhaltiich. Umfangreiches Montagezubehér finden Sie unter der Rubrik

Zubehor.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer ”

686.366 + 30 + CA = 686.366. 30. CA

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % SEINN [ECHLER
1




Zungendﬁsen
A fur Uberwurfmutter
Baureihe 684

Montage mit Uberwurfmutter.
Breiter Flachstrahl mit scharf
begrenztem Spritzbild.
Besonders verstopfungs-
unempfindlich.

Problemloser Diisenwechsel,
einfache Strahlausrichtung.
Anwendung:
Schaumniederschlagung in
Tanks und Klaranlagen, Reini-

i
1

2 Gewicht: 3 g

gungs- und Waschprozesse,
wo ein kraftiger und intensiver
Wasserstrahl gewlnscht wird.
Bestell-Nr. Farbe™ B Vv [I/min] L Strahlbreite
{ T] %) [mm] B
Type Mat.- [mm] bei p = 2bar
N
@ s |5E| |  }I— | A
£ p [bar] Ay
E | PR,
s = |5 -
& 1z 10 20 50 250 mm
140° | 75° griin 0,7 0,35* 0,50 0,79 20 1360
75° gelb 08 0,45 0,63 1,00 20 1360
75° blau 1,0 0,71 1,00 1,58 20 1370
75° 684. 448 O - rot 1,2 0,88 1,25 1,98 20 1370
75° 684. 488 O | O braun 13 1,13 1,60 2,53 20 1370
75° 684. 528 O | - grau 15 1,41 2,00 3,16 20 1370
75° weiB 17 1,77 2,50 395 19 1370
75° hellblau 19 223 3,15 498 19 1370
75° griin 24 354 5,00 7,91 17 1370
75° 684. 728 O | O schwarz 2,7 4,45 6,30 9,96 17 1370
75° 684. 808 O | - lila 34 7,07 10,00 15,81 16 1370
B = Bohrungs-@ Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-

* Abweichendes Spritzbild

4\ atorial PYDF grundséitzlich biau sicht liber die verschiedenen Montagemaoglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik

»Zubehor.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr = Bestellnummer
684. 368 + 56 = 684.368.56
Montagemdglichkeiten
siehe Ausklappseite
- . . . P.
145, (04 | 432 Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: Vo, =V, * p—2
1




Hochdruck-Flachstrahldiisen

A

Baureihe 602 / 608 / 652

Scharfer, gleichmaBiger

Flachstrahl mit auBer-

gewohnlich enger Strahl-

tiefe.

Anwendung:
Hochdruckreinigung,
Dampfstrahler.

Werkstoffe:

Gehéause: Edelstahl 1.4305

22

1444

=

(10,2 NPT)

T

SW 14

SW 10
013

22

2148

2 12,65

WD T —

Einsatz:  geharteter Edelstahl Baureihe 608, Gewicht: 13 g Baureihe 602, Gewicht: 18 g Baureihe 652, Gewicht: 13 g
14034 S
us Diisen-Code Leistungs-Kennzahl A v [I/min]
gal/min. Anschluss Strahlwinkel @
bei [mm] p [bar]
40 psi 1/8" | 1/4" | Mutter | S20° | <30° | <J45° | J60° 40 60 80 100 120 150 200
02 1,00 2,86 3,50 4,04 4,52 4,95 6158 6,39
025 1,10 3,54 4,33 5,00 559 6,12 6,85 7,91
03 1,18 4,31 5,28 6,10 6,82 747 8,35 9,64
034 608 602 652 411 412 413 414 1,30 4,95 6,06 7,00 7,83 8,57 9,59 11,07
04 608 602 652 451 452 453 454 1,35 5,80 7,10 8,20 917 10,04 11,283 1297
045 608 602 652 471 472 473 474 1,40 6,51 797 9,20 10,29 11,27 12,60 14,55
05 1,55 7,29 8,92 10,30 11,52 12,62 14,11 16,29
055 1,60 7,96 9,74 11,25 12,58 13,78 15,41 17,79
06 1,72 8,70 10,66 12,31 13,76 15,07 16,85 19,46
065 608 602 652 531 532 533 534 1,75 9,38 11,49 13,26 14,83 16,25 18,16 20,97
07 608 602 652 541 542 543 544 1,80 10,06 12,32 14,22 15,90 17,42 19,47 22,49
075 608 602 652 551 552 553 554 1,90 10,75 13,16 15,20 16,99 18,62 20,81 24,04
08 2,05 11,48 14,06 16,23 18,15 19,88 22,23 25,67
09 2,10 13,01 15,93 18,40 20,57 22,53 2519 29,09
10 2,30 14,43 17,76 20,40 22,81 24,99 27,94 32,26
125 2,50 17,82 21,82 25,20 28,17 30,86 34,51 39,85
15 2,70 21,35 26,15 30,20 33,76 36,98 41,35 47,74
175 3,00 25,03 30,66 35,40 39,58 43,36 48,47 55,97
20 3,05 28,85 E6188 40,80 45,62 49,97 55,87 64,52
30 3,90 42,43 51,96 60,00 67,08 73,48 82,16 94,88

A = &quivalenter Bohrungs-&

[ Anschluss-Code Anschlussart Pmax [bar]
A3. 00 EN 10226 ca. 350
A3. 07 NPT ca. 350
A3.29 Uberwurfmutter ca. 200
Bestellbeispiel: Diisen-Code + Leistungs-Kennzahl + Anschluss-Code
602 + 361 + A3.07

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

\.’2=\.I1*

P2
P4

Bestellnummer
602. 361. A3. 07
(Flachstrahl; 20°;

4,52 |/min. bei 100 bar;

1/4“ NPT)




Diisensysteme fiir die
Oberflachentechnik
MEM () SPRAY ®/Easy-Clip

A

MEMOSPRAY® / Easy-Clip Kombinationsméglichkeiten

L

Einfach-Blgelschelle
092.08X.53.00.00.0

Doppel-Bligelschelle
092.09X.53.00.00.0

t i

Montageschelle
090.0X3.53.4X.10.0

A

178"
174"
- 8

1
|
' 1/2”

092.080.53.AX.01.0

676.XXX.53.30.01.0 067.630.53.40.00.0
| | | | |
o 4 2 8 f
Bau- Bau- Bau- Bau- Bau- 092.080.53.00.02.0
reihe reihe reihe reihe reihe
422 544 460 632 686
(S.3.10) (S.5.4) (S.35) (S. 4.8) (S.4.31) )

095.015.XX.05.65.0
092.080.53.00.02 676.XXX.E8.40 677 XXX.5E.41 676.XXX.8X.40

-

Montageschelle
067.631.53.X0.00.0

}

067.631.6M.40.X2.0

{

067.630.53.40.00.0

067.600.53.40.00.1

}
-

095.015.XX.05.65.0

!
d 4.

676.XXX.E8.40

677 XXX.5E.41

676.XXX.8X.40

|ECHLER ¥’

—_—
=




Diisensysteme fiir die
A Oberflachentechnik
MEM () SPRAY ®-Diisensystem

Beibehaltung der eingestell-
ten Spritzrichtung beim
Diisenwechsel. Einfache,
schnelle Diisenmontage
ohne Werkzeug. Vielzahl von
Kombinationsmdglichkeiten.
GrgBe Auswahl an Volumen- ' - Montageschelle
stromen, Strahlwinkeln und Montageschelle Einfach- bzw.
Materialien. Doppel- f
Bugelschelle
Anwendung:
Entfettung, Phosphatierung
in der Oberflachentechnik, P 6
Industrielle Reinigung, Kasten-
wascher. Kugelaufnahme
Dusentrager
@a @
Uberwurfmutter Dusentrager
e o
Dichtung Ll
f Uberwurfmutter
X !
2 e ©
Duse Dichtung
Bezeichnung q Bestell-Nr. Material EQ Volumenstrom [I/min] Gewicht [g]
8F | 8R | E8 | 53 tmm] bei p [bar] @ ’
wn < = T
R 23|t e
3T 8T | 8% 2 QT =
oN|oN| 2Kl o T1¥ls
232323 & Ss ¥
S |SE|SE| & 10[15/20|25 508 & & |&
O 1,6 2,83 3,46 |4,00|4,47|6,33| 15|15 '
@ 2,1 4,46 | 5,46 | 6,30 | 7,04 (9,96 | 1515 - | -
O 2,3 |566693|8,00|894(12,65 15[15| - | -
676. 802. xx. 40 O 2,6 7,07 | 8,66 10,00/11,18/15,81| 15|15 | - | - )
676. 842. xx. 40 O 3,0 8,84 110,82|12,50/18,97(19,76/ 15| 15| - | — S
676.882.xx.40 | O 34 |11,31/13,86/16,00[17,89/25,30, 15|15 | 10 | 8
o | o 41 |14,14/17,32|20,00(22,36(31,62| 15|15 | 10 | 8 -
O O 4,2 |17,68|21,65|25,00/27,95|39,53[ 15| 15|10 | 8
O 4,7 |22,27/27,28|31,50(35,22/49,81 15| - | - | -
N [ N N N
o @ 16 |283|346|4,00447633|15[15| - | - Flachstrahldiise
o o 21 |4,465,46|6,30|7,04(996|15|15| - | -
® @ 2,3 5,66 | 6,93 | 8,00 | 8,94 |12,65/ 15| 15| - | -
676. 804. xx. 40 26 |7,07|866|10,00[11,18[1581 15| 15| - | -
676. 844. xx. 40 3,0 8,84 /10,82|12,50/13,97(19,76| 15|15 | - | -
676. 884. xx. 40 3,4 [11,31/13,86/16,00/17,89(25,30[ 15| 15| 10| 8
o | o 41 |14,14/17,32/20,0022,36(31,62| 15| 15| 10| 8
o @ 4,2 |17,68(21,65/25,00(27,95(39,53| 15| 15| 10| 8
Q) O 4,7 |22,27|27,28|31,50/35,22(49,81| 15| 15| 10| 8
60° 677. 044. xx. 40 O O = - 55 |28,28|34,64/40,00|44,72|63,25/ 15| 15| - | -
60° 677. 084. xx. 40 O O = - 6,2 |35,36(43,30/50,00|55,90/79,06/ 15| 15| - | -

Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: ~ V, =V, * \/? 435 | [T
1




Diisensysteme fiir die
A Oberflachentechnik

MEM () SPRAY ®-Diisensystem

17,68/21,6525,00 27,95

39,53

Bezeichnung q Bestell-Nr. Material EQ Volumenstrom [I/min] Gewicht [g]
8F | 8R | E8 | 53 tmml bei p [bar]
<| &
8. 5[.5 ¢ «
&9(&3(g5| § o3|
3T |87 8% | 2 @S| s
ON|SON| O N ° < | 3
AR IR TlTlx
= g = g <= 2 s E E ~
S| 8|85 | & 101520 25|50 a|a|8| &
1,6 | 283|3,46|4,00| 447|6,33| 15/ 15| - | -
2,1 4,46| 5,46| 6,30| 7,04| 9,96| 15| 15| - | -
23 | 566|6,93|800|894(12,65 15|15| - | -
676. 806. xx. 40 2,6 7,07| 8,66/10,0011,1815,81| 15| 15| - | - I
676. 846. xx. 40 3,0 8,84|10,82 12,50, 13,97/19,76/ 15[ 15| - | - 5
676. 886. xx. 40 3,4 |11,31/13,86/16,00 17,89 25,30 15| 15| - | -
4,1 |14,14/17,32/20,00 22,36 31,62/ 15| 15| - | - -

E = Engster Querschnitt

Bestellbeispiel: Type

+ Material-Nr.

676.646.xx.40 + 8F

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

Bestellnummer
676. 646. 8F. 40

3,46 6,33
21 4,46 5,46 9,96| 15(15| - | - .
Flachstrahlduse
2,3 5,66 6,93 12,65 15| 15| - | -
676. 807. xx. 40 2,6 7,07| 8,66|10,00 11,18 15,81 1515 | - | -
676. 847. xx. 40 3,0 |884|10,8212,5018,97/19,76 15|15| - | -
676. 887. xx. 40 3,4 |11,31/13,86 16,0017,89 25,30 15| 15| - | -
4,1 |14,14/17,32 22,3631,62 15| 15| - | -
Bezeichnung q Bestell-Nr. Material [E 0] Volumenstrom [I/min] Gewicht [g]
mm o
8F | 8R| E8 | 5E bei p [bar]
=
wn < =
I .
E<|E8s| 5 813 E
sT|8T| 8% 2|38
aN|aN|a N s °
80|86 (88| wu Tlrle| e
i g = ':’ '¢=) 2 E E ~ [=]
Sl S| SiF E 1,0/ 15| 20| 25|50 |a|a|&|2
8,0 22,27/27,2831,5035,22/49,81| - | 25 11

ZungendUse

Vo=Vy*

P2
P4



Diisensysteme fiir die
Oberflachentechnik
MEM () SPRAY ®-Diisensystem

Bezeichnung Bestell-Nr. Material Zapfen-@ B Fiir Rohr-@ Gewicht
53 [ em | 6C | 7a [a]
3
g |3 2
o B =
HHEE g | B
& g [ S a w
e -1
(3a | Uberwurfmutter | 067.600. xx. 40 18] - |
@b 8] - |
@ | Diisentrager | 067.630. xx. 40 2] -]
‘ 13,8 mm 11/4" (40,0-43,0 mm) 9 -
16,0 mm 11/4" (40,0-430 mm) | 11 | -
19,8 mm 1 1/4" (40,0-43,0 mm)
Kugelaufnahme fiir | 067.631. xx. 50. 22. 0 11/2" (46,0-49,0 mm)
Montageschelle Nr. | 067.631.xx.50.02.0 | - [ O [ - | - 16,0 mm 11/2" (46,0-490 mm) | 11 | -
067.631.xx.50.00.0 067.631.xx.50.12.0 | - | O | - | - 19,8 mm 11/2" (46,0-490 mm) | 13 | -
®a 11/4" (40,0-43,0 mm)

‘b Montageschelle 090. 023. xx. 44. 10.0

138 mm

11/2" (46,0-49,0 mm)

1" (32,0-34,5 mm)

090. 023. xx. 43. 10.0 O - O O 16,0 mm 1" (32,0-34,5 mm) 48 -
13,8 mm 11/4" (40,0-43,0 mm) | 50 =
16,0 mm 11/4" (40,0-43,0 mm) | 50 = »
200 mm 11/4" (40,0430 mm) | 50 | - Uberwurfmutter
090. 043. xx. 44. 10.0 O = - - 13,8 mm 11/2" (46,0-49,0 mm) 52 -
090. 043. xx. 43. 10.0 O = - - 16,0 mm 11/2" (46,0-49,0 mm) | 52 -
090. 043. xx. 40. 10.0 O = - - 20,0 mm 11/2" (46,0-49,0 mm) 52 - 334
16,0 mm 1" (32,0-34,5 mm) 36 = @315
16,0 mm 11/4" (40,0-430 mm) | 38 - .
16,0 mm 11/2" (46,0-49,0 mm) | 40 - !
16,0 mm 2" (58,0-62,0 mm) 42 - <
* weitere Zapfendurchmesser .. N
auf Anfrage Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. = Bestellnummer
E = Engster Querschnitt 095. 015. xx. 05. 065.0 + 53 = 095. 015. 53. 05. 065.0 216
Dusentrager
* " 33 36 t
by Al o - 616
N5 2 \‘:CL(
Q T
oo}
N !
T
@37
Rd45x1/3 P1/6 DIN405 o3
Montageschelle Montageschelle Einfach-Blgelschelle Kugelaufnahme

V5N [ECHLER




Diisensysteme fiir die
Oberflachentechnik
Easy-Clip-Diisensystem

A

Einfache, schnelle Diisen- Werkstoffe:
montage ohne Werkzeug. Spannbugel: Edelstahl 1.4310
Allseitig um 30° schwenkbar.  O-Ring: EPDM

Problemlose Justierung und Zylinderstift, Schraube, Mutter:

Reinigung. 1.4401. Halterung, Uberwurf-
Anwendung: mutter: Polypropylen, glasfa-
Entfettung, Phosphatierung serverstarkt.
in der Oberflachentechnik, Kugeldise, Kugelsttick:
Industrielle Reinigung, Kasten-  Polypropylen
wascher.
Sets
@a @ @c
bestehend aus —
B Kugeldiise
B Einfach-Biigelschelle fiir 1 1/4"-Rohr
B Uberwurfmutter
Bestell-Nr. Farbe Y i
Diise { v [l/mm] Einfach- Doppel- Montage-
p [bar] Bugelschelle Bugelschelle schelle
05 10 15 20 25 f f f
grau 315 | 445 | 545 | 630 | 7,04 | |
braun 400 | 566 | 693 | 800 | 894
lila 500 | 707 | 866 | 1000 | 11,18 @ e 5
676.844.53.31 | gelb (60° | 625 | 884 | 10,83 | 1250 | 1398 -
676. 884. 53. 31 rot 800 | 11,31 | 1385 | 1600 | 17,89 Kugeldiise Kugelstiick
676.904.53.31 | blau 1287 | 12,87 | 1576 | 1820 | 20,35
griin 1000 | 14,14 | 17,32 | 20,00 | 22,36
bestehend aus h & a é fq
H Kugelstiick o=l
B Einfach-Biigelschelle fiir 1 1/4"-Rohr und Bau-  Bau- Bau- Bau- Bau-
B Uberwurfmutter reihe reihe reihe reihe  reihe
422 544 460 632 686
Bestell-Nr. Farbe Disen- Passend zu (5:310) (S.54) (5.35) (S.48) (5.431)
Kugel anschluss Dusenbaureihe f
beige G 1/8" 460, 632, 686,610, 544
beige G 1/4" 422, 460, 544, 612, 632, 686 |
beige G 3/8" 422, 460, 632, 686, 688
092.081.53. AH | beige G1/2" 422, 460, 632, 686 ) °
Einzelteile Uoerwurimuter
Kugeldiise
Bestell-Nr. Farbe | & V [I/min] a
p [oar] 234
05 1,0 15 20 25
grau 315 | 445 | 545 | 630 | 704 o
braun 400 | 566 | 693 | 800 | 894 3|
lila 500 | 707 | 866 | 1000 | 11,18 @ wie
676.844.53.30.01| gelb | | 625 | 884 | 1083 | 1250 | 1398
676.884.53.30.01| rot |9°| 800 | 1131 | 1385 | 1600 | 17,89 215
676. 904. 53. 30. 01| blau 9,10 | 12,87 | 1567 | 1567 | 2035 i
griin 10,00 | 14,14 | 17,32 | 2000 | 2236 Kugeldtise
grau Blindduse

I
F -
m
o
N
©
[e5)

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:

Vo=Vy*

P2
P4



Diisensysteme fiir die
A Oberflachentechnik
Easy-Clip-Diisensystem

@ Kugelstiick

Bestell-Nr. Farbe Dusen- Passend zu
anschluss Dusenbaureihe

beige G 1/8" 460, 544, 610, 632, 686
beige G 1/4" 422, 460, 544, 612, 632, 686
beige G 3/8" 422, 460, 632, 686, 688
092. 080. 53. AH. 01 | beige G1/2" 422, 460, 632, 686

Kugeldise

@ Uberwurfmutter

| Bestell-Nr. |

(@@a Einfach-Biigelschelle

Uberwurfmutter

Bestell-Nr. Zapfen-@ Fir Rohr-@ ‘a ‘
16 mm 1" (32,0-34,5 mm)
16 mm 1 1/4" (40,0-43,0 mm)
16 mm 11/2" (46,0-49,0 mm)
092. 083. 53. 00 16 mm 2" (58,0-62,0 mm)
WA atbmm Tmmfmvm X MO TOIN N e iam N ma i A L s
VVeIlelc Ldpicri-w (19,07 £U,VU ITI11T1) aul Alllrayce.
Einfachb‘ijgelschelle
@b Doppel-Biigelschelle
Bestell-Nr. Zapfen-@ Fur Rohr-@ ',b
16 mm 1" (32,0-34,5 mm)
16 mm 1 1/4" (40,0-43,0 mm)
16 mm 1 1/2" (46,0-49,0 mm)
092. 093. 53. 00 16 mm 2" (58,0-62,0 mm)
Weitere Zapfen-@ (13,8 /20,0 mm) auf Anfrage. =
Doppelbtigelschelle
(ac Montageschelle
Bestell-Nr. Zapfen-@ Fir Rohr-@ .’ X
33 36
16 mm 1" (32,0-34,5 mm) 5 rif -
16 mm 1 1/4" (40,0-43,0 mm) A 5
16 mm 1 1/2" (46,0-49,0 mm) S\ 2B g
[ee}
Weitere Zapfen-@ (13,8/20,0 mm) auf Anfrage. N
"

Montageschelle




A

Baureihe 676

Flachstrahldiisen mit Kugelgelenk

Schwenkbare Diise fiir
bedarfsbezogene, exakte

Strahlausrichtung.

Keine Dichtung erforderlich,
dadurch problemloser, ver-
schleiBfester Betrieb.

Anwendung:

Reinigungs-, Kihl- und

Schmiervorgange.

Kugel @ 22

25

allseitig 30° schwenkbar
Gewicht Ms: 45 g

A = dquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt
* Abweichendes Spritzbild.

|ECHLER JRap¥Y

q Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
(%] (%] B
Type Mat-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
3 16 | 30 B ;
= p [bar] (pmax = 30 bar) j‘
2 e
= ITe) B
B g, - | H=
(/2] — | = 0,5 1,0 2,0 3,0 50 10,0 250 mm | 500 mm
20° 0,70 0,60 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 65 120
1,00 0,80 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,40 70 130
1,35 1,10 0,62* 0,88 1,25 1,563 1,98 2,80 75 145
676. 481 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 75 150
30° 0,70 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 120 235
1,00 0,70 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 120 235
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 120 235
676. 482 1,50 1,10 0.80* 113 1,60 1,96 2,53 3,58 120 235
676. 562 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 120 235
676. 642 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 120 240
3,00 2,40 BAII5) 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 125 240
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 17,89 125 245
4,00 3,10 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 22,36 130 250
45° 0,70 0,50 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 150 270
1,00 0,60 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,40 155 280
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 175 320
676. 483 1,50 1,10 0.80 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 180 340
676. 563 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 559 185 355
676. 643 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 195 370
3,00 2,40 8,15 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 200 815
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 17,89 200 380
4,00 3,00 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 22,36 205 385
60° 0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 215 425
0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 220 440
1,00 0,60 0,31* 0,44 0,63 0,77 1,00 1,40 230 460
676. 404 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 245 485
676. 444 1,35 0,90 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 255 495
676. 484 1,50 1,00 0,80* 1,18 1,60 1,96 2,53 3,58 260 510
1,65 1,10 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 270 520
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 559 280 585
2,20 1,50 1,58 2,23 815 3,86 4,98 7,04 290 550
676. 644 2,50 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 295 565
676. 674 2,70 1,80 2,38 3,36 4,75 582 7,51 10,62 300 575
676.724 3,00 2,10 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 305 590
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 17,89 310 595

Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
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Flachstrahldiisen mit Kugelgelenk

A

Baureihe 676

@: Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%] (%] B
Type Mat-Nr. [mm] [mm] bei p =2 bar
E 0 [ = L ]
= p [bar] (pmax = 30 bar) / \ T
2 e
£ 0
»n - | = 05 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 250 mm | 500 mm
75° 0,20 0,12 - 0,04* 0,05 0,06 0,08 0,11 280 550
0,20 0,08 - 0,05* 0,07 0,08 0,10 0,15 290 560
0,20 0,15 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,18 300 575
676.215 O | O 0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 300 580
676. 245 O | O 0,50 0,30 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,30 310 585
676. 275 O | O 0,60 0,30 0,11* 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 310 590
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 370 700
0,60 0,30 0,11* 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 375 720
0,70 0,40 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 380 740
676. 336 O | O 0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 415 800
676. 366 O | O 1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 420 810
676. 406 O | O 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 430 820
1,35 0,80 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 435 830
1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 440 835
1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 440 840
676. 566 O | O 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 445 850
676. 606 O | O 2,20 1,20 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 450 860
676. 646 O | O 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 455 865
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 465 875
3,00 1,70 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 470 885
0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,18 630 1200
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 640 1210
0,50 0,20 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,36 650 1230
676. 277 O | O 0,60 0,30 - 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 660 1250
676. 307 O | O 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 660 1250
676. 337 O | O 0,90 0,40 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 670 1270
1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 670 1270
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 670 1270
1l&15) 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 675 1270
676. 487 O | O 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 680 1275
676.517 O | O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 685 1280
676. 567 O | O 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 690 1285
2,20 1,10 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 700 1300
2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 700 1300
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 720 1330
676. 727 O | O 3,00 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 740 1360
676. 767 O | O 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 17,89 760 1400
i—\= aquivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt Zubehor siehe folgende Seite.
Abweichendes Spritzbild.
Bestellbeispiel:  Type + Material-Nr. =  Bestellnummer
676. 145 r 16 = 676.145.16

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * % YR [ECHLER
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Flachstrahldiisen mit Kugelgelenk

A

Baureihe 676
Zubehor
Uberwurfmutter Gewindemuffe Gewindenippel SchweiBnippel
092. 020. 16. 00. 02 092. 020. 16. AF. 03 092. 024. 16. AC. 03 092. 020. 17. 00. 04
Material: 1.4305 Material: 1.4305 Material: 1.4305 Material: 1.4571
092. 020. 30. 00. 02 092. 020. 30. AF. 03 092. 024. 30. AC. 03
Material: Messing Material: Messing Material: Messing
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