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Forgásellenőrző szenzor

Ø 50

M12

SW 22

G 1/2 ISO 228

Ø 30

103,5

55,5

11

34

A Lechler forgásellenőrző 
szenzorral a mosási folyamat 
egyszerűen és megbízhatóan 
ellenőrizhető. A szenzor  
felfogja a szenzorfej előtt  
elfolyó mosófolyadék  
mennyiségeket.  
Egy szoftver segítségével 
működését az adott 
tartálymérethez, nyomáshoz, 
és fúvókatípushoz lehet 
igazítani.

Elektromos adatok
�� Tápfeszültség: 
Ub = 24 V +/-20%  
(18-32 VDC)
�� Saját áram szükséglet: 
< 20 mA
�� Kimeneti jel: 
PNP, 50 mA rövidzárlat 
biztos, aktív

 
Alkalmazási feltételek
�� Környezeti hőmérséklet: 
–10 °C -tól +60 °C-ig
�� Folyamat hőmérséklet: 
0 °C-tól +100 °C-ig

 
Anyagok
�� Csonk (G 1/2"): 
AISI 316L saválló acél
�� Mérőcsúcs: PEEK
�� Test: AISI 303

Működési elv
�� Kapacitív

Előnyei
�� Az esetleges üzemzavarok 
megbízható felismerése  
a mosási folyamat alatt.
�� A szenzor csatlakozása 
megfelel az EHEDG  
higiéniai előírásainak
�� Egyszerű használat
�� PLC csatlakozási lehetőség
�� Egyszeri szoftveres beállítás 
elegendő
�� Az összes mosási  
feladathoz alkalmazható.

Forgásellenőrző szenzor
hegcsonkkal

Kábel készlet

Hálózati adapter USB-Adapter kábellel Programozó adapter Y Hegeszthető csonk

* Ingyenes szoftver letöltés : www.lechler.com/software/rotationsueberwachung

Rendelési adatok	 Cikkszám
Forgás ellenőrző szenzor hegcsonkkal	 050.040.00.00.00.0 
Kábel készlet a beüzemeléshez	 050.040.00.00.01.0
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